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A. Einleitung

Die Arbeitsmittelbenutzungsrichtlinie 89/655/EG* (AMRL) z&hlt zu den Vorschriften der Euro-
paischen Union tber Gesundheitsschutz und Sicherheit am Arbeitsplatz. Als eine Einzelricht-
linie zur Rahmenrichtlinie 89/391/EG? werden EU-weite Mindestanforderungen an Sicherheit
und Gesundheitsschutz bei der Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Ar-
beit festgelegt.

Mit der Richtlinie 95/63/EG® wurde Art. 4a* in die AMRL eingefiigt. Die Regelung hat die
Uberprufung bestimmter Arbeitsmittel (prufpflichtige Arbeitsmittel) zum Gegenstand. Bei Ar-
beitsmitteln, deren Sicherheit von den Montagebedingungen abhangt, soll eine Uberprifung
nach der Montage und vor der ersten Inbetriebnahme und eine Priifung nach jeder Montage
auf einer neuen Baustelle oder an einem neuen Standort vorgenommen werden. Des Weite-
ren sollen Arbeitsmittel, die Schaden verursachenden Einfliissen unterliegen, welche zu ge-
fahrlichen Situationen fihren kdnnen, regelmaRig tGberprift und gegebenenfalls erprobt wer-
den und jedes Mal einer auRerordentlichen Uberpriifung unterzogen werden, wenn aul3erge-
wohnliche Ereignisse stattgefunden haben, die schadigende Auswirkungen auf die Sicherheit
des Arbeitsmittels haben kénnen. Der Arbeitgeber sorgt fur die Durchfiihrung der Prifungen
durch im Sinne der einzelstaatlichen Rechtsvorschriften oder Praktiken hierzu befahigte Per-
sonen. Die Modalitaten der Uberpriifungen legen die EU-Mitgliedstaaten fest.

In Deutschland wurde der Art. 4a AMRL mit der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV)>
umgesetzt. § 10 BetrSichV normiert eine generelle Prifpflicht. Die Formulierung entspricht
der des Art. 4a AMRL. Nach 8§ 3 BetrSichV obliegt es dem Arbeitgeber, auf der Grundlage
einer Geféahrdungsbeurteilung und unter Beriicksichtigung der Prifanlasse Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Prufungen von Arbeitsmitteln einschlie3lich der Anforderungen an das
Prifpersonal festzulegen. Besondere Anforderungen werden im Dritten Abschnitt der
BetrSichV an einige der in § 2 Abs. 7 des Geréte- und Produktsicherheitsgesetzes (GPSG)®
genannten Uberwachungsbediirftigen Anlagen’ gestellt. Fiir diese werden erstmalige und
wiederkehrende Prifungen gefordert (88 14, 15 BetrSichV), die generell durch externe
Sachverstandigenorganisationen (ZUS) vorzunehmen sind.

Anlass des Gutachtens bildet der Umstand, dass die deutsche Regelung fur Prifungen nach
§ 10 BetrSichV und dem Dritten Abschnitt BetrSichV einschlie3lich der Beschrankung auf
den seit mehreren Jahrzehnten unveranderten Anlagenkatalog in 8 2 Abs. 7 GPSG im Rah-
men einer Fortentwicklung der BetrSichV grundlegend Uberdacht werden soll. Da die Ge-
setzgebung des Auslands der innerstaatlichen legislatorischen Arbeit wesentliche Anstof3e

Vom 30.11.1989, ABI. L 393 vom 30.12.1989 S. 13 — 17.

Vom 12.06.1989, ABI. L 183 vom 29.06.1989 S. 1 — 8.

Vom 05.12.1995, ABI. L 335 vom 30.12.1995 S. 28 — 36.

Nach Kodifizierung jetzt Art. 5, RL 2009/104/EG vom 16.09.2009, ABI. L 260 vom 3.10.2009

S.5-19.

Vom 27.09.2002, BGBI. | S. 3777, zuletzt geandert durch Art. 8 der VO vom 18.12.2008,

BGBI. I, Nr. 62, S. 2768; zu § 10 BetrSichV als Umsetzung von Art. 4a AMRL s. BR-Drs. 301/02

vom 11.04.2002 (Amtliche Begriindung der Betriebssicherheitsverordnung), S. 85.

6 Vom 06.01.2004, BGBI. | S. 2, 219, zuletzt gedndert durch Art. 3 Abs. 33 des Gesetzes vom
07.07.2005, BGBI. 1 S. 1970.

7 Gegenstand des Dritten Abschnitts sind ausschlie3lich solche Anlagen, deren Beschaffenheit

durch EG-Richtlinien geregelt ist.
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gegeben kann, bietet es sich an, durch Rechtsvergleichung die Lésungswege, die andere
europaische Lander zur Transformation des Art. 4a AMRL beschritten haben, nutzbar zu ma-
chen®. Dies soll mit einer legislativen Rechtsvergleichung fiir die EU-Mitgliedstaaten Déne-
mark, Frankreich, die Niederlande und das Vereinigte Kénigreich unternommen werden.

I.  Ziel, Methodik und Gegenstand der Untersuchung

Die Untersuchung hat zum Ziel, die Wege aufzuzeigen, die Danemark, Frankreich, die Nie-
derlande und das Vereinigte Koénigreich zur Umsetzung des Art. 4a AMRL in das jeweilige
Rechtssystem beschritten haben, um Erkenntnisse und Anregungen fir kunftige national-
staatliche Rechtsetzung zu gewinnen. Die Untersuchung ist vornehmlich theoretisch-deskrip-
tiv angelegt®. Insbesondere soll dargelegt werden, ob sich in den untersuchten EU-Mitglied-
staaten Parallelen zu den bestehenden zwingend vorgeschriebenen Prifungen gemafl dem
Dritten Abschnitt der BetrSichV finden. Ergibt die rechtsvergleichende Analyse, dass die Um-
setzung des Art. 4a AMRL in anderer Weise als in Deutschland geldst wurde, wird diskutiert,
ob sich diese Losung als die zur Transformation angemessenere oder bessere zeigt.

Rechtsvergleichung verlangt eine Bestimmung des zu vergleichenden ausléndischen
Rechts. Vergleichbar sind die Rechte, die dieselbe Funktion erfiillen'®. Fiir die Rechtsverglei-
chung relevant sind Regelungen, die von den EU-Mitgliedstaaten erlassen wurden, mit dem
Ziel, der Verpflichtung zur Umsetzung des Art. 4a AMRL nachzukommen. Welchen Normen
ein EU-Mitgliedstaat diese Funktion beilegt, erschlief3t sich aus Meldungen der EU-Mitglied-
staaten an die Kommission, auf deren Grundlage 2004 ein Bericht Uber die praktische
Durchfuihrung der Bestimmungen der Richtlinien tber Sicherheit und Gesundheitsschutz am
Arbeitsplatz erstellt wurde™. In dessen Anhang werden die gemeldeten nationalen Vorschrif-
ten auch zur Umsetzung der AMRL aufgefiihrt'®. Weitere untersuchungsrelevante Regelun-
gen wurden durch eine Internetrecherche ermittelt™. In die Untersuchung einbezogen sind
technische Regeln, Leitlinien und Anleitungen, die gesetzliche Anforderungen interpretieren
und konkretisieren®. Von den einschléagigen Texten wurden Ubersetzungen gefertigt.

8 Zur Forderung staatlicher Gesetzgebung als ein Zweck der Rechtsvergleichung, Starck, Verfas-
sungen, S. 345.

9 Zu den Zielen rechtsvergleichender Forschung Zweigert/Kétz, Rechtsvergleichung, S. 11 f.

10 Ebenda, S. 33.

11  Mitteilung der Kommission an das Europdische Parlament, den Rat, den Europaischen Wirt-
schafts- und Sozialausschuss und den Ausschuss der Regionen uber die praktische Durchfih-
rung der Bestimmungen der Richtlinien Uber Sicherheit und Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz
89/391 (Rahmenrichtlinie), 89/654 (Arbeitsstatten), 89/655 (Arbeitsmittel), 89/656 (personliche
Schutzausriistungen), 90/269 (manuelle Handhabung von Lasten) und 90/270 (Bildschirmge-
rate), KOM/2004/0062 endg., http://eur-lex.europa.eu/Notice.do?val=341598:cs& lang=de&list=
341598:cs,&pos=1&page=1&nbl=1&pgs=10&hwords=

12  Ebenda, S. 79 ff.

13  Danemark: https://www.retsinformation.dk; Frankreich: http://www.legifrance.gouv.fr/; Nieder-
lande: http://www.overheid.nl/; Vereinigtes Konigreich: http://www.statutelaw.gov.uk

14  Recherchiert auf Grundlage der Informationen auf den Websites: D&nemark: http://www.at.dk/;
Frankreich: http://www.travailler-mieux.gouv.fr/; Niederlande: http://www.arbeidsinspectie.nl/;
Vereinigtes Konigreich: http://www.hse.gov.uk/.



II. Gang der Untersuchung

Zunéchst werden die Anforderungen ermittelt, denen eine Umsetzung des Art. 4a AMRL zu
genigen hat. Sie bilden den Maf3stab, um eine Umsetzung im Vergleich zu anderen als die
bessere oder angemessenere Losung bewerten zu koénnen. AnschlieBend werden die
Rechtsquellen der vier EU-Mitgliedstaaten dargestellt.

Der Gang der rechtsvergleichenden Untersuchung orientiert sich am System des deutschen
Rechts, das zur Umsetzung des Art. 4a AMRL erlassen wurde. Danach wurde eine allge-
meine Prufpflicht (8 10 BetrSichV) begrindet. Weiter bestehen spezielle Prifpflichten fir
uberwachungsbedurftige Anlagen (88 14, 15 BetrSichV). Am Beginn der Rechtsvergleichung
steht ein Vergleich der Regelungstechniken. AnschlieBend wird fir die EU-Mitgliedstaaten,
die eine allgemeine Prfpflicht in ihrer Rechtsordnung verankert haben, zunachst deren An-
wendungsbereich und danach deren normativer Gehalt ermittelt und verglichen. Im An-
schluss werden spezialrechtlich normierte Prufpflichten untersucht. Die Rechtsvergleichung
wird vorgenommen fir die Rechte zur Prifung von Druckanlagen und von Hebezeugen, da
diese in samtlichen untersuchten EU-Mitgliedstaaten den Gegenstand spezialrechtlicher
Prifregelungen bilden, die einer Vergleichung mit Spezialtatbestdnden im deutschen Recht
zugefiihrt werden kénnen.

Die Untersuchung schliel3st mit Darstellung spezieller Prifregelungen in den ausléandischen
Rechten fir Gegensténde, die in der BetrSichV keine spezialrechtliche Ausgestaltung erfah-
ren haben.

B. Anforderungen an die Umsetzung

Richtlinien begriunden fur die EU-Mitgliedstaaten die Pflicht, durch Ausfihrungsmaflinahmen
den Regelungen innerstaatliche Geltung zu verschaffen®. Mit Erlass des Art. 4a AMRL ist je-
dem EU-Mitgliedstaat die Aufgabe erwachsen, die eigene Rechtsordnung auf einen eventuell
bestehenden Transformationsbedarf hin zu analysieren und diesem gegebenenfalls durch
Schaffung nationaler Regelungen zu entsprechen. Welchen Anforderungen die EU-Mitglied-
staaten dabei unterliegen, richtet sich nach dem Inhalt des Art. 4a AMRL. Dabei darf die
Norm nicht isoliert betrachtet werden. Eine Richtlinie ist nach Art. 249 Abs. 3 EGV hinsicht-
lich des zu erreichenden Ziels verbindlich. Mit Umsetzung ist die innerstaatliche Verwirkli-
chung des Richtlinienziels gemeint*®. Die Bindung der EU-Mitgliedstaaten an das Ziel einer
Richtlinie verlangt danach, auch einzelne Normen so umzusetzen, dass das Ziel der Richtli-
nie, zu der sie gehort, erreicht wird. Der Umsetzungsspielraum, der den EU-Mitgliedstaaten
bei der Wahl der Form und Mittel verbleibt, kann unterschiedlich weit sein.

[. Inhalt des Art. 4a AMRL

Der Art. 4a AMRL beinhaltet Anforderungen an die Prifung von Arbeitsmitteln. Richtlinien
mussen sich nicht auf eine Zielfestlegung beschranken, sondern kénnen auch Vorgaben ent-

15 S. nur EuGH, Rs. 102/79, Kommission/Belgien, Slg. 1980, S. 1473, 1486; Rs. C-131/88,
Kommission/Deutschland, Slg. 1991, S. I-825, 868.
16  Gellermann, Beeinflussung des bundesdeutschen Rechts durch Richtlinien der EG, S. 13.



halten, die derart detailliert sind, dass den EU-Mitgliedstaaten letztlich kein Umsetzungsspiel-
raum verbleibt'’. Mit Art. 4a AMRL liegt eine Richtlinienbestimmung vor, die aufgrund ihrer
sehr ins Einzelne gehenden Festlegungen den EU-Mitgliedstaaten einen nur schmalen Spiel-
raum belasst. In Form vollstandiger Rechtssatze, bestehend aus Tatbestand und Rechts-
folge'®, legen die Abs. 1 und 2 des Art. 4a AMRL fest, welche Arbeitsmittel einer Priifpflicht
unterliegen, welche Prifungen durchzufuhren sind, durch wen die Prifungen vorzunehmen
sind und wer fur die Prifungen zu sorgen hat.

Prifpflichtig sind Arbeitsmittel, deren Sicherheit von den Montagebedingungen abhangt
(montagebedingte Prifpflichtigkeit) und/oder Schaden verursachenden Einflissen unterlie-
gen, welche zu gefahrlichen Situationen fiihren kénnen (einflussbedingte Prifpflichtigkeit).
Montagebedingt prifpflichtige Arbeitsmittel sind nach der Montage und vor der ersten Inbe-
triebnahme einer Erstprifung und nach jeder Montage auf einer neuen Baustelle oder an ei-
nem neuen Standort einer Uberpriifung zu unterziehen. Ziel der Priifungen ist es, sich von
der korrekten Montage und vom korrekten Funktionieren zu Uberzeugen (Art. 4a Abs. 1
AMRL).

Einflussbedingt prufpflichtige Arbeitsmittel sind regelmafig zu tberprifen und gegebenen-
falls zu erproben (wiederkehrende Prifungen) und jedes Mal, wenn schadigende Ereignisse
stattgefunden haben, die schadigende Auswirkungen auf die Sicherheit des Arbeitsmittels
haben kénnen (auferordentliche Prufungen). Diese Prifungen dienen der Einhaltung der
Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften sowie der Entdeckung und Behebung von Scha-
den (Art. 4a Abs. 2 AMRL).

Fur die Prifungen hat der Arbeitgeber zu sorgen. Durchzufiihren sind die Prifungen von ei-
ner im Sinne der einzelstaatlichen Rechtsvorschriften und/oder Praktiken hierzu beféahigten
Person.

Eine Abweichung von diesen Vorgaben, etwa durch Ausnahmeregelungen, lasst bereits der
Wortlaut der Bestimmung nicht zu. Der Art. 4a AMRL verlangt danach eine Umsetzung, die
die Durchfuihrung der in der Richtlinienbestimmung festgelegten Prifungen fir prufpflichtige
Arbeitsmittel lickenlos gewahrleistet. Lediglich die Modalitaten der Priafungen bleiben den
EU-Mitgliedstaaten vorbehalten (Art. 4a Abs. 4 AMRL).

II. Umsetzungsspielraum

Zwar bleibt bei einer Richtlinie die Wahl von Form und Mittel zur Erreichung des verbindlich
vorgegebenen Richtlinienziels grundsatzlich den EU-Mitgliedstaaten Uberlassen, diese ha-
ben bei der Umsetzung aber bestimmte Vorgaben zu beachten.

Die Wahlfreiheit wird einmal dadurch beschrankt, dass der EuGH bei verwaltungsrechtlichen
Richtlinien regelméRig eine Umsetzung durch verbindliche, normative Akte des Gesetzge-
bers verlangt'®. Samtliche EU-Mitgliedstaaten haben in ihren Rechtsordnungen rechtsver-

17 Siehe etwa Hartel, Handbuch européischer Rechtssetzung, 8 9 Rn 22 m.w.N.; Haltern, Europa-
recht, S. 336, Scherzberg, Jura 1992, 572 (574).

18 S. Larenz, Methodenlehre, S. 251 f.

19 Vgl. EuGH, C-131/88, Slg 1991, S. 1-825, 868.
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bindliche Prifpflichten installiert®®, so dass fiir die Untersuchung davon ausgegangen werden
kann, dass dieser Anforderung grundséatzlich entsprochen wird.

1. Ziel der Richtlinie

Die EU-Mitgliedstaaten sind an das Ziel einer Richtlinie gebunden. Der Gesetzgeber muss
daher die Formen und Mittel wéhlen, die sich zur Gewéhrleistung der praktischen Wirksam-
keit der Richtlinie unter Bertcksichtigung des verfolgten Zwecks am besten eignen (,effet
utile)?*,

Die AMRL benennt ihre generellen Ziele in Art. 1 Abs. 1. Bezweckt wird, Mindestvorschriften
in Bezug auf Sicherheit und Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Ar-
beitnehmer bei der Arbeit festzulegen. Weiter wird bestimmt, dass die Regelungen der Richt-
linie 89/391/EG Uber die Durchfihrung von Malnahmen zur Verbesserung der Sicherheit
und des Gesundheitsschutzes der Arbeithnehmer bei der Arbeit (Arbeitsschutz-Rahmenricht-
linie)?* nicht verdrangt werden. Diese findet unbeschadet strengerer oder spezifischer Be-
stimmungen der AMRL in vollem Umfang Anwendung (Art. 1 Abs. 2 AMRL). Die Ziele der
AMRL erschlie3en sich daher im Verbund mit der Rahmenrichtlinie.

Die Rahmenrichtlinie zahlt zu den Rechtsetzungsakten der Européischen Union auf dem Ge-
biet des Arbeitsschutzes, zu deren Erlass der Rat durch Art. 137 EGV ermdchtigt wird. Zur
Verbesserung insbesondere der Arbeitsumwelt zum Schutz der Gesundheit und der Sicher-
heit der Arbeitnehmer kann der Rat durch Richtlinie Mindestvorschriften erlassen, die schritt-
weise anzuwenden sind. Die Richtlinie legt Grundsatze fur MaRnahmen zur Verbesserung
der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes von Arbeitnehmern fest und bietet einen Rah-
men fur spezifische Arbeitsumgebungen, auf die in Einzelrichtlinien eingegangen wird. Ziel
ist es, eine Praventionskultur zu schaffen, die einerseits darauf basiert, ,durch Mindestvor-
schriften den in dem groRen européischen Binnenmarkt tatigen Unternehmen gleiche Wett-
bewerbsbedingungen zu bieten, und andererseits darauf, Arbeithnehmern einen hohen
Schutz gegen Schmerzen und Leiden zu bieten und durch Verhiitung von Arbeitsunfallen
und berufsbedingten Erkrankungen Einkommensverluste von Unternehmen zu minimie-
ren“®. Den zentralen Regelungsgegenstand der Richtlinie bilden die Pflichten des Arbeitge-
bers, der nach Art. 5 Abs. 1 Rahmenrichtlinie fiir die Sicherheit und den Gesundheitsschutz
der Arbeitnehmer in Bezug auf alle Aspekte, die die Arbeit betreffen, zu sorgen hat. Die
AMRL regelt einen solchen, die Arbeit betreffenden Aspekt.

Als Einzelrichtlinie ist die AMRL in die Zielsetzung der Rahmenrichtlinie in der Weise einge-
bunden, dass ihre Festlegungen fir den Bereich der Arbeitsmittel der Erreichung des von der
Rahmenrichtlinie angestrebten Ziels dienen. Dies wird insbesondere aus der Begrindung
des Rates deutlich. Danach ist die Einhaltung von Mindestvorschriften zur Verbesserung der
Sicherheit und des Gesundheitsschutzes bei Benutzung von Arbeitsmitteln eine unabding-

20 Dazu unten, S. 13 ff.

21 EuGH, Rs. 48/75 (Royer), Slg 1976, 497, 517.

22 Abl. EG Nr. L 183/1.

23  Mitteilung der Kommission an das Europaische Parlament, den Rat, den Europdischen Wirt-
schafts- und Sozialausschuss, Fn. 11.
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bare Voraussetzung fir die Gewéhrleistung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der
Arbeitnehmer.

Die in der AMRL festgelegten Mindestvorschriften dienen der Abwehr von Gefahren, die Ar-
beitnehmern aus der Benutzung von Arbeitsmitteln erwachsen. Eine weitergehende, etwa
auch auf den Schutz Dritter ausgerichtete Zielrichtung kann weder der AMRL noch der Rah-
menrichtlinie nach deren Inhalt oder Begriindung entnommen werden. Gegen die Sicht, die
Richtlinien verfolgten zumindest auch drittschitzende Zwecke, spricht insbesondere, dass
der Rat fiir beide Richtlinien mit Art. 118a EGV (Art. 137 EGV n.F.) eine Kompetenznorm in
Anspruch genommen hat, die Befugnisse lediglich auf dem Gebiet der Arbeitsumwelt ver-
mittelt>*.

2. Konkretisierung durch EU-Mitgliedstaaten

Der Art. 4a AMRL ist unter Verwendung einer Vielzahl von Begriffen formuliert, deren Inhalt
und Umfang weitgehend unbestimmt ist, wie etwa ,schéadlichen Einflissen unterliegende Ar-
beitsmittel”. Unbestimmte Begriffe in einer Rechtsnorm fihren dazu, dass der Rechtsanwen-
der Selbststandigkeit bei der Umsetzung erlangt®. Mit unbestimmten Rechtsbegriffen in
Richtlinien kann sich die Delegation der Konkretisierungsaufgabe von der Gemeinschaft auf
die EU-Mitgliedstaaten verbinden. Voraussetzung dafur ist, dass der Gesetzgeber mit dem
Einsatz unbestimmter Rechtsbegriffe die Konkretisierung den EU-Mitgliedstaaten Uberlassen
wollte oder musste®®, wenn also die Ausfiillungsbediirftigkeit Ausdruck einer bewusst ge-
wéhlten Regelungstechnik ist?’. Davon kann fiir Art. 4a AMRL schon deshalb ausgegangen
werden, weil auf dem Gebiet des Arbeitsschutzrechts keine Vollharmonisierung, sondern nur
eine Mindestharmonisierung angestrebt ist. Allein dadurch, dass die EU-Mitgliedstaaten in-
haltlich voneinander abweichendes Recht bei Konkretisierung des Art. 4a AMRL setzen, wird
deren Wirksamkeit zur Erreichung des Ziels der Richtlinie nicht grundsatzlich in Frage ge-
stellt. Zudem stellt der Rat in seinen Eingangsbemerkungen zur Richtlinie 95/63/EG, durch
die die Mindestanforderungen der AMRL erweitert und der Art. 4a AMRL eingeflgt wurde,
fest, dass sich die Richtlinie darauf beschranken soll, die zu erreichenden Ziele und die zu
berticksichtigenden Grundséatze festzulegen und es den Mitgliedstaaten tberlassen bleibt, in
ihrem innerstaatlichen Recht ndher zu regeln, wie die Einhaltung und Verbesserung dieser
Vorschriften gewahrleistet werden kann?®,

Die EU-Mitgliedstaaten unterliegen bei Konkretisierung der ausfillungsbediirftigen Begriffe
gewissen Bindungen. Ist der Begriff in einer Richtlinienregelung durch die Richtlinie selbst
bestimmt, sind die EU-Mitgliedstaaten an diese Legaldefinition gebunden. Dies gilt etwa fir
den Begriff ,,Arbeitsmittel”, der in Art. 2 a) AMRL legaldefiniert wird. Fehlt eine derartige Be-
griffsbestimmung, kommen die EU-Mitgliedstaaten in die Rolle des Interpreten. Umsetzung
in Konkretisierung von sprachlich unbestimmten Richtlinienbestimmungen fordert eine Aus-

24  Vgl. Riesenhuber, Européisches Arbeitsrecht, 8 6 Rn. 8 m.w.N.

25  Zur Gewinnung von Selbststandigkeit des Rechtsanwenders gegenliber dem Gesetz durch un-
bestimmte Rechtsbegriffe Engisch, Einfihrung in das juristische Denken, S. 136 f.

26 Schmidt, Konkretisierung von Generalklauseln im européischen Privatrecht, S. 23 f.

27 Zur Generalklausel ebenda, S. 106.

28  ABI. L 335vom 30.12.1995, S. 28.
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fullung der mehrdeutigen Formulierungen. Dazu ist die Richtlinienregelung auszulegen. Die
Interpretation hat dabei nach bestimmten, vom Européischen Gerichtshof praktizierten Aus-
legungsmafstében zu erfolgen®.

Festzuhalten ist: Nach seinem Inhalt verlangt der Art. 4a AMRL zu seiner Umsetzung eine
rechtsverbindliche Prifpflicht fur sdmtliche montage- und/oder einflussbedingt prufpflichtige
Arbeitsmittel. Den Mitgliedstaaten kommt ein Konkretisierungsspielraum zu. Die Transforma-
tion muss so erfolgen, dass das Ziel der Richtlinie, Gewéhrleistung der Sicherheit und des
Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer, erreicht wird.

C. Rechtsquellen

Alle in die Untersuchung einbezogenen EU-Mitgliedstaaten sind zur Umsetzung des
Art. 4a AMRL rechtsetzend tatig geworden.

. Danemark

Das Arbeitsschutzgesetz® bildet als ein Rahmengesetz die Grundlage des danischen Ar-
beitsschutzrechts. Dort findet sich in 8 45 die Verpflichtung des Arbeitgebers, technische
Hilfsmittel so einzusetzen und zu verwenden, dass dadurch Sicherheit und Gesundheit ge-
wahrleistet sind. Zur Durchfihrung der allgemein gefassten Verantwortlichkeit des Arbeitge-
bers sind eine Reihe von Verordnungen (Bekendtgarelse) ergangen®. Die Verordnung iiber
den Einsatz technischer Hilfsmittel** (Technische HilfsmittelV) enthélt eine allgemeine Priif-
pflicht fiir technische Hilfsmittel** und spezielle Regelungen fiir Pressen und Hebezeuge. Die
Priifung drucktechnischer Anlagen wird geregelt in der Druckgeratebenutzungsverordnung®*
(DruckgeratebenutzungsV). Aufzugsanlagen sind Gegenstand der Verordnung Uber Verwen-
dung und Einbau von Aufziigen etc.®* (AufziigeverwendungsV). Hebezeuge und Winden
werden durch die Verordnung tiber Hebezeuge und Winden*® (HebezeugV) geregelt. Inter-
pretiert und konkretisiert werden die Regelungen durch Arbeitsschutzanleitungen (At-vejled-
ninger), die das Gewerbeaufsichtsamt (Arbejdstilsynet), eine Untergliederung des Arbeitsmi-
nisteriums, veroffentlicht. Bindende Wirkung kommt den Anleitungen nicht zu. Bei Einhaltung
der MaRnahmen spricht aber eine Vermutung fiir die Einhaltung der Vorschriften®’.

29 Ausfuhrlich Hager, Rechtsmethoden in Europa, S. 250 f., dort auch zur Zustandigkeit des EuGH
zur Auslegung von Gemeinschaftsrecht.

30 Arbejdsmiljgloven i.d.F. vom 18.03.2005, LBK Nr. 268, zuletzt gedndert durch LBK Nr. 508 vom
19.05.2010.

31 Ermachtigungsgrundlage fur Verordnungen des Beschaftigungsministeriums bildet § 46 Arbeits-
schutzgesetz; fur Verordnungen des Direktors des Gewerbeaufsichtsamts (Arbejdstilsynet) s.
§ 18 Arbeitsschutzgesetz.

32 Bekendtggrelse om anvendelse af tekniske hjelpemidler, VO Nr. 1109 vom 15.12.1992, zuletzt
gedndert durch VO Nr. 1420 vom 27.12.2008.

33 8§ 14 Abs. 2 Technische HilfsmittelV.

34 Bekendtggrelse om anvendelse af trykbaerende udstyr, VO Nr. 100 vom 31.01.2007.

35 Bekendtggrelse om anvendelse og opstilling af elevatorer mv., VO Nr. 629 vom 27.06.2008.

36 Bekendtggrelse om hejseredskaber og spil, VO Nr. 1101 vom 14.12.1992, zuletzt geéandert
durch VO Nr. 1421 vom 27.12.2008.

37 L~Arbeitsschutzanleitungen sind fur Unternehmen, Sicherheitsorganisationen oder Sonstige nicht
verbindlich, basieren jedoch auf verbindlichen Regelungen (Gesetze und Erlasse). Wenn ein
Unternehmen z. B. eine Arbeitsschutzanleitung befolgt hat, wird das Gewerbeaufsichtsamt kei-
ne weiteren Schritte unternehmen. Unternehmen kénnen unterschiedliche Verfahren einsetzen;
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[l. Frankreich

Regelungen der Arbeitssicherheit sind Teil des Arbeitsgesetzbuchs®, das das Arbeitsumfeld
vollumfanglich regelt. Der Art. L4321-1 Arbeitsgesetz verpflichtet den Arbeitgeber generell
dazu, dafur Sorge zu tragen, dass die Sicherheit und der Gesundheitsschutz der Arbeitneh-
mer bei der Benutzung von Arbeitsmitteln gewahrleistet werden. Prifpflichten sind Gegen-
stand zahlreicher Verordnungen (Arrété/Decret) mit AuRenwirkung®. Fiir fest installierte
drucktechnische Anlagen sind Prifungen geregelt in der Verordnung tber den Betrieb von
Druckgeraten®® (DruckgeratebetriebsV). Aufziige und deren Priifung sind Gegenstand des
Bau- und Wohnungsgesetzbuchs*'. Hebezeuge und Hebezubehér unterliegen Priifpflichten
nach der Verordnung tber die Inspektion von Hebezeugen und Zubehér*? (Hebezeugein-
spektionsV). Spezielle Priffregelungen bestehen weiter fiir Maschinen®. Teilweise werden
die Regelungen durch Runderlasse (circulaires) ausgelegt. Diesen kommt als Binnenrecht
der Verwaltung keine rechtliche Wirkung fiir Dritte zu®’.

[1l. Niederlande

Zentrale Vorschrift des technischen Arbeitsschutzrechts ist das Arbeitsumstandegesetz®.
Das Gesetz regelt die Organisation des betrieblichen Arbeitsschutzes und die allgemeinen
Rechte und Pflichten der Beteiligten in Grundziigen. Die nahere Ausgestaltung wird mit der
Erméachtigung in Art. 16 Arbeitsumstandegesetz auf andere Instanzen delegiert. Auf dieser
Grundlage wurden mehrere Verordnungen (Besluit) erlassen. Die wichtigste untergesetzliche
Norm ist die Verordnung Uber Arbeitsbedingungen®® (ArbeitsbedingungenV). Dort ist mit
Art. 7.4a eine generelle Prufpflicht fir Arbeitsmittel verankert. Eine weitere Konkretisierung
erfolgt durch die Arbeitsumstanderegelungen®’. Noch weiter ins Detail gehende Ausfiillungen
finden sich in den Regeln der Arbeitspolitik (Arbobeleidsregels). Bei diesen handelt es sich
um interne Verwaltungsanweisungen der staatlichen Aufsichtsbehtérde ohne AulRenwir-
kung“®. Spezielle Priifpflichten finden sich nicht im Arbeitsschutzrecht, sondern in Warenver-

das Gewerbeaufsichtsamt wird in einem solchen Fall jedoch bewerten, ob das gewahlte Verfah-
ren genauso geeignet und mit den Regelungen konform ist“, http://www.at.dk/REGLER/At-
vejledninger-mv/Om-At-vejledninger/Er-en-At-vejledning-bindend e.aspx?sc_lang=da

38 Code du travail, http://www.legifrance.gouv.fr/affichCode.do;jsessionid=DE1D5903C019A0AB
679914F662CFE7D7.tpdjo02v_3?cidTexte=LEGITEXT000006072050&dateTexte=20101011

39  Zur AuBenwirkung Schneider, Verwaltungsrecht in Europa, S. 61 ff.

40  Arrété relatif a l'exploitation des équipements sous pression vom 15.03.2000, JORF vom
22.04.2000 S. 6136, zuletzt geédndert durch VO vom 30.03.2005, JORF vom 23.04.2005
S. 7105.

41 Code de la construction et de [|'habitation, http://www.legifrance.gouv.fr/affichCode.do?cid
Texte=LEGITEXT000006074096&date Texte=20100714

42 Arrété relatif aux vérifications des appareils et accessoires de levage vom 01.03.2004, JORF
vom 31.03.2004 S. 6189.

43 VO vom 24.06.1993, JORF vom 07.07.1993 S. 9599.

44  Schneider, Verwaltungsrecht in Europa, S. 63; ausfuhrlich Reinhard, Der Staatsrat in Frank-
reich, JOR Bd. 80, S. 102 ff.

45  Arbeidsomstandighedenwet (Arbowet) vom 18.03.1999, Stbl. Nr. 184, zuletzt gedndert durch
Gesetz vom 29.11.2007, Stbl. Nr. 551.

46  Arbeidsomstandighedenbesluit (Arbobesluit) vom 15.01.1997, Stbl. Nr. 60; zuletzt geandert
durch VO vom 25.03.2010, Stbl. Nr. 144.

47 Arbeidsomstandighedenregeling, Stcrt. 1997, 63, zuletzt ge&ndert durch VO vom 25.06.2009,
Stbl. Nr. 266.

48  Veigel, Das niederlandische Arbeitsschutzrecht, S. 14, dort auch zur AuRenwirkung von arbo-
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ordnungen (Warenwetbesluit). Prifungen von drucktechnischen Anlagen werden geregelt in
der Verordnung iiber Druckgerate*® (DruckgerateV). Aufzugsanlagen und deren Priifung sind
Gegenstand der Verordnung {iber Aufziige® (AufziigeV) und weitere Priifungen etwa fiir He-
bezeuge sind Gegenstand der Verordnung tiber Maschinen®! (MaschinenV).

IV.Vereinigtes Konigreich

Vorschriften zur Uberprifung von Arbeitsmitteln gehéren zum Arbeitsschutzrecht. Grundlage
bildete der Health and Safety at Work etc Act 1974 (HSW)*?, der durch parlamentarische
Verordnungen (Statutory Instuments/Regulations) ergénzt und konkretisiert wird. Die Verord-
nung Uber die Bereitstellung und Benutzung von Arbeitsmitteln®® (ArbeitsmittelV) enthélt all-
gemeine Regelungen zur Prifung von Arbeitsmitteln sowie spezielle fur bestimmte Pressen.
Daneben bestehen die Verordnung (iber die Sicherheit von Druckanlagen®* (Druckanlagensi-
cherheitsV) sowie die Verordnung iiber Hebevorgénge und Hebezeuge® (HebezeugeV), die
Prifungen von Arbeitsmitteln zum Heben oder Senken von Lasten vorsieht.

Zur Interpretation und Konkretisierung der rechtlichen Anforderungen hat die Behorde fir Ar-
beitssicherheit (Health and Safety Executive, HSE) mehrere Anleitungen (Approved Code of
Practice (ACOP) and guidance) herausgegeben®®. Diese beinhalten anerkannte Verfahrens-
regeln (ACOP) und Leitlinien (guidance). Die anerkannten Verfahrensregeln bieten prakiti-
sche Beispiele guter Praxis. Die Leitlinien dienen der Auslegung und Erlauterung der Ge-
setzestexte. Beide sind rechtlich nicht bindend. Der Arbeitgeber ist frei, andere MalRhahmen
zu ergreifen. Den anerkannten Verfahrensregeln kommt aber ein besonderer rechtlicher Sta-
tus insoweit zu, als sich diese auf die Beweislastverteilung in gerichtlichen Verfahren auswir-
ken. ,Wenn Arbeitgeber wegen einer Verletzung der Gesundheits- und Sicherheitsgesetzge-
bung belangt werden und bewiesen ist, dass sie die einschlagigen Bestimmungen des ,Ap-
proved Code of Practice’ nicht befolgt haben, kann ein Gericht ihnen ein Verschulden zur
Last legen, es sei denn, sie kdnnen nachweisen, dass sie die Gesetzesvorgaben auf andere

Weise erfiillt haben“®’.

besluit und arboregeling.

49  Warenwetbesluit drukapparatuur vom 05.07.1999, Stbl. 1999 Nr. 311, zuletzt ge&ndert durch
VO vom 07.09.2009, Stbl. 2009 Nr. 395.

50 Warenwetbesluit liften vom 22.08.1996, Stbl. 1996 Nr. 444, zuletzt gedndert durch VO vom
07.09.2009, Stbl. 2009 Nr. 395.

51  Warenwetbesluit machines vom 30.06.1992, Stbl. 1992 Nr.379, zuletzt geédndert durch VO vom
07.09.2009, Stbl. 2009 Nr. 395.

52  Her Majesty's Stationery Office (HMSO), zuletzt gedndert 2008, HMSO 2008.

53  Provision and Use of Work Equipment Regulations 1998 (PUWER), Statutory Instruments 1998
No. 2306.

54  The Pressure Systems Safety Regulations 2000 (PSSR), Statutory Instrument 2000 Nr. 128.

55  The Lifting Operations and Lifting Equipment Regulations 1998 (LOLER), Statutory Instrument
2002 No. 2776.

56  Safe use of work equipment, ACOP and guidance (ACOP Arbeitsmittel), http://www.hse.gov.uk/
pubns/priced/122.pdf; Safe use of lifting equipment, ACOP and guidance (ACOP Hebezeug),
http://www.hse.gov.uk/pubns/priced/I113.pdf; Safe use of power presses, ACOP and guidance
(ACOP Pressen), http://www.hse.gov.uk/pubns/priced/I112.pdf; Safety of pressure systems,
ACOP and guidance (ACOP Druckanlagen), http://www.hse.gov.uk/pubns/ priced/|122.pdf.

57 S. Health and safety regulation...a short guide, S. 3, http://www.hse.gov.uk/pubns/hsc13.pdf.
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D. Rechtsvergleichung

Die Vergleichung von Rechten zur Umsetzung des Art. 4a AMRL erfolgt unter zwei Aspek-
ten. Zunéchst werden die nationalen Rechte daraufhin analysiert und verglichen, welche Ge-
setzgebungstechnik der jeweilige Gesetzgeber zur Umsetzung des Art. 4a AMRL fur zweck-
malRig erachtet hat. In einem zweiten Schritt werden die nationalstaatlichen Regelungen ih-
rem Inhalt nach dargestellt und einer Vergleichung zugeftihrt.

I. Gesetzgebungstechnik

Wird ein Umsetzungsbedarf festgestellt, stehen einem EU-Mitgliedstaat verschiedene Wege
zur Verfugung, die Festlegungen des Art. 4a AMRL in die eigene Rechtsordnung zu transfor-
mieren. Zum einen kann eine allgemeine Pflicht zur Priifung von Arbeitsmitteln durch Uber-
nahme der Richtlinienbestimmung begrindet werden. Es besteht auch die Mdglichkeit, far
einzelne Arbeitsmittel die nach Art. 4a AMRL erforderlichen Prifungen durch Schaffung ei-
genstandiger nationaler Regelungen verbindlich zu machen®® und nicht zuletzt kénnen be-
reits bestehende Prifregelungen den Anforderungen des Art. 4a AMRL entsprechend ange-
passt werden.

1. Allgemeine Priifpflicht und/oder Spezialtatbestande™

Deutschland

In der Bundesrepublik wurde Art. 4a AMRL durch die BetrSichV umgesetzt. Die Verordnung
fasst die vormals uber zahlreiche Verordnungen verstreuten Arbeitsschutzanforderungen fir
die Bereitstellung und Benutzung von Arbeitsmitteln und Anlagen zusammen®. Der Zweite
Abschnitt enthalt gemeinsame Vorschriften fir Arbeitsmittel. In diesem ist in Ubernahme des
Art. 4a AMRL die Prifung von Arbeitsmitteln mit 8 10 BetrSichV verankert. Der Dritte Ab-
schnitt beinhaltet spezielle Regelungen fur Gberwachungsbedurftige Anlagen. Deren Prifung
hat nach Maf3gabe der 88 14 und 15 BetrSichV zu erfolgen.

Zur Umsetzung des Art. 4a AMRL hat der Verordnungsgeber zwei der in Betracht kommen-
den Transformationswege beschritten. Dabei kann der § 10 BetrSichV gesetzgebungstech-
nisch als Generalklausel qualifiziert werden. Die Ubernahme der Formulierungen des Art. 4a
AMRL bewirkt eine Tatbestandsfassung, die mit gro3er Allgemeinheit einen Fallbereich um-
fasst und der rechtlichen Behandlung zufiihrt®'. Die Tatbestdnde des Dritten Abschnitts stel-
len eigenstandige nationale Regelungen dar, die die allgemeine Prifpflicht speziell ausge-
stalten, soweit es sich bei Uberwachungsbedirftigen Anlagen (auch) um Arbeitsmittel i.S.d.
Art. 4a AMRL handelt. Die Methode zur Regelung prufpflichtiger Arbeitsmittel i.S.d. Art. 4a
AMRL zeigt sich damit als Kombination von Generalklausel und Spezialtatbestanden.

58 Zu den verschiedenen Regelungsformen Kempkes, Anforderungen an die Stilllegung und Nach-
sorge von Deponien im europdischen Kontext, S. 166 f.

59 Zum Folgenden s. Tabelle 1, S. 78.

60 S. Begrindung, BR/Drs. 301/02, S. 74.

61  Zur Generalklausel Engisch, Einfihrung in das juristische Denken, S. 157.
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Vereinigtes Konigreich

Im Jahre 1998 wurden zwei der Umsetzung dienende Regelwerke erlassen. Die Arbeitsmit-
telV®? Ubernimmt mit Reg. 6 den Art. 4a AMRL und unterwirft bestimmte Pressen
besonderen Prifanforderungen. Spezielle Prifregelungen fir Hebezeug wurden mit der
HebezeugeV®® begriindet. Damit hat das Vereinigte Kénigreich dieselbe Regelungstechnik
gewahlt wie Deutschland.

Danemark

Auch Danemark hat Art. 4a AMRL in seine Rechtsordnung tibernommen. Zur Transformation
der Richtlinie 95/63/EG wurde die Technische HilfsmittelV®* gedndert®. War nach § 14 in der
Fassung der Verordnung von 1992% zunéchst nur gefordert, dass den Anforderungen an Ar-
beitsmittel durch geeignete Inspektions- und Wartungsarbeiten Rechnung zu tragen ist, wur-
de die Norm um Prufpflichten erweitert, wie sie Art. 4a AMRL entsprechen. Spezialtatbe-
sténde fur einzelne Arbeitsmittel wurden nicht geschaffen. Bereits bestehende Prufregelun-
gen fur Zentrifugen u.a., wie sie bereits vor Ubernahme des Art. 4a AMRL bestanden, wur-
den marginal geandert, etwa durch Neubestimmung von Prifintervallen fur Pressen fur die
Bearbeitung von Metallen und dergl.

Niederlande

Ahnlich wurde in den Niederlanden verfahren. Die ArbeitsbedingungenV®’, die den Arbeitge-
ber zur Wartung, Reparatur und Reinigung verpflichtet®®, wurde 1998 um eine allgemeine
Prifpflicht (Art. 7.4a ArbeitsbedingungenV) erweitert®®. Dabei wurden zusétzlich zur Uber-
nahme des Art. 4a AMRL weder Spezialtatbestdnde flr einzelne Arbeitsmittel geschaffen,
noch wurden bereits bestehende Prifpflichten fur bestimmte Arbeitsmittel den Anforderun-
gen des Art. 4a AMRL angepasst. Fur diese Arbeitsmittel findet die allgemeine Prifpflicht ge-
nerell Anwendung.

Frankreich

Im Vergleich dazu hat Frankreich einen anderen Lésungsweg beschritten. Eine allgemeine
Prufpflicht fur Arbeitsmittel, die inhaltlich dem Art. 4a AMRL entspricht, existiert nicht. Ledig-
lich wiederkehrende Priifungen werden abgeleitet aus den in Art. L4321-1 Arbeitsgesetzbuch
normierten Pflichten in Bezug auf Arbeitsmittel, wie insbesondere die zur Wartung, da die Er-
fullung dieser Forderung notwendig die Durchfiihrung wiederkehrender Uberpriifungen be-
inhalte”. Zur Transformation wurde Art. 4a AMRL im Jahre 2008 in das Arbeitsgesetzbuch in
Form von Ermachtigungen tlbernommen, die die vormals bestehenden Ermé&chtigungen zum

62  Fn. 53.
63  Fn. 55.
64  Fn. 32.

65 S. 8§ 1 Nr. 1 Technische HilfsmittelV.

66 VO Nr. 912 vom 19.11.1992.

67  Fn. 46.

68  Siehe Art. 7.5 ArbeitsbedingungenV in der Fassung vom 15.01.1997.

69 VO vom 24.09.1998, Stbl. 1998 Nr. 589.

70  So Ferreira, Principales vérifications périodiques, S. 5 f. zu Art. L233-5-1 Arbeitsgesetz, jetzt
Art. L4321-1, VO Nr. 2008-244 vom 07.03.2008, JORF vom 12.03.2008 S. 37003.

17



Erlass von Priifregelungen ersetzten’. Der Minister fiir Arbeit oder der Minister fiir Landwirt-
schaft bestimmt nunmehr durch Verordnung (arréte) die Arbeitsmittel, fiir die der Arbeitgeber
eine Priifung vor Inbetriebnahme (vérification initiale) durchzufiihren hat’?, die Arbeitsmittel,
bei denen nach einer Anderung oder nach Montage eine Priifung vorzunehmen ist’®, sowie
die Arbeitsmittel, die wiederkehrenden Prifungen (vérifications périodiques) zu unterziehen
sind, wobei die Verordnungen die Haufigkeit, die Natur und den Inhalt der Prifungen fest-
legen’. Da bereits vor Anderung des Arbeitsgesetzbuchs Verordnungen auf Grundlage der
vormaligen Erméachtigungen erlassen worden waren, die Prifpflichten zum Gegenstand hat-
ten, wurde von den Erméachtigungen bislang kein Gebrauch gemacht.

Das franzdsische Recht ist demnach darauf angelegt, die gemeinschaftsrechtlich festgeleg-
ten Prifungen kontinuierlich durch Schaffung eigenstandiger Regelungen fur bestimmte Ar-
beitsmittel umzusetzen, deren Tatbestdnde besondere Fallgruppen in ihrer spezifischen Ei-
genart umschreiben. Damit folgt Frankreich der kasuistischen Gesetzgebungstechnik ™.

Vergleichung

Mit Ausnahme von Frankreich haben die EU-Mitgliedstaaten ebenso wie Deutschland den
Art. 4a AMRL umgesetzt durch Ubernahme der Richtlinienvorschrift, teilweise in Kombination
mit Sondertatbestanden. In Frankreich besteht keine allgemeine Prifpflicht. Nach franzdsi-
schem Recht sind die Arbeitsmittel prifpflichtig, fir die eine Prifpflicht durch Verordnung
konkretisiert ist. Im Unterschied zum deutschen Recht obliegt dem Arbeitgeber daher auch
keine Pflicht zur Ermittlung erforderlicher Prifungen.

Der Vorzug der kasuistischen Regelungsmethode liegt vor allem in der grof3eren Bestimmt-
heit der Fassung von Tatbestanden und der damit verbundenen Rechtssicherheit. Gegen ei-
ne Umsetzung ausschlief3lich im Wege der Kasuistik spricht der hohe Regulierungsaufwand.
Auch andere Griinde lassen es zweifelhaft sein, ob die von Frankreich gewdahlte Rege-
lungsform im Vergleich zur Generalklausel als eine zur Umsetzung des Art. 4a AMRL gleich
geeignete Alternative angesehen werden kann.

Der Art. 4a AMRL koénnte nur dann vollstandig durch die Schaffung von Sondertatbestanden
umgesetzt werden, wenn grundsatzlich die Méglichkeit besteht, samtliche nach Art. 4a Abs. 1 und
2 AMRL prifpflichtigen Arbeitsmittel durch Spezialtatbestédnde zu erfassen. Davon kann in-
des nicht ausgegangen werden. Der Begriff des Arbeitsmittels in Art. 2 a) AMRL ist sehr weit
gefasst und die Voraussetzungen, die bei einem Arbeitsmittel eine Prifpflicht begriinden,
weisen einen nur geringen Konkretisierungsgrad auf. Bei Umsetzung ausschlief3lich durch
Spezialtatbestande lauft ein EU-Mitgliedstaat daher Gefahr einer nur teilweisen Transforma-
tion des Art. 4a AMRL. Demgegentiber schlief3t eine Generalklausel Umsetzungsliicken aus.
Eine Generalklausel ist in der Lage, neuen Erkenntnissen tber Arbeitsmittel und deren Prif-
pflichtigkeit Rechnung zu tragen. Der Regulierungsspielraum des nationalen Gesetzgebers

71 VO vom 07.03.2008.

72 Art. R4323-22 Arbeitsgesetzbuch.

73  Art. R4323-28 Arbeitsgesetzbuch.

74  Art. R4323-23 Arbeitsgesetzbuch.

75 Zu den Gesetzgebungsmethoden Vogenauer, Die Auslegung von Gesetzen in England und auf
dem Kontinent, S. 176.
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bleibt unverandert, da die Generalklausel der Schaffung von Spezialtatbestanden nicht ent-
gegensteht. Aus diesen Griinden zeigt sich die Transformation des Art. 4a AMRL durch
Ubernahme der Norm in die Rechtsordnung der EU-Mitgliedstaaten und damit die Begriin-
dung einer allgemeinen Prufpflicht in Form einer Generalklausel als die zur Transformation
des Art. 4a AMRL bessere Gesetzgebungstechnik.

Festzuhalten ist: Die von Deutschland, Danemark, den Niederlanden und dem Vereinigten
Kdnigreich gewdahlte Regelungstechnik wird den Anforderungen an eine Umsetzung des
Art. 4a AMRL grundsatzlich gerecht. Die franzdsische Gesetzgebungstechnik ausschliel3lich
kasuistischer Regelungen stellt aufgrund des damit verbundenen Risikos eines Umsetzungs-
defizits keine bessere Losung dar.

2. Anwendungsbereich allgemeiner Prufpflichten

Allein die Ubernahme des Art. 4a AMRL in eine Rechtsordnung bedeutet nicht, dass die all-
gemeine Prifpflicht auf samtliche prufpflichtigen Arbeitsmittel i.S.d. Richtliniennorm zur An-
wendung gelangt.

Will ein Gesetzgeber zur Umsetzung des Art. 4a AMRL eine Generalklausel mit Spezialtat-
bestédnden kombinieren, kann er regelungstechnisch verschiedene Wege beschreiten. Er
kann fir ein bestimmtes Arbeitsmittel die allgemeinen Prifpflichten abschlieRend durch Son-
dertatbestande regeln. Es besteht aber auch die Méglichkeit, nur einzelne Pflichten spezial-
rechtlich zu normieren und im Ubrigen die Generalklausel greifen zu lassen. Dann finden
sowohl spezielle als auch allgemeine Prufpflichten Anwendung. Entscheidet sich der Gesetz-
geber zur Ubernahme des Art. 4a AMRL unter Beibehaltung bereits bestehender Prufpflich-
ten, konnen diese zwar wie spezielle Ausformungen des Art. 4a AMRL erscheinen, zum
Zweck der Umsetzung der Richtlinienbestimmung wurden sie indes nicht erlassen. Zeigt
sich, dass diese Regelungen ein Weniger an Priufungen fir ein Arbeitsmittel zum Gegen-
stand haben, als mit der Generalklausel gefordert, muss der Gesetzgeber zur Umsetzung
des Art. 4a AMRL die Sondertatbestande um entsprechende Prifpflichten erweitern, es sei
denn, das Arbeitsmittel wird insoweit vom der Generalklausel erfasst. Welche Regelungs-
technik ein Gesetzgeber gewahlt hat, erschlie3t sich aus den Bestimmungen zum Anwen-
dungsbereich der Generalklausel.

Deutschland

Das deutsche Recht verfiigt nicht Gber eine Regelung, die den Anwendungsbereich des
§ 10 BetrSichV bestimmt. GemalR 8 1 Abs. 2 S. 3 BetrSichV gelangen aber die Vorschriften
des Zweiten Abschnitts, zu dem § 10 BetrSichV gehdrt, auf Uberwachungsbeddrftige Anla-
gen zur Anwendung, soweit diese von einem Arbeitgeber bereitgestellt und von Beschaf-
tigten bei der Arbeit benutzt werden. Der Wille des Verordnungsgebers ging dahin, dass fur
das Betreiben Uberwachungsbedurftiger Anlagen der Zweite Abschnitt gilt, aul3er die Anla-
gen werden nicht von einem Arbeitgeber betrieben und nicht von Beschéftigten bei der Arbeit
benutzt’®. Nach den TRBS 1201”7 sollen allerdings aus der Pflicht des Arbeitge-

76 BR-Drs. 301/02, S. 80.
77 BANnz. 232a vom 09.12.2006, S. 11; zuletzt geéndert durch GMBI. Nr. 25 vom 25.06. 2009. S. 527.
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bers/Betreibers zur Erflllung seiner Verpflichtungen nach dem Zweiten Abschnitt keine Dop-
pelprifungen abgeleitet werden kénnen.

Danach unterstehen lUberwachungsbedurftige Anlagen, soweit es sich dabei um prifpflich-
tige Arbeitsmittel handelt, sowohl den spezialrechtlichen Prifregelungen nach den 8§ 14, 15
BetrSichV als auch der allgemeinen Prufpflicht nach § 10 BetrSichV.

Danemark

Das danische Recht dhnelt der deutschen Regelung. Gemall § 17 Technische HilfsmittelV
sind die besonderen Prifanforderungen, wie sie im Anhang des Regelwerks normiert sind
(z.B. fur Zentrifugen und Pressen), aber auch Anforderungen, die in anderen Regelwerken
etwa an Aufzlige oder drucktechnische Anlagen gestellt werden, als zuséatzliche Bestimmun-
gen zu verstehen, die zu den allgemeinen Regelungen hinzutreten. Zu diesen allgemeinen
Regelungen gehort auch die allgemeine Prifpflicht nach § 14 Technische HilfsmittelV. Hier
ist allerdings anzumerken, dass die Verordnung in der Fassung von 1992 zunéchst nur for-
derte, dass den Anforderungen an Arbeitsmittel durch geeignete Inspektions- und Wartungs-
arbeiten Rechnung zu tragen ist’®. Prifpflichten waren ausschlieRlich Gegenstand von Son-
dertatbestdnden und nicht Bestandteil allgemeiner Vorschriften. Urspriinglich wurde mit der
Regelung des § 17 Technische HilfsmittelV nicht die Anwendbarkeit speziell geregelter Prii-
fungen neben allgemeinen Prifpflichten angeordnet. Dieser Gehalt kann der Norm erst zu-
gewiesen werden, nachdem zur Umsetzung der Richtlinie 95/63/EG mit § 14 eine allgemeine
Prifpflicht in die Verordnung eingefiigt wurde’. Der Wille des Regelungsgebers kann jeden-
falls bei Erlass des § 17 Technische HilfsmittelV nicht darauf gerichtet gewesen sein, mit die-
ser Vorschrift den Anwendungsbereich einer allgemeinen Prifregelung bestimmen zu wol-
len.

Vereinigtes Konigreich

Das britische Recht schlie3t ausdricklich die Anwendung der allgemeinen Prifpflicht in
Reg. 6 ArbeitsmittelV aus fur Pressen und deren Schutzeinrichtungen, soweit fur diese in
Reg. 32 bis 35 ArbeitsmittelV spezielle Priifregelungen bestehen (Reg. 6 Abs. 5)%°. Ausge-
schlossen ist auch die Anwendung flr Hebezeuge, die sowohl Lasten als auch Personen he-
ben kdnnen, da diese den speziellen Anforderungen der HebezeugeV unterliegen, deren
Prufanforderungen die allgemeinen Regelungen ersetzen®. Dagegen greifen bei drucktech-
nischen Anlagen i.S.d. DruckanlagensicherheitsV die Prifpflichten nach der ArbeitsmittelV
dann, wenn die durch die speziellen Regelungen erforderlichen Prifungen nicht samtliche
erheblichen Arbeitsschutzrisiken in der Weise erfassen, wie es den Anforderungen nach der
ArbeitsmittelV entspricht®.

78 VO Nr. 1109 vom 15.12.1992.

79 8 1 Nr. 1 Technische HilfsmittelV, VO Nr. 832 vom 27.11.1998.
80 Reg. 6 Abs. 5 ArbeitsmittelV.

81 ACOP Arbeitsmittel, Rn. 14, 15.

82 ACOP Arbeitsmittel, Rn. 142.
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Niederlande

Das niederlandische Recht regelt die Anwendung der allgemeinen Prufpflicht sehr differen-
ziert. Zur Ubernahme des Art. 4a AMRL in das nationale Rechtssystem wurden vier Tatbe-
stédnde geschaffen, die jeweils eine Prufpflicht beinhalten (Art. 7.4a Abs. 1 bis 4 Arbeitsbe-
dingungenV). Von diesen kommen alle oder nur einzelne nicht zur Anwendung bei Arbeits-
mitteln, fir die bereits vor Einfigung des Art. 7.4a in die Verordnung Prifpflichten bestanden.
Fur Arbeitsmittel, bei denen jede der allgemeinen Prifpflichten bereits speziell geregelt war,
ist die Anwendung des Art. 7.4a ArbeitsbedingungenV ausgeschlossen®®. Andere spezielle
Regelungen wurden, da sie der allgemeinen Prufpflicht entsprachen, aufgehoben und das
Arbeitsmittel damit der allgemeinen Priifpflicht unterworfen®. Fir die iibrigen spezialrechtlich
geregelten Arbeitsmittel gilt, dass Art. 7.4a ArbeitsbedingungenV grundséatzlich anzuwenden
ist, es sei denn, einzelne Prufpflichten werden ausdriicklich ausgeschlossen. So greifen etwa
bei Hebegeraten die Prufpflichten des Art. 7.4a ArbeitsbedingungenV mit Ausnahme der
Prifpflicht des Abs. 3, da die dort geforderten wiederkehrenden Prifungen in Art. 7.20 Abs. 6
ArbeitsbedingungenV spezialrechtlich normiert sind. Die Ausnahmeregelungen betreffen u.a.
Hebewerkzeuge und Hebegerdate an Bord von Schiffen, Aufzlige, Druckgerdte, Maschinen
und bestimmte Container (Art. 4a Abs. 7 bis Abs. 14 ArbeitsbedingungenV). Mit dieser Re-
gelungstechnik soll die Umsetzung des Art. 4a AMRL gewdhrleistet werden fiir nach nationa-
lem Recht prufpflichtige Arbeitsmittel, ohne ,doppelte Priifpflichten” zu begriinden®®. Die da-
fur angeordneten Anwendungsausnahmen sind umfangreich und erschliel3en sich nicht un-
mittelbar. Der Normengeber hat die Vorschrift, unter Hinweis auf Plane, die verschiedenen
Prifungsregelungen zu harmonisieren, zunéchst als Ubergangsregelung betrachtet®. Die
Regelungstechnik, die Anwendung einzelner allgemeiner Prufpflichten ausdriicklich auszu-
schliel3en, soweit eine spezielle Regelung gegeben ist, wurde fiir spezialrechtlich geregelte
Priufpflichten, die nach Ubernahme des Art. 4a AMRL begriindet wurden, fortgefiihrt®’.

Vergleichung

Dem Recht des Vereinigten Konigreichs ist aufgrund der ausdriicklichen Beschrankung des
Anwendungsbereichs der Reg. 6 ArbeitsmittelV eindeutig zu entnehmen, dass es sich bei
den Spezialtatbestanden in der ArbeitsmittelV um eine abschliel3ende Regelung fur ein Ar-
beitsmittel handelt. ,Doppelte Prifpflichten” fir ein Arbeitsmittel werden ausgeschlossen.

83 So ist die Anwendung ausgeschlossen fir Attraktions- und Spielgerate (Art. 7.4a Abs. 7 Ar-
beitsbedingungenV), da die VO lber Attraktions- und Spielgerate (Warenwetbesluit attractie-
en speeltoestellen, VO vom 03.09.1996, Stbl. 1996 Nr. 474, zuletzt gedndert durch VO vom
15.01.2010, Stbl. 2010 Nr. 23) entsprechende Prifpflichten enthalt.

84  Mit dieser Begrindung wurden die Prufpflichten fir Hebezeug nach Art. 7.18 Abs. 1 Arbeitsbe-
dingungenV i. d. F. der VO vom 15.01.1997, Stbl. 1997 Nr. 60 aufgehoben, Stbl. 1998 Nr. 589,
S. 19.

85  Zum Anwendungsausschluss allgemeiner Prifpflichten auf Druckanlagen mit dieser Begriindung Stbl.
2004 Nr. 387, S. 19.

86 Dazu wird ausgefihrt; ,Gegenwartig steht aber eine so genannte Eins-zu-eins-Implementie-
rung, bei der die bestehenden Prifungsregelungen beibehalten und in die allgemeine Rege-
lung, die aus der Anderungsrichtlinie folgt, ohne inhaltliche Anderungen eingegliedert werden,
an erster Stelle”, Stbl. 1998 Nr. 589, S. 16.

87 Als mit VO vom 15.07.2001, Stbl. 2001 Nr. 339 und VO vom 22.07.2004, Stbl. 2004 Nr. 387,
drucktechnische Anlagen besonderen Prifanforderungen unterworfen wurden, wurde
Art. 7.4a ArbeitsbedingungenV entsprechend geéndert.
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Das deutsche Recht verfligt Uber keine vergleichbare Regelung. Dies fuhrt bei Anwendung
notwendig zu Normenkollisionen, da sich die Tatbestdnde des § 10 BetrSichV und die der
88 14, 15 BetrSichV bei Uberwachungsbedirftigen Anlagen, die auch Arbeitsmittel sind,
tiberschneiden.

Erfassen die Tatbestdnde mehrerer Rechtsséatze ein und denselben Sachverhalt, ist das Zu-
sammentreffen der Regelungen nur dann problemlos, wenn genau die gleiche Rechtsfolge
angeordnet wird®, Sind die Rechtsfolgen verschieden, so fragt sich, ob beide nebeneinander
eintreten, oder ob ein Rechtssatz den anderen verdrangt. Bei Uberwachungsbedurftigen An-
lagen, die Arbeitsmittel ist, sind die Rechtsfolgen verschieden, weil die 88 14, 15 BetrSichV
besondere Anforderungen normieren und grundsétzlich die Durchfihrung der Prifungen
durch eine zugelassene Uberwachungsstelle fordern. Die Rechtsfolgen schlieRen einander
aber auch nicht aus. Bei der Pflicht zu wiederkehrenden Prufungen (8 15 BetrSichV) kdnnte
es sich aber um eine speziellere Norm handeln, die nach der Regel ,lex specialis derogat
legi generali“ der allgemeineren Norm (§ 10 Abs. 2 S. 1 BetrSichV) vorgeht®. Steht dagegen
eine aul3erordentliche Prifung (8§ 10 Abs. 2 S. 2 BetrSichV) in Frage, die keine ausdriickliche
Entsprechung in den 88 14, 15 BetrSichV findet, kann von einer Spezialitat jedenfalls nicht
ohne weiteres ausgegangen werden. Im Einzelfall bedirfte es daher einer eingehenden Pri-
fung, unter der Frage, ob der § 10 BetrSichV verdrangt wird oder beide Rechtsfolgen ein-
treten sollen. Auch wenn vieles dafir spricht, die Prifregelungen des Dritten Abschnitts als
erschopfende Regelung anzusehen, die die Anwendung des 8 10 BetrSichV auf Uberwa-
chungsbeddrftige Anlagen ausschliel3t, ware eine gesetzliche Regelung wiinschenswert, die
eindeutig festlegt, ob und wenn in welchem Umfang der Betreiber/ Arbeitgeber zusatzlichen
Anforderungen nach 8 10 BetrSichV unterliegt.

Abweichend vom deutschen Recht bestimmt das niederlandische Recht, in welchem Umfang
die Pflichten der Generalklausel gelten fir die Prifung solcher Objekte, fUr die bereits vor
Ubernahme des Art. 4a AMRL in die niederlandische Rechtsordnung Pflichten zur Prifung
bestanden. So ist die Anwendung der allgemeinen Pflicht zu wiederkehrenden Prifungen
von Arbeitsmitteln nach Art. 7.4a Abs. 3 ArbeitsbedingungenV ausgeschlossen fur Container,
die der ContainerV*® unterfallen®,

Die Verordnung setzt das ,Internationale Ubereinkommen iiber sichere Container* (CSC)%
um. Durch das Ubereinkommen verpflichten sich die Vertragsparteien bei Containern, die im
grenziberschreitenden Verkehr zum Einsatz gelangen, sich den im Ubereinkommen enthal-
tenen Sicherheitsstandards zu unterwerfen. Die Standards beinhalten die Zulassung, Pri-
fung und Besichtigung sowie Instandhaltung der in Art. Il Abs. 1 CSC naher definierten Con-
tainer. Nach Regel 2 der Anlage | CSC ist der Eigentimer eines zugelassenen Containers
verpflichtet, den Container in sicherem Zustand zu erhalten und wiederkehrend zu prifen.

88 Larenz, Methodenlehre der Rechtswissenschaft, S. 266.

89 Dazu Engisch, Einfihrung in das juristische Denken, S. 210.

90 Warenwerbesluit containers vom 25.03.1983, Stbl. 1983 Nr. 177, zuletzt geandert durch VO
vom 07.09.2009, Stbl. 2009 Nr. 395.

91  Art. 7.4a Abs. 12 ArbeitsbedingungenV.

92 International Convention for Safe Containers, Genf, 02.12.1972,
http://www.admiraltylawguide.com/conven/containers1972.html
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Die Uberpriifung kann der Eigentiimer selbst durchfiihren oder durch eine Person vorneh-
men lassen, die im Umgang mit Containern erfahren ist. Die Uberpriifung hat durch eine ein-
gehende AulRensichtkontrolle zu erfolgen. Der Zeitraum zwischen Herstellung und erster
Uberpriifung betragt funf Jahre®.

Die rechtlichen Anforderungen an die Prufung von Containern i.S.d. Art. Il Abs. 1 CSC nach
niederlandischem Recht stellen sich wie folgt dar: Der Containereigentimer wird zu wieder-
kehrenden Prifungen in den in Art. 11 Abs. 2 ContainerV bestimmten Intervallen verpflich-
tet. Daher findet die Pflicht des Arbeitgebers zu wiederkehrenden Priifungen von Containern
als Arbeitsmittel nach Art. 7.4a Abs. 3 ArbeitsbedingungenV keine Anwendung. Dies berihrt
aber nicht die Pflicht des Arbeitgebers nach Art. 7 4a Abs. 4 ArbeitsbedingungenV, im Falle
auRRergewohnlicher Ereignisse eine Prifung durchzufiihren, etwa bei Unfallen. Diese Prifung
ist dann durch eine sachkundige Person i.S.d. Art. 7.4a ArbeitsbedingungenV vorzunehmen.

Diese Regelung erscheint problematisch, weil sie von einer Prifpflicht des Arbeitgebers fur
Container ausgeht, obwohl die rechtliche Verantwortung fir deren Sicherheit nach der Con-
tainerV grundsatzlich dem Eigentiimer obliegt (88 12, 13 ContainerV). Die generellen Prif-
pflichten erhalten so die Funktion von Auffangtatbestdnden. Der Arbeitgeber wird in die
Pflicht genommen, weil die Prufpflichten, die den Eigentimer nach der ContainerV treffen,
ihrem Umfang nach geringer sind als die nach Art. 4a AMRL. Dabei ist bereits zweifelhaft, ob
es sich bei den Prifpflichten des Containereigentimers um Prifpflichten i.S.d. Art. 4a AMRL
handelt, da sie am Eigentum ankntpfen, Container nicht als Arbeitsmittel zum Gegenstand
haben und eine Uberprifung durch den Eigentumer geniuigen lassen. Die ,Inpflichtnahme*
des Arbeitgebers fir die Sicherheit von Containern i.S.d. Art. Il Abs. 1 CSC erscheint daher
als systemwidrige Verlagerung von Pflichten des Eigentimers auf einen Dritten.

Ebenso wie die Niederlande hat Deutschland das internationale Ubereinkommen umge-
setzt®. Dem Containereigentiimer obliegt die Pflicht zu wiederkehrenden Priifungen®. Da
das deutsche Recht aber keine Regelung zum Anwendungsbereich der allgemeinen Prif-
pflicht ausweist, finden bei einem Container, der Arbeitsmittel ist und dessen Eigentimer zu
wiederkehrenden Prifungen verpflichtet ist, sowohl 8 10 BetrSichV als auch Art. 5 Abs. 1
CSCG Anwendung. Die Rechtssatze stehen in Konkurrenz. Der Umstand, dass die Verord-
nung keine Regelung dazu enthélt, welche Norm vorgehen soll, fuhrt zu denselben Rechts-
anwendungsproblemen wie bei Uberwachungsbedirftigen Anlagen. Auch in diesem Fall
schliel3en sich die angeordneten Rechtsfolgen nicht aus. Kdmen beide Vorschriften zur An-
wendung, fuhrte dies zu Prifpflichten fr den Arbeitgeber fir ein Arbeitsmittel, fir dessen Si-
cherheit nach dem CSCG der Eigentiimer verantwortlich ist. Wirden die Prufpflichten des
Arbeitgebers nur dann greifen, wenn die Pflichten des Eigentimers hinter denen des
Art. 4a AMRL zurtickblieben mit der Begriindung, die Regelungen des Art. 5 Abs. 1 CSCG
seien die spezielleren, wéare der Arbeitgeber in demselben Umfang zur Prifung verpflichtet
wie nach niederlandischem Recht, allerdings mit dem Unterschied, dass diese Rechtsfolgen-

93 Regel 2 Abs. 4 Anlage | CSC.

94 Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 uber sichere Container (CSCG) vom
10.02.1976, BGBI. 1976 Il S. 253, zuletzt geédndert durch Art. 11 der VO vom 31.10. 2006,
BGBI. | S. 2407.

95 Art. 5 Abs. 1 CSCG.
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anordnung dem 8§ 10 BetrSichV nicht schon seinem Wortlaut nach entnommen werden
konnte.

Insgesamt betrachtet weisen die Rechte des Vereinigten Kénigreichs und der Niederlande im
Vergleich zum deutschen Recht ein h6heres Mal? an Rechtsklarheit auf, da Gber eindeutige
Bestimmungen zum Anwendungsbereich der allgemeinen Prifpflicht Normenkollisionen mit
Spezialtatbestanden ausgeschlossen sind. Aus Grinden der Rechtssicherheit empfiehlt es
sich, den § 10 BetrSichV um eine Regelung zum Anwendungsbereich zu erganzen, da nach
gegenwartigem Recht nicht hinreichend transparent ist, ob und in welchem Umfang der
§ 10 BetrSichV auf Uberwachungsbedirftige Anlagen Anwendung findet und weiter, ob und
in welchem Umfang den Arbeitgeber aus 8§ 10 BetrSichV Pflichten zur Prifung von Arbeits-
mitteln treffen, die im Eigentum Dritter stehen und der Eigentimer verpflichtet ist, fir die
Durchfiihrung von Prifungen zu sorgen.

Festzuhalten ist: Die vom deutschen Gesetzgeber gewahlte Regelungstechnik, den
Art. 4a AMRL zu Ubernehmen und die dadurch in Form einer Generalklausel begriindete all-
gemeine Prifpflicht durch Spezialtatbestdnde zu erganzen, entspricht der Danemarks, der
Niederlande und des Vereinigten Konigreichs. Mit ihr wird auch den Anforderungen des
Art. 4a AMRL an seine Umsetzung geniigt. Der Weg Frankreichs, die Prufung von Arbeits-
mitteln kasuistisch zu regeln, stellt sich demgegentiber nicht als bessere Lésung dar. Der
Vergleich mit dem britischen und dem niederlandischen Recht hat deutlich gemacht, dass
§ 10 BetrSichV ergénzt werden sollte um eine Regelung zum Anwendungsbereich.

II. Normativer Gehalt allgemeiner Priifpflichten

Den Anforderungen an die Umsetzung von Art. 4a AMRL wird durch Ubernahme der in der
Regelung benannten Prifpflichten in die Rechtsordnung eines EU-Mitgliedstaates grundsatz-
lich geniligt. Da den EU-Mitgliedstaaten die Konkretisierung der in Art. 4a AMRL verwende-
ten unbestimmten Begriffe iberlassen bleibt*®, bedeutet die Ubernahme der Richtlinienbe-
stimmung in die Rechtsordnungen der EU-Mitgliedstaaten nicht notwendig, dass deren nor-
mativer Gehalt deckungsgleich ist.

1. Normadressat

Nach dem Wortlaut des Art. 4a AMRL sorgt der Arbeitgeber fir die Durchfiihrung der erfor-
derlichen Prifungen. Damit ist den EU-Mitgliedstaaten aufgegeben, die Richtlinienbestim-
mung so umzusetzen, dass die Prufung von Arbeitsmitteln dem Arbeitgeber obliegt. Die Frei-
heit der EU-Mitgliedstaaten, den Begriff ,Arbeitgeber” einer eigenen Begriffsbestimmung zu-
zufihren, ist jedoch begrenzt. Die Rahmenrichtlinie gibt in Art. 3 b) vor, was als Arbeitgeber
fur die Zwecke der Richtlinie gilt. ,Arbeitgeber” ist danach jede natlrliche oder juristische
Person, die als Vertragspartei des Beschaftigungsverhaltnisses mit dem Arbeitnehmer die
Verantwortung fur das Unternehmen bzw. den Betrieb tragt.

96 Dazu oben, S. 12.
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Deutschland

Das deutsche Recht bestimmt in § 10 BetrSichV, dass der Arbeitgeber die Durchfiihrung der
Prifungen sicherzustellen hat.

Niederlande

Nach niederlandischem Recht muss der Arbeitgeber (werkgever) fir die Prufungen nach
Art. 7.4a. ArbeitsbedingungenV Sorge tragen®’. Arbeitgeber werden in Art. 1.1.a.1. Arbeits-
umstandegesetz definiert als Personen, denen gegentiber ein Anderer Kraft Arbeitsvertrag
oder Kraft einer oOffentlichen Bestellung gehalten ist, Arbeit zu verrichten. Diese Definition
hebt ebenso wie Art. 3 b) Rahmenrichtlinie auf ein Beschéaftigungsverhéltnis und damit auf
den Arbeitgeber als Vertragspartei ab.

Danemark

Die allgemeine Prufpflicht ist Bestandteil der Technische HilfsmittelV (8 14 Technische
HilfsmittelV). An wen die Prifpflicht adressiert ist, lasst sich der Norm selbst nicht entneh-
men. Der 8 3 Technische HilfsmittelV bestimmt aber den Personenkreis, fur den die Ver-
pflichtungen der Verordnung gelten. Dazu z&hlen u.a. Arbeitgeber, Unternehmensleiter, Vor-
gesetzte oder Benutzer, entsprechend den allgemeinen Regeln des Arbeitsschutzgesetzes.
Gemal § 15 Arbeitsschutzgesetz hat der Arbeitgeber (Arbejdsgiveren) sicherzustellen, dass
die Arbeitsbedingungen den Anforderungen an die Sicherheit und den Gesundheitsschutz
genugen, insbesondere in Bezug auf technische Hilfsmittel. Ein Arbeitgeber hat danach die
Pflicht, fiir die Prifungen zu sorgen®.

Vereinigtes Konigreich

Die allgemeine Prifpflicht nach Reg. 6 ArbeitsmittelV ist ausdricklich an den Arbeitgeber
(employer) adressiert. Weiter wird bestimmt, dass die Anforderungen an den Arbeitgeber
nach der ArbeitsmittelV auch Anwendung finden auf Selbststandige, in Bezug auf von diesen
verwendete Arbeitsmittel und auf Personen, die fir Arbeitsmittel und deren Nutzung verant-
wortlich sind®®. Die ACOP Arbeitsmittel fuhren dazu aus: ,Die Verpflichtung von Personen,
die die Kontrolle Gber Arbeitsmittel austben, spiegelt die Art und Weise, in welcher die Ar-
beitsmittel in der Industrie eingesetzt werden wieder. Hier muss nicht unbedingt ein direktes
"Beschaftigungsverhaltnis” zwischen dem Nutzer und der Person, welche die Arbeitsmittel
kontrolliert, vorliegen. Dies trifft zum Beispiel zu, wenn ein Sub-Unternehmer Arbeiten in den
R&aumlichkeiten einer anderen Person ausfuhrt und dabei die Arbeitsmittel dieser oder einer
anderen Person nutzt, welche die Arbeitsmittel kontrolliert, aber nicht anwendet, wie im Falle
einer Auftragsproduktion“*®.

97  So die Verordnungsbegriindung, Stbl. 1998, Nr. 589, S. 16.

98 Die Regelung in § 23 Arbeitsschutzgesetz, wonach fiir eine Person, die das Unternehmen fuhrt
oder die in die Unternehmensfiihrung eingebunden ist, die Pflichten des Arbeitgebers gelten,
begrundet keine eigene Prifpflicht, sondern soll sicherstellen, dass diese Personen bei Verlet-
zung von Arbeitgeberpflichten strafrechtlich zur Verantwortung gezogen werden kénnen, Rund-
schreiben des Arbeitsministeriums Nr. 3425 vom 17.08.1990.

99 Reg. 3(3)(a) und (b) ArbeitsmittelV.

100 ACOP Arbeitsmittel, Rn. 71.
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Vergleichung

Abweichend vom deutschen Recht adressiert das britische Recht die Verpflichtung zur Pri-
fung von Arbeitsmitteln nicht nur an den Arbeitgeber, sondern auch an Selbststéandige und
fur Arbeitsmittel verantwortliche Personen. Fraglich ist, ob darin eine Umsetzung des
Art. 4a AMRL gesehen werden kann.

Die AMRL konkretisiert die allgemeine Pflicht des Arbeitgebers nach Art. 5 Abs. 1 Rahmen-
richtlinie, fir die Sicherheit und den Gesundheitsschutz der Arbeitnehmer in Bezug auf alle
Aspekte, die die Arbeit betreffen, zu sorgen. Nach deutschem Recht ist der Unternehmer
zivilrechtlich sowohl gegeniber den bei ihm beschéftigten Arbeitnehmern als auch im Rah-
men der Verkehrssicherungspflicht zusatzlich gegeniber Dritten dazu verpflichtet, die erfor-
derlichen MalRnahmen zur Verhitung von Unfallen zu ergreifen. Dazu gehdort auch, die far
die Arbeit benétigten Maschinen u.a. in einem sicheren Zustand zu halten®’. Aus der Rah-
menrichtlinie, die Pflichten des Arbeitgebers ausschlie3lich gegentiber den Arbeithehmern
zum Gegenstand hat, ergibt sich eindeutig, dass die Prufpflichten des Art. 4a AMRL die Fr-
sorgepflicht des Arbeitgebers betreffen, nicht aber dessen Verkehrssicherungspflicht gegen-
uber Dritten. Die AMRL will nur das Verhéltnis zwischen Arbeitgeber und Arbeitnehmer re-
geln. Wenn aber schon die Verkehrssicherungspflicht des Arbeitgebers gegentiber Dritten
nicht von den Festsetzungen des Art. 4a AMRL betroffen ist, gilt dies umso mehr fir einen
.Nichtarbeitgeber”. Selbststéndigen oder fir die Kontrolle von Arbeitsmitteln Verantwortlichen
obliegt aber auch keine Firsorgepflicht gegeniiber Arbeitnehmern, die diese erfillen kénnten
dadurch, dass sie fur die Durchfiihrung von Prifungen sorgen.

Die Qualifizierung der Prifpflichten als Fursorgepflichten des Arbeitgebers nach deutschem
Rechtsverstandnis verdeutlicht, dass die AMRL insgesamt und damit auch der Art. 4a AMRL
Mindestvorschriften enthalt fir die Erfullung der Pflichten, die dem Arbeitgeber gegeniber
dem Arbeitnehmer obliegen. Dies entspricht auch dem Zweck der Richtlinien, die Sicherheit
und die Gesundheit von Arbeitnehmern, nicht aber (auch) Dritter beim Umgang mit Arbeits-
mitteln zu verbessern'®®. Aufgrund dieses auf den Schutz des Arbeithehmers begrenzten
Zweckes der Richtlinien gebietet die Bindung der EU-Mitgliedstaaten an den Zweck von
Richtlinien es auch nicht, zusatzlich zum Arbeitgeber Eigentiimer, Benutzer oder Selbststan-
dige dazu zu verpflichten, die Priifung von Arbeitsmitteln sicherzustellen.

Festzuhalten ist: Jede Verpflichtung zur Prifung von Arbeitsmitteln i.S.d. Art. 4a AMRL, die
nicht an den Arbeitgeber i.S.d. Art. 3 b) Rahmenrichtlinie adressiert ist, geht Uber den An-
wendungsbereich der AMRL hinaus und dient daher nicht der Umsetzung der Richtlinienbe-
stimmung.

2. Arbeitsmittel

Die Prufpflichten nach Art. 4a AMRL gelten fir Arbeitsmittel. Welcher Inhalt dem Begriff ,Ar-
beitsmittel” fir die Zwecke der AMRL zukommt, bestimmt Art. 2 a) AMRL. Danach sind Ar-

101 So BGH, 14.05.2009, Az: ZR 86/08181, Rn. 13, (juris), zu wiederkehrenden Prufungen von Kra-
nen aufgrund berufsgenossenschaftlicher Unfallverhiitungsvorschriften.
102 Dazu oben, S. 11 f.
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beitsmittel alle Maschinen, Apparate, Werkzeuge oder Anlagen, die bei der Arbeit verwendet
werden. Als ,Arbeitsmittel* zu qualifizieren ist folglich jeder Gegenstand, der unter eine der
aufgefuhrten Objektgruppen fallt und bei der Arbeit verwendet wird. Die Begriffsbestimmung
ist so gefasst, dass uber das Merkmal ,Verwendung bei der Arbeit* die Gegenstande ausge-
grenzt werden, fir die die Regelungen der AMRL nicht gelten, auch dann nicht, wenn diese
unter eine der aufgelisteten Objektgruppen fallen und z. B. wie ein Werkzeug regelmafiig bei
Arbeiten Verwendung finden. Die grundsétzliche Geeignetheit eines Gegenstandes als ,Mit-
tel zur Arbeit* gentigt also nicht, um diesen unter den Begriff ,, Arbeitsmittel“ i.S.d. AMRL sub-
sumieren zu kénnen.

Was unter ,Verwendung bei der Arbeit* zu verstehen ist, ergibt sich aus dem Zweck der
Richtlinie. Ausweislich ihres Titels will die Richtlinie Mindestvorschriften fur Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit fest-
legen. ,Arbeit” ist daher begrenzt als ,Arbeit von Arbeitnehmern” zu verstehen. Da die AMRL
zur Erreichung dieses Ziels dem Arbeitgeber Prufpflichten auferlegt, bedeutet ,bei der Arbeit"
i.S.d. Richtlinie ,bei der Arbeit von Arbeitnehmern fiir den Arbeitgeber”.

Danach meint der Begriff ,Arbeitsmittel i.S.d. Art. 4a AMRL alle Maschinen, Apparate, Werk-
zeuge oder Anlagen, die ein Arbeitnehmer (Art. 3 a] Rahmenrichtlinie] bei der Arbeit fir den
Arbeitgeber (Art. 3 b] Rahmenrichtlinie] verwendet.

Deutschland

Das deutsche Recht definiert in § 2 Abs. 1 S. 1 BetrSichV ,Arbeitsmittel* durch Ubernahme
des Art. 2 a] AMRL, allerdings ohne den Zusatz ,bei der Arbeit verwendet". Die Beschrén-
kung auf Gegensténde, die bei der Arbeit von Arbeitnehmern fur den Arbeitgeber Verwen-
dung finden, ergibt sich aber aus dem systematischen Zusammenhang insbesondere mit
§ 1 Abs. 1 BetrSichV.

Vereinigtes Konigreich

In das britische Recht wurde die Arbeitsmitteldefinition des Art. 2 a] AMRL {ibernommen?*®.
Die Beschrankung auf bei der Arbeit von Arbeitnehmern verwendete Gegenstdnde ergibt
sich auch aus Reg. 3 (2) ArbeitsmittelV. Danach finden die Verpflichtungen des Arbeitgebers
nach dem Regelwerk Anwendung auf das Bereitstellen oder den Gebrauch von Arbeitsmit-
teln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

Niederlande

Als Arbeitsmittel (arbeidsmiddelen) werden alle auf dem Arbeitsplatz benutzten Maschinen,
Anlagen, Apparate und Werkzeuge (Art. 1.3.h] Arbeitsumstandegesetz) verstanden. Damit
ubernimmt das niederlandische Recht die Formulierung des Art. 2 a) AMRL in der niederlan-
dischen Fassung'®. Bereits aus der Verortung der Norm im Arbeitsschutzgesetz wird die Be-
grenzung der Definition auf die Benutzung durch Arbeitnehmer deutlich.

103 Reg. 2 (4)(b) ArbeitsmittelV: “work equipment" means any machinery, appliance, apparatus,
tool or installation for use at work; Art. 2 a) AMRL: 'work equipment': any machine, apparatus,
tool or installation used at work.

104 Art. 2 a) AMRL: Arbeidsmiddelen: alle op de arbeidsplaats gebruikte machines, apparaten, ge-
reedschappen en installaties.
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Danemark

Im dénischen Recht findet sich keine Begriffsbestimmung von ,Arbeitsmittel“. Die allgemeine
Prufpflicht (8 14 Technische HilfsmittelV) gilt fur ,technische Hilfsmittel“. Diese werden defi-
niert als Maschinen, Behalter, Apparate, Werkzeuge und jedwedes andere ahnliche Gerat,
das bei der Verarbeitung eines Produktes angewendet wird, fur die Erstellung eines Arbeits-
ergebnisses eingesetzt wird oder zur Durchfiihrung eines technischen Prozesses dient. Dar-
unter fallen auch Teile solcher Vorrichtungen, vorgefertigter Konstruktionen und aller ande-
ren hergestellten Objekte, die gemeinsam mit anderen Gegenstadnden zu einer Baugruppe
zusammengefilhrt werden sollen'®. Ein Merkmal, Uiber das ,technische Hilfsmittel* auf bei
der Arbeit von Arbeitnehmern verwendete Gegenstdnde und damit auf Arbeitsmittel i.S.d.
Art. 4a AMRL beschrankt wirden, enthélt die Begriffsbestimmung nicht. Dies erklart sich dar-
aus, dass die Verordnung den Einsatz von technischen Hilfsmitteln bei Arbeiten oder Arbeits-
vorgangen unabhangig davon regelt, ob diese fur einen Arbeitgeber ausgefiihrt werden oder
nicht (8 1 Technische HilfsmittelV). Die Verordnung bezweckt die Abwehr von Gefahren fir
Beschaftigte und/oder Dritter beim Einsatz technischer Hilfsmittel. Dementsprechend richten
sich die Prifpflichten, die die Spezialtatbestédnde in Anhang 1 der Technische HilfsmittelV fur
bestimmte technische Hilfsmittel normieren, auch nicht an den Arbeitgeber, sondern an den
Eigentiimer. Dies gilt etwa fir wiederkehrende Prifungen von Zentrifugen in einem Wasch-
salon'® oder fiir gebrauchte mechanisch angetriebene Transportwerkzeuge, bei denen eine
Hauptinspektion durchgefihrt werden muss, bevor der neue Eigentiimer das Gerat in Ge-

brauch nimmt*?’,

Der Begriff des ,technischen Hilfsmittels i.S.d. Technische HilfsmittelV ist damit weiter als
der des ,Arbeitsmittels” i.S.d. AMRL. Arbeitsmittel werden von dem Begriff zwar erfasst, bil-
den aber nur einen Ausschnitt des Kreises von Gegenstanden, die unabhangig davon, ob sie
von einem Arbeitnehmer bei der Arbeit fur den Arbeitgeber verwendet werden, als techni-
sche Hilfsmittel der allgemeinen Prifpflicht nach § 14 Technische HilfsmittelVV unterliegen.

Vergleichung

Ubereinstimmend mit dem Recht der Niederlande und dem des Vereinigten Koénigreichs be-
grundet das deutsche Recht eine allgemeine Prufpflicht fir Arbeitsmittel i.S.d. AMRL.

Soweit das danische Recht davon abweichend die allgemeine Prifpflicht auf Objekte er-
streckt, die nicht bei der Arbeit fir einen Arbeitgeber Verwendung finden, zeigt die Techni-
sche HilfsmittelV bereits durch die Bestimmung ihres Anwendungsbereichs, dass sie zwar
auch, aber nicht ausschlie3lich dem Schutz von Arbeitnehmern zu dienen bestimmt ist. Mit
den an den Arbeitgeber adressierten allgemeinen Prifpflichten wird Art. 4a AMRL zwar
transformiert. Soweit aber fir einzelne Hilfsmittel Verpflichtungen des Eigentimers zur
Durchfuihrung von Prifungen ausschlief3lich zum Schutz Dritter bestehen, stellen diese er-
kennbar keine Umsetzung von Art. 4a AMRL dar. Die AMRL bezweckt die Sicherheit und
den Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit,

105 8§ 2 Technische HilfsmittelV.
106 Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr. 1.
107 Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr. 5.5.2.
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nicht aber Dritter’®. Ein Arbeitsvorgang, der nicht fiir einen Arbeitgeber ausgefiihrt wird, wie
etwa bei der Benutzung einer Zentrifuge durch einen Waschsalonkunden, kann nicht als ,bei
der Arbeit" i.S.d. AMRL angesehen werden. Ein EU-Mitgliedstaat ist indes nicht gehindert,
die zur Transformation des Art. 4a AMRL in die Rechtsordnung Ubernommene allgemeine
Prifpflicht auf Gegenstande zur Anwendung zu bringen, die nicht Arbeitsmittel sind und die
Prufpflicht dem Eigentiimer aufzuerlegen. Da es sich dabei aber nicht um eine Umsetzung
des Art. 4a AMRL in ein nationales Rechtssystem handelt, lassen sich aus Regelungen sol-
chen Inhalts keine fortfiihrenden Erkenntnisse fur die Untersuchung gewinnen.

3. Ermittlung erforderlicher Priifungen durch den Arbeitgeber

Welche Arbeitsmittel die Pflicht zu ihrer Prifung begrinden, weil ihre Sicherheit von den
Montagebedingungen abhangt (montagebedingte Prufpflichtigkeit) oder sie Schaden verur-
sachenden Einflissen unterliegen, welche zu geféhrlichen Situationen fihren kénnen (ein-
flussbedingte Prufpflichtigkeit), wird ebenso wie im deutschen Recht in keinem Recht der
EU-Mitgliedstaaten auf gesetzlicher Ebene naher bestimmt. Dasselbe gilt fur Prifart, Prif-
umfang und Pruffristen.

Deutschland

Das deutsche Recht verpflichtet den Arbeitgeber auf Grundlage einer Gefahrdungsbeurtei-
lung Art, Umfang und Fristen erforderlicher Priifungen zu ermitteln (8 3 Abs.1, 3 BetrSichV).
Die konkrete Vorgehensweise wird in TRBS 1201'® beschrieben und die Priifpflichtigkeit

beispielhaft fur einzelne Arbeitsmittel erlautert'*,

Danemark

Eine ausdruckliche Regelung zur Ermittlung der nach 8§ 14 Technische HilfsmittelV erforderli-
chen Prifungen besteht nicht. Technische Hilfsmittel sind aber Gegenstand der Arbeitsplatz-
bewertung (APV), die der Arbeitgeber/Unternehmer schriftlich zu erstellen hat'**. Die Arbeits-
platzbewertung gilt der Erfassung und Bewertung von Risiken. Die Risikobestandsaufnahme
und -bewertung beinhaltet eine Beschreibung der Gefahren und der fir die Risiken be-
stimmten MalRnahmen sowie die Risiken fur besondere Arbeitnehmerkategorien. Zur Unter-
stitzung bei der Erstellung der Risikobewertung bietet die Gewerbeaufsicht (Arbejdstilsynet)
insgesamt 62 nach Branchen unterteilte APV-Checklisten an'?. Des Weiteren werden in
Leitfaden (At-meddelelse) fur einzelne Arbeitsmittel Intervalle fir wiederkehrende Prifungen
vorgegeben®,

108 S. oben, S. 11 f.

109 Vom 15.09.2006; BAnz. 232a vom 09.12.2006, S. 11; letzte Anderung GMBI. Nr. 25 vom
25.06.2009, S. 527.

110 TRBS 1201 Nr. 3.3.2., TRBS 1201 Teil 2 Nr. 3.4.1.2. fur druckbeaufschlagte Arbeitsmittel.

111 8§ 15a Arbeitsschutzgesetz.

112  http://www.at.dk/Arbejdspladsvurdering/APV-tjeklister.aspx.

113 Bei Gabelstablern muss der Lieferant oder ein anderer Sachkundiger mindestens alle 12 Mo-
nate eine Hauptinspektion durchfihren. Gabeln und Ketten missen mindestens alle 12 Monate
von einem Fachmann uberpruft werden, Leitfaden Nr. 2.01.1. Mobile Hubarbeitsbihnen zur
Personenbeférderung missen mindestens alle 12 Monate vom Lieferanten oder einem anderen
Sachkundigen einer Hauptinspektion mit Uberprifung und Probebelastung unterzogen werden,
Leitfaden Nr. 2.04.3. Bei mechanisch angetriebenen Hebeblihnen hat mindesten alle 12 Monate
eine Hauptinspektion zu erfolgen, Leitfaden Nr. 2.04.2. Mechanisch angetriebene Hubtische
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Niederlande

Nach niederléandischem Recht obliegt dem Arbeitgeber die Pflicht zur Ermittlung der nach
Art. 7.4a ArbeitsbedingungenV erforderlichen Prufungen. Zwar wird der Arbeitgeber nicht
ausdricklich dazu verpflichtet, er hat aber gemaf Art. 5 Arbeitsumstéandegesetz eine schrift-
liche Risikoerfassung und -bewertung vorzunehmen (risico-inventarisatie en —evaluatie,
ri&e), zu der die Erstellung eines MalRnahmeplanes gehort. In diesem Rahmen werden auch
die Gefahren durch Arbeitsmittel erfasst'**. Die sich hieraus ergebenden Befunde kénnen ein
Hilfsmittel fir die Beurteilung sein, ob eine Prifung durchgefuhrt werden muss. Auf dieser
Basis kénnen ebenfalls die Haufigkeit, der Umfang und der Gehalt der Prifung bestimmt
werden™”. Spezielle Anforderungen dazu, wie und mit welchem Inhalt die Erfassung und die

Analyse vorzunehmen sind, bestehen allerdings nicht**°,

Vereinigtes Konigreich

Im britischem Recht konkretisieren die ACOB Arbeitsmittel die Anforderungen der allgemei-

nen Prifpflicht nach Reg. 6 ArbeitsmittelV. Eine Prufung ist dann durchzufiihren, wenn bei

der umfassenden Risikobewertung, zu der der Arbeitgeber verpflichtet ist**’, ein erhebliches

Risiko fur das Bedienpersonal oder andere Arbeitnehmer ermittelt wurde. Erforderlich ist eine

Prifung nur dann, wenn ein erhebliches Risiko erwachsen kénnte aus:

(a) einer unsachgemalfen Installation oder Neuinstallation,

(b) einer Verschlechterung, oder

(c) auBergewdhnlichen Umstanden, welche den sicheren Betrieb von Arbeitsausstattungen
beeinflussen kénnten**®,

Ein erhebliches Risiko wird definiert als ein Risiko, dass zu einer voraussehbaren grofieren

Verletzung oder Schlimmerem fiihren konnte. Zu Konkretisierung ,gro3ere Verletzungen*

wird Bezug genommen auf den Anhang eines Berichts Uber Verletzungen, Krankheiten und

gefahrliche Vorfélle, in dem derartige Verletzungen im Einzelnen aufgefiihrt sind*®. Die

ACOB erlautern weiter Art und Umfang von Prifungen und deren Haufigkeit.

sind mindestens alle 12 Monate durch den Lieferanten oder einen anderen Sachkundigen einer
Hauptinspektion zu unterziehen, Leitfaden Nr. 2.04.1. Bei Stahlseilen muss mindestens alle 12
Monate eine Hauptinspektion durch eine sachkundige Person durchgefihrt werden; bei An-
schlagsseilen muss alle 12 Monate eine Hauptinspektion erfolgen, Leitfaden Nr. 2.02.4. Ketten,
die als Anschlagmittel eingesetzt werden, missen mindestens alle 12 Monate einer Hauptin-
spektion unterzogen werden, Leitfaden Nr. 2.02.8.

114 So die Begrundung zu Art. 5 Abs. 1 Arbeitsumstadndegesetz, Memorie van toelichting Arbeids-
omstandighedenwet 1998, Tweede Kamer, vergaderjaar 1997-1998, 25 879, Nr. 2.

115 So die Verordnungsbegriindung, Stbl. 1998 Nr. 589 S. 19; der Verordnungsgeber geht bei wie-
derkehrenden Prifungen von einer Untergrenze von einmal pro Jahr aus, S. 20.

116 Veigel, Das niederlandische Arbeitsschutzrecht, S. 67.

117 Reg. 3 VO uber das Management zum Schutz der Gesundheit und zur Unfallverhiitung am Ar-
beitslatz (Management of Health and Safety at Work Regulations 1999 (HSW), Statutory In-
struments 1999 Nr. 3242); zu den Anforderungen im Einzelnen s. die ACOP im Anhang, S. 183.

118 ACOP Arbeitsmittel, Rn. 133 f.

119 GroRere Verletzungen sind:

1. Jeder Knochenbruch, ausgenommen an den Fingern, Daumen oder Zehen.

2. Jede Amputation.

3. Luxation der Schulter, Hifte, Knie oder Wirbelsaule.

4. Verlust des Sehvermdgens (ob temporadr oder permanent).

5. Eine Verbrennung am Auge durch Chemikalien oder heiles Metall oder eine perforierende
Verletzung des Auges.

30



Vergleichung

Es bestehen keine wesentlichen Unterschiede zwischen dem deutschen Recht, das den Ar-
beitgeber zur Ermittlung der fur ein Arbeitsmittel erforderlichen Prifungen verpflichtet, und
den anderen Rechten. Solche zeigen sich auf untergesetzlicher Ebene bei der Konkretisie-
rung und Interpretation der gesetzlichen Anforderungen durch Verwaltungsvorschriften. Die
generelle Prufpflicht zeichnet sich durch einen hohen Grad an Abstraktion und inhaltliche Un-
bestimmtheit aus. Dem Vorteil der Generalklausel, die Einzelfallgerechtigkeit durch Flexibili-
tat und Anpassungsfahigkeit auf samtliche potenziellen Einzelfélle zu férdern'®, steht der
Nachteil geringerer Rechtssicherheit gegeniiber. Ein hoher Abstraktionsgrad reduziert die
Berechenbarkeit der Normanwendung im Einzelfall*?*. Verwaltungsvorschriften kénnen die-
sen Nachteil abmildern. Entscheidend dafir ist deren Konkretisierungsgrad. Den héchsten
Konkretisierungsgrat weisen zweifellos die danischen Leitfaden auf, die, anders als die
TRBS, konkret fur bestimmte Arbeitsmittel wiederkehrende Prifungen vorgeben. Im Ver-
gleich zu den britischen ACOP Arbeitsmittel ist festzustellen, dass die TRBS 1201 Nr. 3.3.2
einen geringeren Konkretisierungsgrad aufweist zu der Frage, unter welchen Voraussetzun-
gen von einer Prufpflicht fir ein Arbeitsmittel auszugehen ist. Wahrend die ACOP ein erheb-
liches Risiko fordern und zu dessen Konkretisierung auf eine Auflistung grol3erer Verletzun-
gen Bezug nehmen, erldautern die TRBS die Prufpflichtigkeit beispielhaft fir ausgesuchte
Arbeitsmittel. Eine beispielhafte Erlauterung aber ist nur begrenzt auf andere Arbeitsmittel
Ubertragbar.

Festzuhalten ist: Die britischen ACOP Arbeitsmittel zeigen sich im Vergleich mit den TRBS
1201 Nr. 3.3.2 zur Interpretation und Konkretisierung der gesetzlichen Voraussetzungen be-
treffend die Prifpflichtigkeit von Arbeitsmitteln als bessere L6sung, da sie einen hdheren
Konkretisierungsgrad aufweisen.

4. Befahigte Person

Der Art. 4a AMRL verlangt die Durchfiihrung der Prifungen durch eine im Sinne der einzel-
staatlichen Rechtsvorschriften und/oder Praktiken hierzu befahigte Person.

6. Jede Schadigung als Folge von Stromschlag oder Stromverbrennung (einschlieBlich etwaiger
Stromverbrennungen die durch Lichtbdgen oder entsprechende Produkte verursacht wurden),
die zu Bewusstlosigkeit fihren, oder Wiederbelebungsmafnahmen erfordern oder die Einwei-
sung in ein Krankenhaus fur mehr als 24 Stunden.

7. Jede andere Verletzung:

(a) die Hypothermie, Hitze-Erkrankung oder Bewusstlosigkeit verursacht;
(b) Wiederbelebungsversuche erfordert oder
(c) die Einweisung in ein Krankenhaus fur mehr als 24 Stunden.

8. Verlust des Bewusstseins durch Asphyxie oder durch Einwirkung schédlicher Substanzen
oder biologischer Mittel.

9. Jeder einzelne der folgenden Zustande, die aufgrund der Absorption einer Substanz durch
Einatmen, Verschlucken oder Uber die Haut auftritt:

(a) eine akute Erkrankung, die medizinische Behandlung erfordert, oder
(b) ein Verlust des Bewusstseins.

10. Akute Krankheit, die medizinische Behandlung erfordert, wenn davon auszugehen ist, dass
diese aufgrund der Exposition gegenliber einem biologischen Mittel oder seiner Toxine oder
infiziertem Material entstanden ist, AOCP Arbeitsmittel, Rn. 135.

120 Schmidt, Konkretisierung von Generalklauseln, S. 20.
121 v. Arnauld, Rechtssicherheit, S. 245. m.w.N.
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Deutschland

Der Arbeitgeber muss eine befahigte Personen mit der Prufung von Arbeitsmitteln
(8 10 BetrSichV) beauftragen und zwar auf Grundlage der Gefahrdungsbeurteilung nach
§ 3 BetrSichV. Beféahigt ist eine Person, die Uber die erforderliche Fachkenntnis verfligt durch
Berufsausbildung, Berufserfahrung und zeitnahe berufliche Tatigkeit. Sie unterliegt bei der
Pruftatigkeit keinen Weisungen (8 2 Abs. 7 BetrSichV). Die allgemeinen Anforderungen an
befahigte Personen werden in TRBS 1203'# ausfiihrlich erlautert.

Danemark

Die Priafungen sind durch einen Sachkundigen (sagkyndig) durchzufiihren (8 14 Technische
HilfsmittelV). Die fachlichen Anforderungen sind nicht weitergehend konkretisiert.

Niederlande

Prifungen sind von einer fachkundigen natirlichen Person, von einer Rechtsperson oder ei-
ner Einrichtung (deskundige natuurlijke persoon, rechtspersoon of instelling) vorzunehmen
(Art. 7.4a Abs. 5 ArbeitsbedingungenV). Eine Konkretisierung der Anforderungen an die Be-
fahigung auf untergesetzlicher Ebene erfolgt nicht.

Vereinigtes Konigreich

Das britische Recht definiert Prifung i.S.d. der Reg. 6 ArbeitsmittelV als eine visuelle oder
auch strengere Kontrolle durch einen Sachkundigen (competent person), die den in den Re-
gelungen beschriebenen Zwecken gerecht wird. Nach den ACOP Arbeitsmittel hat der Ar-
beitgeber sicherzustellen, dass die sachkundigen Personen, die die Art der notwendigen In-
spektionen festlegen und die Kontrollen durchfiihren, Uber die notwendigen Kompetenzen
verfiigen'®. Dabei wird differenziert zwischen der sachkundigen Person, die die Art der Prii-
fung festlegt und der Person, die die Prufung durchfuhrt. Erstere muss Gber Wissen und die
Erfahrung verfugen, die sie in die Lage setzt, zu entscheiden, was die Inspektion beinhalten
sollte, sowie wie und wann die Inspektion durchzufiihren ist. Sie sollte wissen, was Uberpruft
werden muss, damit Schaden und Mangel infolge von Verschleil3 erkannt werden. Die Pri-
fung selbst kann durch einen betriebsinternen Mitarbeiter durchgefiihrt werden, der tGber aus-
reichende Kenntnis der Ausrustung verfugt, um zu wissen, was untersucht werden muss
(Kenntnis der wichtigsten Komponenten), worauf zu achten ist (Fehlersuche) und was zu tun
ist (Méangelberichte, Dokumentation, Berichtslinien). Ist die Durchfihrung der Prifung durch

eigenes Personal nicht méglich, muss auf Dritte zuriickgegriffen werden'®,

Vergleichung

Die gesetzlichen Regelungen unterscheiden sich nicht. Soweit die Anforderungen an die Be-
fahigung auf untergesetzlicher Ebene konkretisiert sind, weist die TRBS 1203 im Vergleich
zu den britischen ACOP Arbeitsmittel den hoheren Konkretisierungsgrad aus und zeigt sich
damit als zweckmaRiger zur Konkretisierung der gesetzlichen Anforderungen.

122 GMBI. Nr. 29 vom 12.05.2010 S. 627.
123 ACOP Arbeitsmittel, Rn. 144.
124 ACOP Arbeitsmittel, Rn. 146 ff.
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Festzuhalten ist: Soweit einzelne EU-Mitgliedstaaten in Abweichung vom deutschen Recht
die allgemeine Prifpflicht dahingehend konkretisiert haben, als (auch) ein anderer als der Ar-
beitgeber verpflichtet wird, fur die Durchfiihrung der Prifungen zu sorgen und als die allge-
meine Prifpflicht auch fur Objekte gilt, die nicht Arbeitsmittel i.S.d. Art. 4a AMRL sind, han-
delt es sich nicht um Recht, das den Art. 4a AMRL in die jeweilige nationale Rechtsordnung
transformiert.

Der Konkretisierungsgrad der TRBS 1201 zu den Voraussetzungen, die eine Prifpflicht nach
§ 10 BetrSichV begrinden, ist im Vergleich zu den entsprechenden Erlauterungen der briti-
schen ACOP Arbeitsmittel gering. Die britische Losung zur Konkretisierung der gesetzlichen
Anforderungen durch Verwaltungsvorschrift zeigt sich im Hinblick auf die damit verbundene
erhohte Rechtssicherheit als die zweckmaligere. Zur Konkretisierung der Anforderungen an
die Befahigung einer Person weisen die TRBS 1203 im Vergleich zu den britischen ACOP
Arbeitsmittel den hoheren Konkretisierungsgrad aus und zeigen sich damit als zweckmafi-
ger.

lll. Spezialtatbestande

Die BetrSichV stellt an die Prufung uberwachungsbedurftiger Anlagen i.S.d. 81 Abs. 2S. 1
BetrSichV besondere Anforderungen (88 14, 15 BetrSichV). Fir Arbeitsmittel, die nicht zum
Kreis der Uberwachungsbedirftigen Anlagen zahlen, gilt die allgemeine Prufpflicht des § 10
BetrSichV. Sondertatbestande, die Prifpflichten speziell fiir Anlagen beinhalten, die zumin-
dest in Ausschnitten als Giberwachungsbediirftige Anlagen nach deutschem Recht einzuord-
nen waren, finden sich in den EU-Mitgliedstaaten samtlich fir Druckanlagen und fur Hebe-
zeuge'®. Fir diese Anlagen erdffnet sich damit die Méglichkeit, die Sondertatbestande der
88 14, 15 BetrSichV mit Sondertatbestanden der Rechte der anderen EU-Mitgliedstaaten zu
vergleichen unter der Frage, ob und wie durch diese der Art. 4a AMRL in die jeweilige
Rechtsordnung transformiert wird.

1. Prifstellen'®®

Die Besonderheit der deutschen Regelungen zur Prifung tberwachungsbedurftiger Anlagen
besteht darin, dass, anders als bei der allgemeinen Priifpflicht, die dem Verantwortlichen die
Wahl des Prufers Gberlasst, grundséatzlich die Prifung durch eine Prifstelle gefordert wird.

Deutschland

Die Prufung Gberwachungsbedurftiger Druck- und Aufzugsanlagen ist regelmafig von einer
zugelassenen Uberwachungsstelle (ZUS) vorzunehmen (§ 17 Abs. 1 GPSG). Zugelassene
Uberwachungsstelle ist jede von der zustandigen Landesbehdrde als Priifstelle fiir einen be-
stimmten Aufgabenbereich dem Bundesministerium fur Arbeit und Soziales benannte und im
Gemeinsamen Ministerialblatt bekannt gemachte Uberwachungsstelle. Die Uberwachungs-
stelle kann benannt werden, wenn in einem Akkreditierungsverfahren festgestellt wurde,
dass die Anforderungen nach 8§ 17 Abs. 5 GPSG und § 21 Abs. 2 BetrSichV erfillt sind.

125 Verstanden als Sammelbezeichnung fiur Férdermittel zum Heben von Personen und Lasten.
126 Zum Folgenden s. Tabelle 2, S. 79.
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Zugelassene Uberwachungsstellen sind verpflichtet, festgestellte Mangel, durch die Beschéaf-
tigte oder Dritte geféahrdet werden, der Behdrde mitzuteilen (8 20 BetrSichV).

Niederlande

Bei Aufzugsanlagen und drucktechnischen Anlagen ist die Prifung durch eine ausgewiesene
Prifstelle (Aangewezen Keurings Instelling, AKI) verpflichtend. Eine AKI ist eine vom Minis-
terium fiir Soziales und Arbeit ausgewiesene Priifstelle (Art. 7a Warengesetz'?’). Die Aus-
weisung als Priifstelle wird im Staatsanzeiger (Staatscourant) bekannt gemacht. Der Minister
kann der AKI allgemeine Anweisungen hinsichtlich der Durchfiihrung der Aufgaben erteilen
(Art. 7d Warengesetz).

Die Voraussetzungen, unter denen eine Ausweisung erteilt wird, sind spezialrechtlich gere-
gelt.

Eine AKI fir drucktechnische Anlagen muss u.a. Uber Sitz oder eine Niederlassung in den
Niederlanden, Unabhangigkeit, Vorhandensein der erforderlichen Sachkunde und Ausris-
tung sowie eine ordnungsgeméaRe Verwaltung verfiigen (Art. 19a Abs. 1 DruckgerateV)'%,
Eine ministerielle Regelung®® schreibt als weitere Voraussetzung fiir die Zulassung zur Pri-
fung drucktechnischer Anlagen die Akkreditierung durch den Rat fur Akkreditierung (Raad
voor Accreditatie, RvA) vor, die auf Basis des sog. WESA-schemas (Wet Specifieke Accre-
ditatie Schema voor het Warenwetbesluit drukapparatuur)**® zu erfolgen hat.

An eine AKI fur Aufziige werden dieselben allgemeinen Anforderungen (Unabhangigkeit,
Sachkunde etc.) gestellt, wie an eine AKI flr drucktechnische Anlagen (Art. 23 AufzligeV).
Zusatzlich muss eine solche Prifstelle die in Anhang 7 Aufzugsrichtlinie (RL 95/63 EG) ge-
forderten Kriterien erfiillen'®'. Dem Minister ist jahrlich eine Kopie der Police der abgeschlos-
senen Haftpflichtversicherung gegen alle Risiken aus der Wahrnehmung der Aufgaben, fir
die sie benannt ist, vorzulegen®®,

Danemark

Fiur Aufzugsanlagen und fir drucktechnische Anlagen sind Prifungen durch eine Prifstelle
(inspektionsorgan)**® gefordert, die vom dem Dénischen Akkreditierung- und Messwesen-
Fond (Danske Akkrediterings- og Metrologifond, DANAK) oder einer gleichwertigen anerkan-
nten Akkreditierungsstelle, welche das multilaterale Abkommen Uber die gegenseitige Aner-
kennung der Europdischen Kooperation fir Akkreditierungsorganisationen unterzeichnet hat,

127 Vom 28.12.1935, Sthl. 1935 Nr. 793, zuletzt gedndert durch Gesetz vom 25.07.2009, Stbl 2009
Nr. 265.

128 Ausgewiesen werden kann auch ein Prifdienst von Anwendern (keuringsdienst van gebruikers),
Art.1 v), 19a Abs. 2 DruckgeréateV, Fn. 49.

129 Specifieke accreditatie voor het keuren en certificeren van drukapparatuur in de gebruiksfase,
Stert. 2006 Nr. 132.

130 http://docs.minszw.nl/pdf/135/2005/135_2005_1 9892.pdf.; die Kriterien dienen u.a. der Umset-
zung und Ergénzung der Normen EN ISO / IEC 17020.

131 Siehe Begriindung der VO vom 22.08.1996, Stbl. 1996 Nr. 444, S. 25.

132 Art. 24 AufziugeV, Fn. 50.

133 Fur Aufzugsanlagen fungierte bis zum 01.10.2009 die Gewerbeaufsicht (Arbejdstilsynet) als in-
spektionsorgan.
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anerkannt ist. Die Akkreditierung muss gemal ISO/IEC 17020:2005 Standard als Prifstelle
Typ A erfolgen®,

Der Akkreditierungsbereich einer Prifstelle fir Aufziige muss Montagekontrolle, Besichti-
gung und Test umfassen. Die Prifstelle muss qualifiziertes Personal einsetzen, das Uber das
notige nachgewiesene Wissen Uber Technologien verfligt, die im Zusammenhang mit der
Einrichtung der zu kontrollierenden Geréate stehen®®. Bei Feststellung eines Mangels, durch
den Personen gefahrdet werden, obliegt der Priifstelle eine Mitteilungspflicht, wenn der Ei-
gentimer oder Benutzer den Mangel nicht behoben hat, es sei denn, die Aufzugsanlage wird
auRer Betrieb genommen®®.

Bei Prufstellen fiir drucktechnische Anlagen muss die Akkreditierung mindestens die Berei-
che Montagekontrolle und regelmaRige Priifungen umfassen'®’. Die Priifstelle muss qualifi-
Ziertes Personal einsetzen, das Uber das noétige nachgewiesene Wissen uber Technologien
verflgt, die im Zusammenhang mit der Errichtung der zu kontrollierenden Geréte stehen. Be-
sondere Anforderungen werden an die Qualifikation der Mitarbeiter und die Arbeitsorganisa-

tion sowie an die Ausriistung gestellt'*®.

Frankreich

Beschrénkt auf drucktechnische Anlagen wird die Durchfiihrung von Prifungen durch eine
anerkannte Prifstelle (organisme habilité) gefordert™°. Darunter ist eine Priifstelle zu verste-
hen, die von dem Minister fur Wirtschaft, Industrie und Beschéaftigung gemaf Art. 21 Druck-
geratebetriebsV nach Anhérung des Zentralausschusses fiir Druckgeréte anerkannt ist™*.
Voraussetzung der Anerkennung ist regelmafig eine Akkreditierung durch das comité fran-
cais d'accréditation (COFRAC). Die Prifstelle muss die Anforderungen nach Anhang 4
Druckgeréaterichtlinie (RL 97/23/EG) erfillen. Auch muss eine Haftpflichtversicherung beste-

hen'*'. Die Anerkennung erfolgt durch Verordnung (Arrété)'**.

Vereinigtes Konigreich

Das britische Recht weist keine Regelung aus, die die Verpflichtung enthélt, eine Prifung
zwingend durch eine Prifstelle vornehmen zu lassen. Voraussetzung dafir, dass eine druck-
technische Anlage in Betrieb genommen werden darf, ist ein schriftliches Prufprogramm
(written scheme of examination, WSE), das von einer fachkundigen Person (competent per-
son) zu erstellen oder zu genehmigen ist'*. Die Informationen, die mindestens in die
schriftlichen Priifplane aufzunehmen sind, ergeben sich aus den ACOB™*. Der schriftliche
Prifplan bildet die Grundlage fur die Prufungen durch eine fachkundige Person. Es obliegt

134 Fur Aufzige 8 11 AufziigeverwendungsV, Fn. 35, fur drucktechnische Anlagen § 6 Druckgerate-
benutzungsV, Fn. 34.

135 AufzigeverwendungsV, Anh. 1.

136 § 42 AufzigeverwendungsV.

137 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 2.

138 Ebenda.

139 Art. 10, 11, 12 DruckgeratebetriebsV, Fn. 40.

140 Art. 5 Abs. 9 DruckgerétebetriebsV.

141 Art. 21 Abs. 2 DruckgeréateV, VO Nr. 99-1046 vom 13.12.1999.

142 S. z.B. VO vom 28.12.2007, JORF vom 18.01.2008 Text 4.

143 Reg. 8 DruckanlagensicherheitsV, Fn. 54.

144 ACOB Druckanlagen, Rn. 112.
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dem Anlagenverantwortlichen, einen Fachkundigen fir die Durchfihrung der Aufgaben
auszuwdahlen. Das erforderliche Fachwissen des Sachkundigen muss der Grof3e und
Komplexitat der jeweiligen Anlage entsprechen. Welche Anforderungen an eine fachkundige
Person im Einzelfall zu stellen sind, wird durch die ACOB anhand von drei Anlagenkate-
gorien erlautert'*®. Die Dienstleistungen eines Fachkundigen diirfen anbieten das Unterneh-
men eines Nutzers, ein Drittanbieter/externes Unternehmen oder ein Selbststéandiger. Eine
Akkreditierung nach BS EN ISO/IEC 17020:2004 enthalt (lediglich) einen Hinweis auf die
Kompetenz einer Inspektionsabteilung, einer Organisation oder eines Selbststandigen. Sie
erfolgt auf freiwilliger Basis. Die Akkreditierung wird im Auftrag des Akkreditierungsdienstes
der Regierung von GroRbritannien (UKAS) durchgefihrt**. Fir die Prifung von
Aufzugsanlagen gilt im Grunde nichts anderes. Auch bei diesen Anlagen sind die Prifungen
durch eine befahigte Person durchzufiihren, deren Auswahl dem Verantwortlichen obliegt™*’.

Eine Pflicht zur Erstellung eines schriftlichen Prifplans besteht indes nicht.

Vergleichung

Ebenso wie das deutsche Recht verlangt das danische, das franzésische sowie das nieder-
landische Recht zwingend die Prifung drucktechnischer Anlagen durch eine Prufstelle. Da-
bei weist das deutsche Recht die groRten Uberschneidungen mit dem Recht der Niederlande
auf. Abweichungen zeigen sich zum déanischen Recht, das die Vornahme von Prifungen
durch eine akkreditierte Stelle fordert. Das franzdsische Recht weicht vom deutschen Recht
insoweit ab, als nur Druckanlagen, nicht aber Aufzugsanlagen zwingend einer Prifung durch
eine Prifstelle unterliegen. Das Recht des Vereinigten Konigreichs fordert demgegentuber
weder fur Druckanlagen noch fur Aufzugsanlagen die Prifung durch eine Prufstelle, sondern
durch eine befahigte Person.

Die nationalstaatlichen Regelungen zur Prufung von Aufzugsanlagen und/oder drucktechni-
schen Anlagen durch eine Prufstelle oder eine befahigte Person bilden nur insoweit den Ge-
genstand der Vergleichung, als die Vorschriften als Transformation des Art. 4a AMRL anzu-
sehen sind. Die Festlegungen der Richtlinienbestimmung gelten nur fir Anlagen, die von Ar-
beitnehmern bei der Arbeit verwendet werden'*®. Insoweit fordert Art. 4a AMRL auch fiir Auf-
zugsanlagen und drucktechnische Anlagen eine Umsetzung in das nationale Recht. Ebenso
wie das deutsche Recht unterstellen die Rechte der EU-Mitgliedstaaten drucktechnische An-
lagen und Aufzugsanlagen besonderen Priifanforderungen, unabhangig davon, ob diese An-
lagen als Arbeitsmittel zu qualifizieren sind oder nicht. Die Verpflichtung zur Durchfiihrung
von Prifungen trifft regelmafig nicht den Arbeitgeber, sondern den Eigentiimer/Betreiber der
Anlage. Es handelt sich um Recht, das neben dem Schutz der Beschéftigten, auch dem
Schutz Dritter dient. Fir eine Rechtsvergleichung von Rechten zur Umsetzung des
Art. 4a AMRL sind die Spezialregelungen nur insoweit relevant, als die besonderen Priifan-
forderungen auch die Anlagen erfassen, die ein Arbeitnehmer bei der Arbeit fur den Arbeit-
geber verwendet. Die Rechte werden nicht verglichen unter der Frage, ob sie geeignet sind,

145 Ebenda, Rn. 104 f.

146 Ebenda, Rn. 42 f.

147 Reg. 9 HebezeugeV, Fn. 55.
148 Dazu oben, S. 26 f.
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den Schutz Dritter zu bewirken. Ob die Prifung durch eine Prifstelle insoweit als die ange-
messenere Losung gegeniber einer Prifung durch eine beféhigte Person anzusehen ware,
ist fur die Frage der Umsetzung des Art. 4a AMRL ohne Belang.

Das britische Recht verlangt im Unterschied zu den anderen EU-Mitgliedstaaten keine Pri-
fung durch eine Prifstelle, sondern durch eine beféhigte Person. Die Auswahl obliegt demje-
nigen, der fur die Prifungen zu sorgen hat. Die Anforderungen an die fachliche Qualifikation
eines Prufers bestimmen sich vom jeweiligen Einzelfall her. Sachkundig ist derjenige, der fur
die Durchfiihrung einer konkreten Prifung tber die erforderliche Fachkompetenz verfugt. Mit
diesem Ansatz unterscheidet sich das britische Recht grundsétzlich von dem der anderen
Mitgliedstaaten. Deren Rechte legen fur Prifungen bestimmter Anlagen die Anforderungen
an die Qualifikation generell fest und knipfen die Wahrnehmung von Prifungsaufgaben an
die Bedingung der vorherigen Feststellung der Qualifikation in einem Akkreditierungs-
und/oder Zulassungsverfahren. Soweit Prifstellen den Weisungen des Ministers unterstellt
werden, wie etwa in den Niederlanden, deutet dies auf ein Verstandnis der Zulassung einer
Prifstelle als Ubertragung staatlicher Befugnisse.

Ausdrucklich verlangt der Art. 4a AMRL eine Prifung durch eine ,im Sinne der einzelstaat-
lichen Rechtsvorschriften und/oder Praktiken hierzu befahigten Person®. Ob sich mit dieser
Formulierung moglicherweise die Forderung nach Prifung bestimmter Anlagen durch eine
Prufstelle verbindet, ist durch Auslegung zu ermitteln.

Der Art. 4a AMRL unterscheidet in den Absatzen 1 und 2 zwischen verschiedenen Prifun-
gen, die jeweils durch eine ,hierzu befahigten Person® durchzufiihren sind. Uber welche
Qualifikation eine Person verfiigen muss, um sie als ,befahigt* i.S.d. Art. 4a AMRL ansehen
zu kdnnen, erschlief3t sich aus den Zwecken der Prifungen. Prifungen nach Abs. 1 dienen
dazu, sich von der korrekten Montage und vom korrekten Funktionieren der Arbeitsmittel zu
Uberzeugen. Die in Abs. 2 genannten Prufungen sind durchzufuhren, damit die Gesundheits-
und Sicherheitsvorschriften eingehalten und Schaden rechtzeitig entdeckt und behoben wer-
den konnen. Eine zur Vornahme der Prufungen beféhigte Person kann demnach nur sein,
wer fachlich in der Lage ist, die Prifungen so durchzufiihren, dass das jeweils mit einer
Prifung verbundene Ziel erreicht wird. Weitergehende Anforderungen an eine beféahigte Per-
son werden nicht gestellt. So wird insbesondere keine Zulassung gefordert. Dies entspricht
auch dem Willen des Richtliniengebers. Nach den Ausfuhrungen in der Eingangsbemerkung
zur Richtlinie 95/63/EG soll sich die Richtlinie darauf beschranken, die zu erreichenden Ziele
und die zu bericksichtigenden Grundsatze festzulegen. Den Mitgliedstaaten bleibt es Uber-
lassen, in ihrem innerstaatlichen Recht ndher zu regeln, wie die Einhaltung und Verbesse-
rung dieser Vorschriften gewahrleistet werden kann'*°. Davon ausgehend ist nicht erkenn-
bar, dass das Vereinigte Konigreich den Art. 4a AMRL deshalb defizitdr umgesetzt haben
kénnte, weil den Anlagenverantwortlichen die Verpflichtung trifft, einen Fachkundigen aus-
zuwahlen und zu beauftragen, der den rechtlichen MalRgaben entsprechend zur Prifung
beféahigt ist. Wenn aber schon die britische Losung den Anforderungen des Art. 4a AMRL
gerecht wird, gilt dies auch fur die Prifung von Anlagen durch akkreditierte und/oder zuge-

149 ABI. L 335 vom 30.12.1995, S. 28.
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lassene Prufstellen, deren Befahigung festgestellt wurde. Zur Umsetzung des Art. 4a AMRL
ist eine Verpflichtung zur Priifung durch eine Priifstelle indes nicht zwingend erforderlich.
Festzuhalten ist: Der Art. 4a AMRL erfordert zu seiner Umsetzung nicht die Begrindung ei-
ner Verpflichtung fir den Arbeitgeber, Prifungen von Druckanlagen und/oder Aufzugsanla-
gen ausschlief3lich durch eine akkreditierte und/oder zugelassene Prfstelle durchfiihren zu
lassen. Die verschiedenen Lésungswege der EU-Mitgliedstaaten sind zur Umsetzung der
Richtliniennorm gleich geeignet.

2. Druckanlagen und Hebezeuge

In Deutschland werden Hebezeuge und drucktechnische Anlagen besonderen Prifanforde-
rungen nach MalRgabe der 88 14, 15 BetrSichV unterstellt, soweit diese Anlagen gewerbli-
chen oder wirtschaftlichen Zwecken dienen oder durch die Beschaftigte gefahrdet werden
konnen (8 1 Abs. 2 GPSG, § 1 Abs. 2 BetrSichV). Die Verpflichtungen treffen den Anlagen-
betreiber'®. Als Arbeitsmittel sind die Anlagen insofern geregelt, als den Betreiber, wenn die-
ser Arbeitgeber ist und die durch ihn bereitgestellten Gberwachungsbeditrftigen Anlagen von
Beschaftigten bei der Arbeit benutzt werden, die Verpflichtungen des Zweiten Abschnitts der
BetrSichV treffen (8 1 Abs. 2 S. 3 BetrSichV). Dazu gehort, in der Gefahrdungsbeurteilung
die Art, den Umfang und die Fristen der erforderlichen Prifungen zu ermitteln (8 3 Abs. 3
S. 1 BetrSichV). Eine dieser Regelung &hnliche rechtliche Ausgestaltung findet sich in kei-
nem der untersuchten EU-Mitgliedstaaten. Drucktechnische Anlagen und Hebezeug werden
regeltechnisch nicht unter eine Kategorie gefasst, fur die grundsétzlich dieselben speziellen
Prufanforderungen gelten.

a) Druckanlagen'"

aa) Prufpflicht und Normadressat

Deutschland
Die besonderen Priufanforderungen gelten fur drucktechnische Anlageni.S.v. 8§ 1 Abs. 2 S. 1
Nr. 1 BetrSichV. Darunter sind zu verstehen
Dampfkesselanlagen, Druckbehélteranlagen, Fillanlagen und Rohrleitungen unter innerem
Uberdruck fir entziindliche, leichtentziindliche, hochentziindliche, atzende oder giftige Ga-
se, Dampfe oder Flussigkeiten, die
Druckgerate nach der Druckgeraterichtlinie, DGRL (RL 97/23/EG)**?,
einfache Druckbehélter nach RL 87/404/EG™® oder
innerbetrieblich eingesetzte ortsbewegliche Druckgerate i.S.d. Art. 1 Abs. 3 Nr. 3.19
DGRL

150 Betreiber ist, wer die tatsachliche oder rechtliche Mdglichkeit hat, die notwendigen Entschei-
dungen im Hinblick auf die Sicherheit der Anlage zu treffen, vgl. VGH Bad.-Widrtt., DVBI. 1988,
542.

151 Zum Folgenden s. Tabelle 3, S. 80.

152 AuBer Druckgeréte i.S.d. Art. 3 Abs. 3 DGRL.

153 AuBer Druckbehéalter mit Ps x V < 50 bar Liter.

38



sind oder beinhalten.
Die Prufpflichten sind an den Betreiber adressiert.

Danemark

Priifpflichten fiir Druckgeréate regelt die DruckgeratebenutzungsV***. Die Verordnung findet
Anwendung auf drucktragende Anlagen und Baugruppen, die enthalten oder aus denen sich
entwickelt kdnnen

« Dampfe oder Gase mit einem Druck von mehr als 0,5 bar,

« Flussigkeiten mit einer Temperatur, die den Dampfdruck héher als 0,5 bar steigen las-
sen’®,

Ob und welche Priufungen durchzufuhren sind, richtet sich danach, welcher Kontrollklasse ei-
ne Anlage zugehdrig ist*°. Die Klassifizierung ist vorzunehmen anhand der Kategorien in
Anhang 2 der VO iiber den Bau von Druckgeréaten®’, der inhaltlich dem Anhang 2 der DGRL
(RL 97/23/EG) entspricht™®. Prifpflichtig sind drucktechnische Anlagen der Kontrollklassen
A und B™. In der Regel umfasst Kontrollklasse A Anlagen oder Baugruppen, die der
Kategorie IV zugeordnet sind, zur Kontrollklasse B zahlen Anlagen der Kategorie 111*%°.

Die Verpflichtungen der Verordnung gelten fur Arbeitgeber, Fihrungskréafte, Vorgesetzte, Ei-
gentumer, Verwender u.a. nach den Regelungen des Arbeitsschutzgesetzes (8 4 Abs. 3
DruckgeratebenutzungsV). Da der Arbeitgeber nach § 15 Arbeitsschutzgesetz dafir Sorge
zu tragen hat, dass die Arbeitsbedingungen den Anforderungen an die Sicherheit und den
Gesundheitsschutz vollstandig erfillt werden, sind die Pflichten zur Prufung drucktechnischer
Anlagen zumindest auch an den Arbeitgeber adressiert.

Frankreich
Priifpflichtig nach der DruckgeratebetriebsV*®* sind fest installierte Gerate und Anlagen, de-
ren maximal zulassiger Druck PS > 0,5 bar ist und die Uber folgende Eigenschaften verfi-
gen:

. Behalter zur Aufnahme von Gas der Gruppe 1'%,

- deren hochstzulassiger Druck PS héher als 200 bar ist und deren Volumen V gr6-
Rer als ein Liter ist und fir die das Produkt PS.V zwischen 50 bar.l und 80 bar.l
liegt,

- deren Betriebsdruck niedriger als 4 bar ist und das Produkt PS.V héher als 80 bar.l,

154 Fn. 34.

155 § 1 Abs. 1 DruckgeratebenutzungsV.

156 § 5 Abs. 1 DruckgeratebenutzungsV.

157 Bekendtggrelse om indretning af trykbserende udstyr, VO Nr. 743 vom 23.09.1999.

158 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 1 Nr. 1.1.

159 8§89, 11 DruckgeratebenutzungsV.

160 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 1 Nr. 1.2.1 f.; dort unter Nr. 2 besondere Bestimmungen zur
Kontrollklasseneinordnung einzelner Druckanlagen.

161 Fn. 40.

162 Gruppe 1 umfasst gefahrlich Fluide i.S.v. Art. R4411-6 Arbeitsgesetzbuch in den Kategorien ex-
plosiv, hoch entziindlich, leicht entziindlich, entztundlich, sehr giftig, giftig, oxidierend, alle an-
deren Stoffe zahlen zu der Gruppe 2, Art. 8 Abs. 2 DruckgerateV, Décret n°99-1046 relatif aux
équipements sous pression vom 13.12.1999, JORF vom 15.12.1999 S 18658.
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Behalter mit abnehmbarem Deckel und Schnellverschluss zur Aufnahme von Gasen
der Gruppe 1, dessen maximal zulassiger Druck tber 0,5 bar liegt,

Behalter mit abnehmbarem Deckel und Schnellverschluss zur Aufnahme von Gas der
Gruppe 2, ausgenommen Wasserdampf oder HeiBwasser, deren maximal zuléassiger
Druck PS héher als 2,5 bar und niedriger oder gleich 4 bar und fir die das Produkt
PS.V hoher als 200 bar.l ist,

Behalter zur Aufnahme von Gas der Gruppe 2, ausgenommen Wasserdampf oder
HeilBwasser, fur die das Produkt PS.V hoéher als 200 bar.l ist, deren maximal zuléssiger
Druck hoher als 4 bar ist aul3er derjenigen Behalter, deren Volumen V kleiner als oder
gleich 1 Liter ist und der maximal zulassigen Druck PS gréR3er oder gleich 1.000 bar ist,

Behalter fur Wasserdampf oder erhitztes Wasser, fir die Produkt PS.V Uber 200 bar.l
liegt und deren Volumen V grof3er als ein Liter ist,

Dampfgeneratoren, deren Volumen V Uber 25 | liegt,

Rohrleitungen zur Aufnahmen von Gas der Gruppe 1, mit einem Nennmalf3 groR3er als
DN 100 und fur die das Produkt PS.DN groRRer als 1.000 ist und

Rohrleitungen zur Aufnahme von Gas der Gruppe 2, inklusive Wasserdampf und hoch-
erhitztes Wasser, mit einem Nennmald gro3er als DN 100 und das Produkt PS.DN ho-
her als 3.500 bar ist.

Normadressat ist der Anlagenbetreiber (exploitant)*®?,

Niederlande

Die DruckgerateV*®* findet Anwendung firr die Planung, die Herstellung, die Konformitats-
beurteilung, die Inbetriebnahme und die Verwendung eines Druckgeréts, eines Zusammen-
baus und bei Drucksystemen, bei denen der héchste zulassige Druck (PS) mehr als 0,5 bar
betragt (Art. 3 Abs. 1 DruckgerateV). 2001 und 2004 wurden Prifpflichten in das Regelwerk
eingefiigt'®, die die allgemeine Priifpflicht fir Arbeitsmittel (Art. 7.4a ArbeitsbedingungenV)
spezialrechtlich ausgestalten'®®. Welche Druckanlagen diesen Priifpflichten unterfallen, wird
durch Ministerielle Regelung bestimmt'®’. Diese nimmt eine Einstufung von Druckgeraten
unter Bezugnahme auf Art. 3 DGRL (RL 97/23/EG) i.V.m. Anhang |l der Richtlinie vor'®®,

Die Pflichten sind adressiert an den Benutzer (gebruiker)'®®. Daneben besteht eine an den
Arbeitgeber gerichtete Prufpflicht nach Art. 7.4a Abs. 4 ArbeitsbedingungenV fir den Fall au-

Rergewdhnlicher Ereignisse, soweit es sich dabei nicht um Veranderungen handelt*”.

163 Art. 6, 10 DruckgeratebetriebsV; als Anlagenbetreiber gilt regelméafRig der Eigentimer (proprié-
taire), Art. 5 Abs. 5 DruckgeréatebetriebsV.

164 Fn. 49.

165 VO vom 15.07.2001, Stbl. 2001 Nr. 339; VO vom 22.07.2004, StBl. 2004 Nr. 387.

166 Verordnungsbegrindung, Stbl. 2001 Nr. 339, S. 34.

167 Art. 12b Abs. 1, 12c Abs. 1 DruckgerateV.

168 Art. 2 Warenregelung Druckgerate, Warenwetregeling drukapparatuur vom 23.11.1999, Stcrt.
1999 Nr. 232.

169 Benutzer ist, wer ungeachtet seiner zivilrechtlichen Position in Bezug auf das Geréat tatséchlich
das Geréat innehélt und verwendet, so die Begrindung DruckgeréateV, StBIl. 2004 Nr. 387, S. 20.

170 Art. 7.4a Abs. 13 ArbeitsbedingungenV; s. dazu Verordnungsbegriindung, Stbl. 2001 Nr. 339, S. 34.

40



Vereinigtes Konigreich

Drucktechnische Anlagen und deren Priifung sind Gegenstand der Druckanlagensicher-
heitsV*"*. Anwendung findet das Regelwerk auf

» eine Anlage, die aus einem Druckbehalter, Rohrleitungen und den damit verbundenen
Schutzeinrichtungen besteht,

« eine Rohrleitung mitsamt Schutzeinrichtungen, an die ein transportabler Druckbehalter
angeschlossen ist oder angeschlossen werden soll und

« eine Pipeline mit Schutzeinrichtungen,

die Dampf oder ein Fluid mit einem Druck von tber 0,5 bar enthalt oder geeignet ist, ein sol-
ches zu enthalten'".

Der Anwendungsbereich der DruckanlagensicherheitsV erfasst auch ortsbewegliche Druck-
systeme. Unterschieden wird zwischen fest installierten und mobilen Drucksystemen. Unter
letztere fallen Anlagen, die ohne weiteres transportiert und an verschiedenen Orten benutzt
werden kénnen'”®. Bei ortsfesten Anlagen ist der Benutzer (user) verantwortlich fiir die Erfill-
lung der durch die Regelung normierten Pflichten, bei mobilen Anlagen obliegt die Verant-
wortung regelméRig dem Eigentimer (owner)’*. Bevor eine Anlage in Betrieb genommen
werden darf, hat der Verantwortliche ein schriftliches Prufprogramm (written scheme of exa-
mination, WSE) durch eine befahigte Person zu erstellen oder genehmigen zu lassen'”, das
Prifpflicht und —umfang fur die Anlage festlegt.

Daneben kann auch eine Prufungspflicht des Arbeitgebers nach Reg. 8 ArbeitsmittelV be-
stehen. Diese Verordnung greift auch bei Anlagen, die unter die DruckanlagensicherheitsV
fallen, wenn die durch die speziellen Regelungen erforderlichen Prifungen nicht samtliche
erheblichen Arbeitsschutzrisiken erfassen in der Weise, wie es den Anforderungen nach der

ArbeitsmittelV entspricht’®.

bb) Prufung

Deutschland

Uberwachungsbediirftige Druckanlagen sind grundsatzlich vor erstmaliger Inbetriebnahme,
vor Inbetriebnahme nach Standortwechsel und nach einer wesentlichen Anderung auf ihren
ordnungsgemafen Zustand hinsichtlich der Montage, der Installation, den Aufstellungsbe-
dingungen und der sicheren Funktion zu prifen (8 14 Abs. 1 BetrSichV). Nach TRBS 1201

171 Fn. 54.

172 Reg. 2 Abs. 1 b DruckanlagensicherheitsV; zu einem relevanten Fluid s. ACOP Druckanlagen,
Rn 26 ff., als Beispiele fur drucktechnische Anlagen werden genannt Kessel- und Dampf-Heiz-
systeme, Wasserkocher, Heizschlangen, Prozessanlagen und Rohrleitungen, Druckluftanlagen,
Luftbehalter, Schnellkochtépfe, Autoklaven und Retortenofen, Warmetauscher und Kihlanla-
gen, Bierzapfanlagen, Pipelines, Ventile, Kondensatableiter und Filter, Rohrleitungen und
Schlauche, Manometer und Fullstandsanzeige.

173 Reg. 2 Abs. 1 b DruckanlagensicherheitsV.

174 Reg. 8, 9 DruckanlagensicherheitsV; Benutzer ist ein Arbeitgeber oder ein Selbststandiger, der
die Kontrolle tUber die Anlage ausibt, Reg. 2 Abs. 1 DruckanlagensicherheitsV.

175 Reg. 8 Abs. 1 DruckanlagensicherheitsV.

176 ACOP Arbeitsmittel, Rn. 142.
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Teil 2 Nr. 2.5*"" wird bei der Priifung festgestellt, ob die (iberwachungsbediirftige Druckan-
lage sich fir die bestimmungsgemale Betriebsweise in ordnungsgemalem Zustand befin-
det. Bei bestimmten Anlagen, die an wechselnden Orten verwendet werden, ist nach dem
Wechsel des Standorts eine erneute Prufung vor Inbetriebnahme unter bestimmten Voraus-
setzungen nicht erforderlich (8 14 Abs. 5 BetrSichV).

Nach einer Anderung ist eine Anlage hinsichtlich ihres Betriebes auf ihren ordnungsgema-
Ren Zustand zu prifen, soweit der Betreib oder die Bauart der Anlage durch die Anderung
beeinflusst wird (8 14 Abs. 2 BetrSichV).

Die Prufungen sind durch eine ZUS vorzunehmen, es sei denn, eine Anlage erfiillt die Vor-
aussetzungen des 8§ 14 Abs. 3 BetrSichV. In diesen Féllen kann die Prufung vorgenommen
werden durch eine befahigte Person. Die Anforderungen an beféhigte Personen, denen Pri-
fungen zum Schutz vor Druckgefahrdungen ubertragen werden, erldutern die TRBS 12032,

Uberwachungsbediirftige Druckanlagen sind in bestimmten Fristen wiederkehrend zu prufen.
Die Prifungen bestehen aus einer technischen Prifung und einer Ordnungsprifung. Bei An-
lagenteilen von bestimmten Anlagen sind Prifungen, die aus &uf3eren und inneren Prifun-
gen und Festigkeitsprifungen bestehen, durchzufihren (&8 15 Abs. 2 BetrSichV). Konkreti-
siert werden die Prifungen durch die TRBS 1201 Teil 2 Nr. 3.4.2.2 ff.

Die Fristen der wiederkehrenden Prifungen sind vom Betreiber im Rahmen einer sicher-
heitstechnischen Bewertung zu ermitteln, soweit sie nicht bereits im Rahmen einer Gefahr-
dungsbeurteilung erfolgt ist (§ 15 Abs. 1 S. 2, 3 BetrSichV). Konkretisiert wird die Ermittlung
und Festlegung erforderlicher Prifungen durch die TRBS 1201 Teil 2 Nr. 3. Sind die Prifun-
gen von einer ZUS vorzunehmen, unterliegt die Ermittlung der Prifpflichten der Uberpriifung
durch eine ZUS (8 15 Abs. 4 BetrSichV). Die Fristen diirfen die in § 15 Abs. 5 S. 1 BetrSichV
festgelegten Hochstfristen nicht Gberschreiten (8 15 Abs. 3 BetrSichV).

Die Hdchstfristen bestimmen sich nach der Einstufung des Druckgerates gemaf Art. 9 i.V.m.
Anhang 2 Druckgeraterichtlinie*”®. Entsprechend dieser Einteilung werden Fristen festgelegt
fur aul3ere, innere und Festigkeitsprifungen.

AuRere Priifung Innere Prufung Festigkeitsprifung
Druckbehélter 2 Jahre 5 Jahre 10 Jahre
Rohrleitungen 5 Jahre 5 Jahre
Dampf- und Heilwas- 1 Jahr 3 Jahre 9 Jahre
sererzeuger

Bei Druckgeraten, die nicht von der Regelung erfasst werden, sind die Fristen aufgrund der
Herstellerinformationen sowie der Erfahrung mit Betriebsweise und Beschickungsgut festzu-

legen (8 15 Abs. 5 S. 2 BetrSichV).

177 GMBI. Nr. 50 vom 20.10.08, S. 1042.
178 GMBI. Nr. 29 vom 12.05.2010 S. 627.
179 § 15 Abs. 5 S. 1 BetrSichV.




Grundsatzlich sind die wiederkehrenden Priifungen durch eine ZUS durchzufilhren
(8 15 Abs. 1 S. 1 BetrSichV). Bei einem schriftlichen Priufprogramm des Betreibers fir be-
stimmte Rohrleitungen kommt die Vornahme der Prifungen durch eine befahigte Person in
Betracht (8 15 Abs. 11 BetrSichV).

Die grundsatzliche Regelung, Durchfiihrung wiederkehrender Priifungen durch eine ZUS un-
ter Einhaltung der in § 15 Abs. 5 S. 1 BetrSichV geregelten Hochstfristen, erféahrt zahlreiche

Ausnahmen?®°,

Als zugelassene Uberwachungsstellen kdnnen auch Priifstellen von Unternehmen eingesetzt
werden, wenn sie die besonderen Anforderungen nach § 21 Abs. 3 BetrSichV erflllen. Diese
durfen ausschlieBlich fur das Unternehmen tétig werden, dem sie angehéren.

Danemark

Das déanische Recht fordert fir Gerate der Kontrollklassen A und B Montagekontrollen und
wiederkehrende Prifungen, die regelmalig durch eine Prifstelle durchzufiihren sind. Die
Prifaufgaben, die die Prifstelle zu erfillen hat, sind in Anhang 3 der VO festgelegt.

Vor der ersten Inbetriebnahme, nach Umbau, groBeren Reparaturen oder Verlegung ist eine

Montagekontrolle durchzufiihren'®!. Anlagen, die fiir den Einsatz an wechselnden Standorten

bestimmt sind, sind von der Montagekontrolle nach einer Verlegung befreit'®.

Bei der Montagekontrolle muss u.a. Uberprift werden, dass
« das Gerat gemal den gesetzlichen der Anforderungen montiert wurde,
« eine vollstdndige Herstellungsdokumentation vorliegt,
« das Geréat ordnungsgemal’ gekennzeichnet ist und keine Transportschaden erlitten hat,
= im Falle einer Verlegung eine Besichtigung durchgefihrt wurde,
« das Gerat nur solchen Einflissen ausgesetzt wird, fur die es ausgelegt und entspre-
chend gesichert ist,
- die spezifischen Anforderungen flir Montage und Betrieb der verschiedenen Arten von
Druckgeraten eingehalten werden'®*.
Eine Prifung aus besonderem Anlass ist gefordert, wenn bei einem drucktragenden Geréat
kleinere Risse, unerwartete erhebliche Korrosion oder andere unerwartete Schaden festge-
stellt werden. Dann ist unverziiglich eine Betriebseignungsiiberpriifung vorzunehmen*®,
Wiederkehrende Priifungen (undersggelser) werden als Besichtigung (besigtigelse) und als
Inspektion (eftersyn)'® durchgefiihrt. Bei Besichtigungen wird gepriift, ob die Behalter und

180 8 15 Abs. 6, 7, 8 BetrSichV; § 17 BetrSichV.

181 §& 9 Abs. 1 DruckgeratebenutzungsV; nach § 8 VO uber Errichtung, Umbau und Reparatur von
drucktragenden Geréaten, Indretning, ombygning og reparation af trykbaerende udstyr, VO
Nr. 99 vom 31.01.2007, muss die technische Dokumentation fir drucktragende Geréate und
Baugruppen in der Kontrollklasse A und B einer Prifstelle zur Priufung vorgelegt werden, bevor
sie fur die erste Inbetriebnahme, nach Umbau oder grofReren Reparaturen ausgehéandigt wird.

182 § 9 Abs. 3 VO DruckgeratebenutzungsV; fir diesen Fall bestimmt & 19, dass vor Inbetrieb-
nahme an einem neuen Einsatzort eine Besichtigung von Druckbehaltern und Dampfkesseln er-
folgen sowie eine Priifung der Schutzvorrichtungen der Baugruppe gegen Uberschreitung der
zulédssigen Grenzwerte vorgenommen werden muss. Die Termine fir zukunftige regelmaRige
Prufungen werden ab diesem Zeitpunkt festgesetzt.

183 § 10 DruckgeréatebenutzungsV, Anh. 3 Nr. 1.

184 § 14 Abs. 1 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 3 Nr. 3.1
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Kessel in gutem Zustand sind. Sie werden im Allgemeinen als eine direkte visuelle Prifung
aller drucktragenden Flachen ausgefiihrt'®. Inspektionen dienen der Kontrolle, dass Errich-
tung, Ausstattung, Wartung und Bedienung der Behdlter und Kessel entsprechend den gel-
tenden Vorschriften erfolgen. Der Prifumfang wird in Anhang 3 der VO im Einzelnen vorge-
geben. Dampfkessel der Kontrollklassen A und B missen zudem regelmafigen Druckpri-
fungen unterzogen werden'®’. Wie die Druckpriifung im Einzelnen vorzunehmen ist, be-
stimmt Anhang 3 Nr. 2.3 der VO*2.

Die Untersuchungsergebnisse der Priifstelle bilden die Grundlage fiur die Festlegung maxi-
maler Prifintervalle (M1)'®. Bewertet eine Priifstelle bei der Montagekontrolle oder einer re-
gelmaRigen Prifung folgende Bedienungen als erflllt, wird das MI bis zur nachsten Prifung
entsprechend den in der Tabelle aufgefiihrten Zahlen (Jahr) festgelegt:

« Wird die Lebensdauer des Gerates durch Materialermiidung oder Kriechverformung
bestimmt, ist im Hinblick auf diese Faktoren noch mindesten 5 Jahre Lebensdauer fr
Dampfkessel und Druckbehdlter und 10 Jahre fir Rohrsysteme zu erwarten.

« Der Materialzustand ist dergestalt, dass in dem gegenwartigen Umfeld keine Rissbil-
dung zu erwarten ist.

Die maximalen Intervalle betragen:

Besichtigung Inspektion Druckprifung
Druckbehélter 4 Jahre 2 Jahre -
Dampfkessel** 4 Jahre 1 Jahr 8 Jahre
Baugruppen ohne ) 2 Jahre ]
Dampfkessel
Baugruppen mit
Dampfkessel ) 1 Jahr )
Rohrsysteme - Nur
Aulenbesichtigung 8 Jahre 2 Jahre -
erforderlich

Je nachdem, wie die Feststellungen der Priifstelle von diesen Bedingungen abweichen, kann
das maximale Prifintervall auf 2 Jahre, 1 Jahr oder 6 Monate verkirzt oder auf 6, 8 oder 10
Jahre verlangert werden. Entscheidend ist die ausreichend Sicherheit flir den Betrieb im Zeit-
raum bis zur nachsten Priifung®®*.

185 § 11 Abs. 1 DruckgeratebenutzungsV.

186 § 11 Abs. 1 Nr. 1 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 3 Nr. 2.2.

187 § 11 Abs. 2 DruckgeratebenutzungsV.

188 Eine noch weitergehende Konkretisierung gibt die Arbeitsschutzanleitung B.4.2 von August 2009.

189 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 5 Nr. 1.1.

190 Fur genietete Dampfkessel betragt das maximale Intervall 2 Jahre fur die Besichtigungen im In-
nen- und AuBenbereich und 4 Jahre fir die Druckprufung, ebenda.

191 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 5, Nr. 1.2 bis 1.7.
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Zahlreiche Anlagen unterliegen speziellen Regelungen. Diese betreffen Prifintervalle (z. B
jahrliche Inspektion von Entnahmestellen in Rohrsystemen fir Acetylen), die Prufpflicht (z. B.
keine Innenbesichtigung fir Plattenwarmetauscher) oder auch den Prifer (z. B. Inspektion
von Rohrleitungen fir Acetylen durch eine Fachfirma, die mit den Vorgaben und Standards
auf diesem Gebiet vertraut ist) 12,

Die wiederkehrenden Prifungen kénnen von Unternehmen in Form einer Eigenkontrolle
durchgefiihrt werden'®. Voraussetzung dafir ist ein zertifiziertes Qualitatssystem, das fiir die
Durchfuhrung regelmafiiger Inspektionen eingesetzt wird sowie eine Kontrolle durch die Zer-
tifizierungsstelle'®. Fir die Zertifizierung des Qualitatssystems eines Unternehmens muss
die Zertifizierungsstelle nach DS/EN 45012:1998 oder DS/EN ISO/IEC 17021:2006 akkredi-
tiert sein'®.

Frankreich

Eine Priufung vor erstmaliger Inbetriebnahme ist generell nicht gefordert. Fur bestimmte
drucktechnische Anlagen wird eine Erklarung gegentber dem zustandigen Prafekten Uber
die Inbetriebnahme (déclaration de mise en service) verlangt'®®. Einer Priifung bei erstmali-
ger Inbetriebnahme (céntrole en mise en service'®’) unterliegen nur Dampfgeneratoren®®®
und, soweit sie den Regelungen der Verordnung unterliegen, Behéalter mit abnehmbarem
Deckel und Schnellverschluss'®. Dabei wird kontrolliert, ob die Anlagen den firr sie gelten-
den technischen Bestimmungen gentigen und die besonderen betrieblichen Bedingungen ei-

192 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 5, Nr. 2; Fachfirmen i.S.d. VO haben ein zertifiziertes Qualitats-
managementsystem nach DS/EN ISO 9001 aufgebaut. Die Zertifizierungsstelle muss nach
DS/EN 45012:1998 oder DS/EN ISO/IEC 17021:2006 akkreditiert sein, 8§ 2 Abs. 11 Druckgera-
tebenutzungsV.

193 § 16 DruckgeréatebenutzungsV.

194 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 6.

195 DruckgeratebenutzungsV, Anh. 2 Nr. B.

196 Art. 15 Abs. 1 DruckgeratebetriebsV; zu den anzeigepflichtigen Anlagen s. Circulaire du
06.03.2006 relative a la réglementation des équipements sous pression, im Anhang, S. 146.

197 ,Mise en service* meint die erste Benutzung von Druckgeraten durch den Endverbraucher,
Art. 1 DruckgerateV.

198 Dampfgeneratoren sind Dampferzeuger, Gerdte und Baugruppen von Druckgeraten oder Anla-
gen, in denen thermische Energie einer Flussigkeit zugefuhrt wird, mit der Absicht, diese Ener-
gie auBBerhalb zu nutzen sowie eventuell die Flussigkeit selbst, wenn deren maximal zulassige
Temperatur 110 °C Uberschreiten darf. Als Fluida werden Dampf, HeiBwasser und jede Wéarme-
tragerflissigkeit angesehen, deren Siedepunkt unter normalem atmospharischem Druck unter-
halb von 400 °C liegt und deren Temperatur 120 °C uberschreiten kann, und wo der wirksame
produzierte oder voraussichtlich produzierte Dampfdruck ein bar Ubersteigen darf, sowie jede
Mischung von Dampf oder HeiBwasser mit einer anderen Flussigkeit, die unter Druck steht.
Ebenfalls als Dampferzeuger betrachtet werden alle Druckgeréate, unter Druck stehende Bau-
gruppen oder Einheiten mit einem oder mehreren Gehé&usen, in denen das Wasser auf eine
Temperatur oberhalb von 110 °C erhitzt wird, ohne dass die Flussigkeit einer &u3eren Anwen-
dung zugefuhrt wird, Art. 5 Abs. 2 DruckgeréatebetriebsV; eine Prufung bei Inbetriebnahme ist
durchzufihren bei Dampfgeneratoren, bei denen der maximal zuldssige Druck héher ist als
32 bar oder/und das Volumen hoéher ist als 2 400 | oder/und das Produkt PS.V Uberschreitet
6 000 bar.l, Art. 15 Abs. 1, 2 DruckgerétebetriebsV.

199 Die Gerate mit abnehmbaren Deckel und Schnellverschluss bestehen aus Dampferzeugern
oder Behaltern mit mindestens einem Deckel, einem Boden oder einer abnehmbaren Tir, deren
SchlieBmechanismus durch eine zentrale Steuerung kontrolliert wird; ausgenommen hiervon
sind Autoklaven, Art. 5 Abs. 4 DruckgeratebetriebsV.

45



200

ne sichere Verwendung erlauben<". Weiter erfolgt eine Sichtprifung der zuganglichen Teile
201

ohne Demontage und eine Kontrolle des Sicherheitszubehdrs<-.

Nach erheblichen Modifikationen, Reparaturen oder Eingriffen hat eine Prifung durch eine
anerkannte Prifstelle zu erfolgen. Die Prifung besteht aus einer inneren und einer auf3eren
Priifung, einer Druckpriifung und einer Kontrolle der Sicherheitseinrichtungen 2%

Wiederkehrende Priifungen sind gefordert als Neu-Uberprufungen (requalifikation périodi-
gue) und als Inspektionen (vérification).

Neu-Uberpriifungen sind von einem Sachverstandigen einer anerkannten Priifstelle durchzu-
fuhren®®. Gepruft wird die Einhaltung der technischen Anforderungen, der Zustand und die
Installations- oder Betriebsbedingungen. Dazu erfolgt eine Uberpriifung von innen und auf3-
en aller sichtbaren Teile nach Abdeckung und Entfernung aller abnehmbaren Teile sowie alle
zusatzlichen Kontrollen, die der Sachkundige fur erforderlich halt, eine Prifung der Doku-
mente, ein hydraulischer Test sowie eine Prifung des Sicherheitszubehérs®. Eine Neu-
Uberprufung muss durchgefiihrt werden bei Installation an einem neuen Standort sowie bei
einem Betreiberwechsel*®,

Die Maximalintervalle fir Neu-Uberpriifungen sind®®:

ortsveranderliche Behaltnisse aus anderen Materialien als Metall 2 Jahre

Behalter oder Rohrleitungen, die folgende Fluida enthalten, wenn sie nicht frei von
atzenden Verunreinigungen sind: Fluor, Bortrifluorid, Fluorwasserstoff, Bortrichlorid,
Chorwasserstoff, Boomwasserstoff, Stickstoffdioxin, Carbonylchlorid (oder Phos-
gen), Schwefelwasserstoff

3 Jahre

Behalter oder Rohrleitungen, die mit einem giftigen oder sehr giftigen Fluid gefllt
sind oder mit atzender Flussigkeit, welche die Wéande des Druckgerats angreifen
ortsveranderliche Behalfer aus anderen Materialien als Metall, die Alterungstests 5 Jahre
unterzogen wurden, in Ubereinstimmung mit Regelwerken, die durch den Minister fir
industrielle Angelegenheiten genehmigt wurden, nach Anhérung der Zentralen
Kommission fiir Druckgerate

andere Behdlter oder Rohrleitungen und Dampferzeuger 10 Jahre

Die Priufungen kénnen auch durchgefuhrt werden von anerkannten Prifstellen eines Unter-
nehmens (service d’inspection reconnu). Die Anerkennung erfolgt durch den Prafekten. Die
Anforderungen an die Anerkennung basieren auf DIN EN 45004. Die erste Anerkennung
wird fur einen Zeitraum von hochstens drei Jahren gewéhrt. Wahrend dieser Zeit unterliegt
die Prifstelle der verstarkten Uberwachung durch die Regionale Direktion fiir Industrie, For-
schung und Umwelt (Direction régionale de I'Industrie de la Recherche et de I'Environne-

200 DruckgerateV, Anh. 3 Nr. 2.2.
201 Art. 17 DruckgeratebetriebsV.
202 Art. 30 DruckgerétebetriebsV.
203 Art. 23 Abs. 4 DruckgeratebetriebsV.
204 Art. 24 DruckgeratebetriebsV.
205 Art. 22 Abs. 2 DruckgeratebetriebsV.
206 Art. 22 Abs. 1 DruckgeratebetriebsV.
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ment, DRIRE)?”". Zu den Aufgaben der anerkannten Unternehmenspriifstelle gehort die Er-
stellung von Prifplanen zur Bestimmung von Art und H&aufigkeit wiederkehrender Prifun-
gen®®. Die Plane basieren auf professionellen, von dem Minister fiir industrielle Angelegen-
heiten nach Anhdrung der Zentralen Kommission fur Druckgeréte genehmigten Leitlinien. Ei-
ne anerkannte Unternehmensprufstelle kann wiederkehrende Inspektionen, Neu-Uberpriifun-
gen und Prifungen nach Anderung u.A. durchfihren.

RegelmaRige Inspektionen dienen der Uberprifung des Geratezustandes durch visuelle Pri-
fung und der Kontrolle des Sicherheitsniveaus®”®. Bei Behéltern ist eine innere Priifung
durchzufiihren, es sei denn, der Betreiber kann sicherstellen, dass die Behalter kontinuierlich
mit einem Fluid geflllt waren, dessen Eigenschaften keine Verschlechterung zur Folge ha-
ben kénnen?®. Durchzufiihren sind die Inspektionen von einer sachkundigen Person, die in

der Lage ist, die Fehler des Gerétes zu erkennen und deren Bedeutung zu beurteilen®'*.

Inspektionen sind sooft durchzufiihren wie erforderlich, missen aber innerhalb folgender
Maximalintervalle erfolgen®'*:

213

ortsveranderliche Behélter ™™ aus anderen Materialien als Stahl 12 Monate

Dampferzeuger, Behdlter mit abnehmbarem Deckel und Schnellverschluss 18 Monate

Druckbehalter fur Wasserdampf oder Uberhitztes Wasser, bei denen die wieder-

kehrende hydraulische Prifung mit einem Drittel der Uberlast der Erstpriifung 18 Monate
durchgefihrt wird
andere Druckbehélter 40 Monate

Rohrleitungen in Ubereinstimmung mit einem Inspektionsplan des Betreibers fiir
regelmaRige Uberpriifungen

Auf Antrag des Betreibers und mit entsprechendem Nachweis Uber den Erhaltungsstand des
Druckgerates kann der Prafekt eine Anpassung der Abstande zwischen den regelmaRigen
Inspektionen genehmigen®.

Niederlande

Vor erstmaliger Inbetriebnahme ist eine Prufung durchzufiihren. Diese geht einher mit einer
Inbetriebnahmeerklarung, die schriftlich bei einer AKI zu beantragen ist?*®. Eine vorlaufige In-
betriebnahmeerklarung kann fir einen bestimmten Zeitraum erteilt werden, wenn noch nicht
alle Verpflichtungen erfiillt sind und keine zusétzlichen Gefahren zu befiirchten sind?®.

207 Circulaire DM-T/P Nr. 32510 vom 21.03.2003 Reconnaissance du service inspection d’'un éta-
blissement industriel; http://cnpp.ysance.com/article.php3?id_article=5411

208 Art. 21 DruckgeréatebetriebsV.

209 Art. 10 Abs. 1 DruckgeratebetriebsV.

210 Art. 11 Abs. 4 DruckgeratebetriebsV.

211 Art. 10, 11 DruckgeratebetriebsV.

212 Art. 10 Abs. 3 DruckgeratebetriebsV.

213 Ortsbeweglich sind Behélter, die wahrend des normalen Betriebs bewegt werden.

214 Art. 10 Abs. 5 DruckgeratebetriebsV.

215 Art. 12b Abs. 2, 3 DruckgerateV.

216 Art. 12b Abs. 12, 13 DruckgeréateV.
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Bei der Prifung sind folgende Untersuchungen durchzufihren:
« Verifizierung des Druckgeréts anhand der Bedienungsanleitungen und Kennzeichnun-
gen,
« Kontrolle des auf3erlichen Zustands des Druckgeréats,

» Kontrolle der Funktion der Sicherheitsausriistung und unter Druck stehenden Ausris-
tungen,

« Kontrolle der Errichtung des Druckgerats, unter Berticksichtigung der Untersuchungen

im Rahmen der Konformitatsbeurteilung?*’.

Drucktechnische Anlagen, die der Pflicht zur Prufung vor der ersten Inbetriebnahme unterlie-
gen, sind auch nach jeder Montage an einem neuen Aufstellungsstandort durch eine AKI zu
priifen?®,

Eine ausgewiesene Prifstelle ist Uber die durchgefiihrten Anderungen oder Reparaturen an
Druckgeréten unverziiglich in Kenntnis zu setzen®®. Die Priifstelle beurteilt die Integration
und die Sicherheit des Druckgeréts fiir den Fall, dass Anderungen oder Reparaturen an die-
sem einen Einfluss auf die Art der Verwendung, die Ausriistung oder die Aufstellung neh-
men??. Dies gilt auch fiir Anlagen, die erst aufgrund der durchgefiihrten Anderungen unter
die nach Art. 12¢ DruckgeréateV priifpflichtigen Anlagen fallen®*. Bestehen gegen die weitere
Verwendung des Druckgeréts keine Einwande, gibt die AKI eine Erganzung der Inbetrieb-
nahmeerklarung ab oder eine Erklarung der Anfangsprifung und der Inbetriebnahme, soweit

die Anderung die Priifpflichtigkeit begriindet hat?2.

Die von einer AKI durchzufihrenden wiederkehrenden Prifungen umfassen

- Die Kontrolle des inneren Zustands des Druckgerats, falls erforderlich durch eine an-
dere passende Untersuchung erganzt;

« die fur Druckgerate, die nicht von innen inspiziert werden kdnnen, passende Untersu-

chung;

. die Kontrolle des duReren Zustands des Druckgerats?.

Die Untersuchungen sind (bereinstimmend mit dem WESA-Schema Druckgerate®*

durchzufithren®®,

Die wiederkehrenden Prifungen kénnen auch von dem Benutzer der Anlage selbst unter
Aufsicht einer AKI vorgenommen werden. Voraussetzung dafur ist, dass der Benutzer ein
durch eine ausgewiesene Prifeinrichtung zertifiziertes Qualitdtssystem verwendet und die

217 Art. 12b Abs. 6, 8 DruckgerateV.

218 Art. 12b Abs. 2 DruckgerateV.

219 Art. 14a Abs. 3 DruckgerateV.

220 Art. 14a Abs. 6, 7 DruckgerateV.

221 Art. 14a Abs. 8 DruckgerateV.

222 Art. 14a Abs. 10 DruckgerateV.

223 Art. 12c Abs. 6 DruckgerateV.

224 Das WESA-Schema, http://docs.minszw.nl/pdf/135/2005/135_2005_1_9892.pdf, ist Grundlage
far die Akkreditierung ausgewiesener Prifstellen. Es dient u.a. der Umsetzung und Ergdnzung
der Normen EN ISO/IEC 17020, Wesa-Schema Drukapparatur Nr. 2.1., und konkretisiert die
Prufungen von Druckanlagen.

225 Art. 3 Abs. 2 Warenregelung Druckgerate.
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AKI die Aufsicht Gber die Vorbereitungen, die Durchfihrung und die Endbeurteilung des

Druckgeréts fiihrt?®,

Die festen Termine der Priifungen betragen:#’

4 Jahre

N . ) L L Festsetzung auf 6 Jahre, falls
Druckbehalter, eingestuft nach Diagramm 1 bis einschlieBlich | \\shrend der vorangegangenen

4 der Anlage Il der Richtlinie??® Termine keine neuen oder
Installationsleitungen, eingestuft nach Diagramm 6 bis weiteren inneren oder duReren
einschlieBlich 9 der Anlage Il der Richtlinie?* Einschrankungen des Druckgerats

festgestellt wurden und bei
Terminen zur erneuten Priifung
nicht erwartet werden

Nach Diagramm 1 bis einschlie3lich 5 der Anlage Il der
Richtlinie eingestuftes, mit Kraftstoff betriebenes oder auf

andere Art erhitztes Druckgeréat, bei dem die Gefahr der 2 Jahre
Uberhitzung besteht®*®
Flaschen fir Atemschutzgerate 5 Jahre

Eine AKI kann abweichende Termine festsetzen flr ein Druckgerat in einer Gruppe parallel
arbeitender Druckgerate®'. Fir Druckgerédte mit einem Maximalvolumen von 40.000 Litern,
die zudem nicht fur die industrielle Anwendung von Propan bestimmt sind, kann ein fester
Termin zur erneuten Prifung von 12 Jahren fir die innere Untersuchung festgelegt wer-
den®?,
Auf Antrag kann eine Terminverlangerung ausschlief3lich fur die innere Untersuchung durch
eine AKI genehmigt werden. Voraussetzung ist, dass die Inspektionsabteilung des Benutzers
iiber ein zertifiziertes Qualitatssystem verfiigt?*®. Firr die innere Priifung kann auf Antrag eine
flexible Terminsgestaltung genehmigt werden. Dabei kann es sich maximal um eine Vervier-
fachung der festen Termine mit einem Maximum von 18 Jahren handeln. Voraussetzung ist,
dass der Benutzer
« mit einem von der ausgewiesenen Prifeinrichtung zertifizierten Qualitatssystem arbei-
tet, das sowohl auf seine Inspektionsabteilung als auch auf die Gbrigen Abteilungen im
Rahmen der flexiblen Termingestaltung bezogen ist,

= eine validierte Methodik zur Risikokontrolle anwendet,

« Uber ein festgelegtes Jahresprogramm hinsichtlich der Inspektions- und Wartungsarbei-
ten verflugt,

226 Art. 12c Abs. 7 DruckgerateV; Art. 3 Abs. 3 Warenregelung Druckgerate.
227 Art. 6 Abs. 1 Warenregelung Druckgerate.

228 Art. 2 Abs. 1 a — h Warenregelung Druckgerate.

229 Art. 2 Abs. 1 j— q Warenregelung Druckgeréte.

230 Art. 2 Abs. 1 i Warenregelung Druckgeréate.

231 Art. 6 Abs. 3 Warenregelung Druckgerate.

232 Art. 6 Abs. 5 Warenregelung Druckgerate.

233 Ausfihrlich Art. 8, 9 Warenregelung Druckgeréate.
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alle Faktoren registriert, die fur die Integritat der Installation bestimmend sind,
uber eine Ubersicht der Installation, der eventuell durchgefiihrten Anderungen und Re-
paraturen, der eventuell stattgefundenen Unfélle und der Ergebnisse der durchgefihr-
ten Inspektionen verfugt.
Nicht zuletzt kann eine AKI den Termin zur erneuten Prufung verkirzen. Bestimmend hierfur
kénnen sein der Zustand, in dem sich das Druckgerat befindet, der Einfluss der sich im
Druckgerat befindlichen Stoffe, der Einfluss spezifischer Betriebsumstande sowie die kon-

struktive Ausfiinrung des Druckgerats®*,

Vereinigtes Konigreich
Eine Prifung vor erstmaliger Inbetriebnahme hat nur zu erfolgen, wenn das Prifprogramm
dies vorsieht?®®. Bei Geraten, die in Ubereinstimmung mit der Verordnung iiber Druckge-
rate?®® geliefert wurden, sind in die Uberlegungen, ob eine Erstinspektion notwendig ist und
welche Prifungen durchzufuhren sind, die Ergebnisse der vor der Markteinfihrung der be-
treffenden Geréte erstellten Konformitatsbewertung einzubeziehen®’.
In einen Prifplan sind mindestens aufzunehmen

die Teile der Anlage, die zu prifen sind,

eine Identifizierung der einzelnen Anlagenteile oder Geréte,

die Art der erforderlichen Prifung, einschlieBlich der Inspektion und Prifung der Si-

cherheitseinrichtungen,

die erforderlichen Vorbereitungen, damit das jeweilige Gerat sicher geprift werden

kann,

die Angabe, welche Untersuchungen gegebenenfalls vor der ersten Inbetriebnahme

der Anlage notwendig sind,

der maximale Abstand zwischen den Untersuchungen,

die kritischen Teile der Anlage, die vor Inbetriebnahme von einem Sachkundigen ge-

pruft werden sollten, wenn sie veréndert oder repariert wurden,

der Name des Sachkundigen, der die schriftlichen Inspektionsplane genehmigt und

das Datum der Genehmigung.
Das Programm ist regelmaRig durch einen Sachkundigen zu tiberpriifen®3,
Das Prufprogramm kann entweder von einer externen sachkundigen Person oder einem
sachkundigen Unternehmensangehdorigen erstellt und genehmigt werden. Ist das technische
Know-how im eigenen Unternehmen vorhanden, kann die schriftliche Planung durch den Be-
nutzer des Systems erstellt und von einer kompetenten Person innerhalb der eigenen Orga-
nisation genehmigt werden, sofern diese Uber das notwendige Fachwissen verfugt. Wenn
das firmeninterne Know-how nur fir die Ausarbeitung der Planung, nicht aber fir die Geneh-

234 Art. 11 Warenregelung Druckgerate.

235 Reg. 9 Abs. 1 a) DruckanlagensicherheitsV.

236 Pressure Equipment Regulations 1999 (PER), Statutory Instruments 1999 Nr. 2001, die Rege-
lung dient der Umsetzung der Druckgeraterichtlinie (RL 97/23/EG).

237 ACOP Druckanlagen, Rn. 114.

238 ACOP Druckanlagen, Rn. 123 f.
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migung ausreicht, sollte der Nutzer einen unabhangigen Sachkundigen fur die Genehmigung
beauftragen®®. Verantwortlich bleibt der Betreiber oder Eigentiimer.

Bei Reparatur besteht eine gesetzliche Verpflichtung zur Prifung durch einen Sachverstan-
digen nur im Rahmen des Prifprogramms. Falls erforderlich, soll das Prifprogramm die Art
der Reparatur oder der Modifikation benennen, die von dem Sachkundigen Uberprift werden
muss, bevor die Anlage wieder in Betrieb genommen werden kann. Alternativ kann der Nut-
zer/Eigentiimer eine umfassende schriftiche Methode ausarbeiten, die fir bestimmte Repa-
raturen oder Modifikationen an allen oder einigen der Anlagen befolgt werden muss®%.

Die DruckanlagensicherheitsV gibt keine Prifintervalle vor. Der Verantwortliche hat sicher-
zustellen, dass diejenigen Teile der Druckanlage, die in den Inspektionsplan einbezogen
werden, durch einen Sachkundigen innerhalb der im Prifplan festgelegten Intervalle gepruft
werden?"!. Der Sachkundige legt in seinem letzten schriftlichen Inspektionsbericht einen Ter-
min fur die néchste Prufung fest. Nach diesem Termin darf die Anlage nicht ohne eine weite-
re Priifung betrieben werden®#,

Die Festlegung der Prufintervalle muss unter Beriicksichtigung aller relevanten Faktoren vor-
genommen werden. Dazu gehoren:

die Sicherheitsaufzeichnungen und die Vorgeschichte der Anlage,

alle verfugbaren allgemeinen Informationen tber die spezifische Anlagenart,

der gegenwartige Zustand, z. B. durch Korrosion/Abnutzung usw. (intern und extern),
die zu erwartenden Betriebsbedingungen (speziell besonders schwierige Bedingun-
gen),

die Art der Fluida, die in der Anlage verwendet werden,

der Standard der technischen Uberwachung, Bedienung, Wartung und Inspektion im

Unternehmen des Nutzers/Eigentiimers und

die Méglichkeit einer kontinuierlichen Uberwachung?*.
Die ACOP empfehlen, die maximalen Priffristen vorangegangener Regelungen als Richt-
werte in die Erwédgungen einzubeziehen. Fir Dampfanlagen betrug der Zeitraum in der Re-
gel 14 Monate mit der Angabe haufigerer Untersuchungen unter schwierigen Betriebsbedin-
gungen, fur Dampfvorlagen im Zusammenhang mit solchen Anlagen lag er zwischen 26 bis
38 Monaten. Luftbehélter an Druckluft-Systemen wurden in der Regel alle 24 bis 48 geprdift.
Bei minimaler Korrosion und hohen Wartungsstandards der Sicherheitseinrichtungen waren

die Priifungen seltener angesetzt, etwa nur alle 72 Monate®*,

Vergleichung

Eine Vergleichung des deutschen Rechts mit den Rechten der EU-Mitgliedstaaten unter der
Frage, wie der Art. 4a AMRL jeweils umgesetzt wurde, begegnet zundchst dem Problem,

239 ACOP Druckanlagen, Rn. 107 f.

240 ACOP Druckanlagen, Rn. 118.

241 Reg. 9 Abs. 1 a) DruckanlagensicherheitsV.

242 Reg. 9 Abs. 5 c¢) DruckanlagensicherheitsV; ACOP Druckanlagen, Rn. 125.
243 ACOP Druckanlagen, Rn. 117.

244 ACOP Druckanlagen, Rn. 122.
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dass die Rechte nicht erkennen lassen, ob sie der Transformation der Richtliniennorm die-
nen. Dagegen spricht, dass die EU-Mitgliedstaaten den Anwendungsbereich der Regelwerke
Uber Definitionen drucktechnischer Anlagen bestimmen, die nicht auf Anlagen als Arbeitsmit-
tel abheben. Auch sind die Pflichten, fir eine Prifung zu sorgen, nicht an den Arbeitgeber,
sondern an den Eigentimer/Betreiber adressiert. Andererseits haben die Niederlande fur
drucktechnische Anlagen Prufungen verbindlich gemacht, die denen des Art. 4a AMRL ent-
sprechen und gleichzeitig diese Anlagen aus dem Anwendungsbereich der allgemeinen Prif-
pflicht fir Arbeitsmittel herausgenommen. Nach britischem Recht findet die allgemeine Pruf-
pflicht fir Arbeitsmittel auf Druckanlagen Anwendung, wenn die durch die speziellen Rege-
lungen erforderlichen Prufungen nicht sdmtliche erheblichen Arbeitsschutzrisiken erfassen.
Dies lasst darauf schlie3en, dass die Regelungen zur Prifung von Druckanlagen zumindest
auch als Umsetzung des Art. 4a AMRL verstanden werden, soweit sie Druckanlagen erfas-
sen, die als Arbeitsmittel zu qualifizieren sind. Daher spricht einiges daftir, bei den Priifrege-
lungen der EU-Mitgliedstaaten von Rechten auszugehen, die zumindest auch der Umset-
zung des Art. 4a AMRL in das nationale Rechtssystem dienen.

Die erheblichsten Abweichungen zum deutschen Recht weist das Recht des Vereinigten Ko-
nigreiches auf. Das britische Recht gestaltet nicht die Prifung von Druckgerdten aus, son-
dern beschrankt sich darauf, den Verantwortlichen vor Inbetriebnahme zur Erstellung eines
Prufplans durch eine beféahigte Person zu verpflichten. Die Prifpflichten, die den Verantwort-
lichen treffen, ergeben sich nicht aus der DruckanlagensicherheitsV selbst. Der Regelung
kommt vielmehr die Funktion zu, die Prifungen, die die beféahigte Person fir eine Anlage er-
mittelt hat, rechtlich fir den Anlagenverantwortlichen verbindlich zu machen. Der Vorteil die-
ses Losungsweges im Vergleich zur deutschen Regelung liegt in dessen Transparenz. Die
Pflichten des Normadressaten werden konkret durch den Prifplan bestimmt. Dagegen muss
der nach deutschem Recht fur eine Druckanlage Verantwortliche sich die jeweiligen Anforde-
rungen aus einer Regelung erschlie3en, die sich aufgrund ihrer Verweise auf Richtlinien der
EG und deren Anhé&nge, sowie ihres Aufbaus, der durch zahlreiche Ausnahmen und Ausnah-
men von Ausnahmen gekennzeichnet ist, als wenig transparent zeigt.

Eine Ubernahme des britischen Lésungsweges wére indes aus verfassungsrechtlichen
Grunden nicht unproblematisch. Das britische Recht verpflichtet den Anlagenverantwortli-
chen zur Durchfihrung der in einem Prufprogramm vorgesehenen Prifungen. Damit ver-
weist es die Entscheidung, ob und in welchem Umfang Prifungen vorzunehmen sind, voll-
standig an Private. Befahigte Personen nach britischem Recht sind nach deutschem Rechts-
verstandnis weder personell demokratisch legitimiert, noch stehen sie unter staatlicher Auf-
sicht**. Inhalt und Umfang der Priifungen legt nicht der Verordnungsgeber fest, sondern die
British Standards Institution (BSI) und damit eine nichtstaatliche Einrichtung. Deren Normen
dienen auch nicht der Konkretisierung gesetzlicher Prifanforderungen, sie treten vielmehr an
deren Stelle. Aus diesen Griinden kann nicht ausgeschlossen werden, dass eine entspre-
chende deutsche Regelung in Konflikt geriete mit dem Rechtsstaats- und Demokratieprinzip
(Art. 20 Abs. 2 S. 1 GG)**°.

245 Grundlegend BVerfGE 93, 37 (66 f.).
246 Allgemein dazu BVerfGE 64, 208 (214 f.); 73, 280 (295); 80, 1 (20); 82, 209 (224).
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Im Vergleich zu den Rechten der anderen EU-Mitgliedstaaten zeigen sich keine gravieren-
den Unterschiede. Die Prifungen sind grundsétzlich durch eine Prifstelle durchzufihren,
wobei das deutsche Recht von den anderen Rechten insoweit abweicht, als es bei bestim-
mten Anlagen eine Prifung vor Inbetriebnahme durch eine befahigte Person vorsieht. Alle
Rechte erdffnen die Moglichkeit der Vornahme von Prufungen durch eine Prifstelle von Un-
ternehmen. Ubereinstimmend sind Pflichten zur Prifung vor erster Inbetriebnahme und nach
Anderung, Reparatur oder Ortswechsel normiert, wie auch die Pflicht zu wiederkehrenden
Prufungen innerhalb bestimmter, vorgegebener Intervalle. Dabei wird der Umfang der Pri-
fungen entweder auf Verordnungsebene oder durch Verwaltungsvorschriften konkretisiert.

Anders als das deutsche Recht und die Rechte der anderen EU-Mitgliedstaaten beschréankt
das franzésische Recht die Pflicht zur Prifung vor erster Inbetriebnahme auf Dampfgenera-
toren und Behalter mit abnehmbarem Deckel und Schnellverschluss. Aufgrund der Forde-
rung des Art. 4a AMRL, bei Arbeitsmitteln, deren Sicherheit von den Montagebedingungen
abhangt, eine Uberpriifung nach der Montage und vor der ersten Inbetriebnahme durchzu-
fuhren, scheint es nicht ausgeschlossen, dass die franzosische Regelung Umsetzungsdefi-
zite aufweisen konnte, zumal, anders als im deutschen Recht, auch keine allgemeine Prif-
pflicht besteht, die den Verantwortlichen einer montagebedingt prufpflichtigen Anlage, die
auch Arbeitsmittel i.S.d. Art. 4a AMRL ist, verpflichten wirde, fur eine Prifung zu sorgen.

Deutliche Abweichungen zum deutschen Recht sind festzustellen bei den Regelungen wie-
derkehrender Prifungen. Hier zeigen sich alternative Gestaltungsmaoglichkeiten zu dem
deutschen Losungsweg der Prifung einer Anlage durch eine ZUS innerhalb von Hochstfris-
ten. Das franzésische und das dénische Recht differenziert zwischen verschiedenen Arten
wiederkehrender Prufungen und verweist damit auf die Mdglichkeit, bestimmte wiederkeh-
rende Prufungen in kurzen Intervallen durch eine beféhigte Person verpflichtend zu machen,
die durch eine Art Hauptprifung in langeren Intervallen durch eine Priifstelle erganzt werden
konnte. Das danische Recht gibt zwar ebenso wie das deutsche Recht Fristen vor, gestaltet
diese aber als Maximalintervalle aus, die es, anders als das deutsche Recht, zulassen, unter
Berlicksichtigung des Einzelfalls Prifintervalle zu verlangern oder zu verkirzen.

Festzuhalten ist: Das britische Recht zur Prifung von Druckanlagen weicht grundsatzlich
vom deutschen Recht ab, stellt aber aufgrund verfassungsrechtlicher Erwagungen nicht oh-
ne weiteres im Vergleich zum deutschen Weg eine angemessenere Losung dar. Im Ver-
gleich zu den Rechten der anderen EU-Mitgliedstaaten sind bei den Regelungen wiederkeh-
render Prifungen deutliche Abweichen feststellbar zum danischen und zum franzdsischen
Recht, die im Vergleich zum deutschen Recht nicht als bessere sondern gleich geeignete L6-
sung anzusehen sind.

b) Hebezeuge

Neben den drucktechnischen Anlagen sind es Hebezeuge, an die sdmtliche untersuchten
EU-Mitgliedstaaten besondere Priifanforderungen stellen. Anders als Druckanlagen werden
Hebezeuge nicht in allen EU-Mitgliedstaaten von einem Regelwerk erfasst, sondern sind Ge-
genstand verschiedener Verordnungen, deren Verpflichtungen sich nicht notwendig an den
gleichen Adressaten richten.
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aa) Prufpflicht und Normadressat

Deutschland

Besondere Prifanforderungen gelten fir tUberwachungsbedirftige Aufzugsanlagen. Dazu
zéhlen Aufzige i.S.d. Art. 1 Aufzugsrichtlinie (RL 95/16/EG), Maschinen i.S.d. Anhangs 4
Buchstabe A Nr. 17 der Maschinenrichtlinie (RL 2006/42/EG), soweit es sich um Baustellen-
aufziige handelt oder die Anlagen ortsfest und dauerhaft montiert, installiert und betrieben
werden und Personen-Umlaufaufziige (§ 1 Abs. 2 S. 1 Nr. 2 BetrSichV) ?*’. Adressat der
Pflichten ist der Betreiber.

Danemark

Die AufziigeverwendungsV?*® hat Aufziige und Hebevorrichtungen fiir Personen- oder Giiter-
verkehr zum Gegenstand. Als Aufzug und Hebevorrichtung wird ein Transport-Gerat defi-
niert, bei dem der Tragerkorper aus einem Stuhl, einer Ladeflache oder ahnlichem besteht
und das sich entlang eines festgelegten Bewegungspfades mit einem Winkel von mehr als
15 Grad aus der horizontalen Ebene bewegt und fur den Transport von Personen, Personen
und Waren oder nur Waren ausgelegt ist**°. Vom Anwendungsbereich ausgeschlossen sind
Hebebihnen mit einer Hubhdhe von 3 Metern oder weniger und Bauaufziige ausschlief3lich
fur Lastentransport. Damit gilt die Regelung fir Personen- und Personen/Lastenaufziige,
Bauaufziige zur Personenbeférderung, Hebeblihnen mit einer Hubhéhe tber 3 Meter, Trep-
penlifte, Inspektionsaufziige, Kranfiihreraufziige, Bilhnenaufziige und Lastenaufziige®®.

Normadressat ist der Eigentiimer oder Nutzer.

Arbeitsgerate, die zum Heben von Lasten verwendet werden, unterliegen Prifpflichten nach
der Technische HilfsmittelV®!. Die Verpflichtungen richten sich an den Eigentiimer.

Frankreich

Die Prufung von Aufzigen i.S.d. Art. 1 Aufzugsrichtlinie (RL 95/16/EG) sind im Bau- und
Wohnungsgesetzbuch®? geregelt. Den Arbeitgeber treffen die dort genannten Pflichten fiir
Aufziige am Arbeitsplatz. Er ist nach Art. R4224-17 Arbeitsgesetzbuch grundsatzlich zu re-
gelmafiger Wartung, Instandhaltung und Prufung von Anlagen am Arbeitsplatz verpflich-
tet®>>,

Prifungen von Hebezeug und Hebezubehor als Arbeitsmittel zum Heben von Lasten u.a.
sind geregelt in der HebezeugeinspektionsV?**. Die Verpflichtungen treffen die Geschéftslei-
tung (chef d'établissement).

247 Miuhlen-Bremsfahrstuhle werden aufgrund der Regelung in § 27 Abs. 3 BetrSichV nicht bertck-
sichtigt.

248 Fn. 35.

249 § 1 Abs. 3 Nr. 1 AufzugeverwendungsV.

250 § 2 Abs. 1 AufzliigeverwendungsV.

251 Nach Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr. 3.2 sind Arbeitsgerate zum Heben von Lasten mecha-
nisch angetriebene Hebezeuge, die eine Last mit Unterstiitzung eines Teils des Hebewerkzeu-
ges anheben kdnnen.

252 Art. R125-1 Bau- und Wohnungsgesetzbuch.

253 Am 17.12.2010 tritt eine Anderung in Kraft, wonach der Arbeitgeber sicherstellen muss, dass
der Eigentiimer eines in den Raumlichkeiten des Betriebes befindlichen Aufzugs alle Anforde-
rungen nach dem Bau- und Wohnungsgesetzbuch erfillt.

254  Fn. 42.
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Niederlande

Aufzugsanlagen i.S.v. Art. 1 Aufzugsrichtlinie (RL 95/16/EG) sind Gegenstand der Aufzi-
geV?>®, Diese dient der Umsetzung der Aufzugsrichtlinie, enthalt aber auch Prifpflichten. An
wen diese adressiert sind, ist der Regelung nicht ausdricklich zu entnehmen. Der Verord-
nungsgeber hat die Pflichten aber als Umsetzung des Art. 4a AMRL flr Aufziige angesehen,
die sich, soweit es sich bei Aufziigen um Arbeitsmittel handelt, an den Arbeitgeber richten®®.
Die MaschinenV?®’ setzt die Maschinenrichtlinie (RL 2006/42/EG) um und regelt die Priffung
von Kranen und Hebewerkzeuge fiir die Berufspersonenbeférderung®®?. Ebenso wie bei den
Prifpflichten nach der AufziigeV wird der Normadressat nicht benannt. Aufgrund der allge-
meinen Verpflichtung des Arbeitgebers, Gefahren fir Sicherheit und Gesundheit der Arbeit-
nehmer méglichst an der Quelle zu bekampfen oder zu reduzieren®® und des Umstandes,
dass der Verordnungsgeber die Anwendung der allgemeinen Prifpflicht nach Art. 7a Arbeits-
bedingungenV in Teilen mit der Begriindung ausgeschlossen hat, eine solche Prifpflicht sei
bereits spezialrechtlich geregelt®®, wird von einer Pflicht des Arbeitgebers ausgegangen.
Prifungen von Hebewerkzeuge und Hebegerate an Bord von Schiffen, die zum Beladen und
Léschen verwendet werden, sind in der ArbeitsbedingungenV geregelt®®. Diese Regelungen
gestalten die allgemeine Prufpflicht fur Arbeitsmittel, die an den Arbeitgeber adressiert ist,
spezialrechtlich aus. Daher wird eine Prifpflicht des Arbeitgebers angenommen werden kon-
nen.

Vereinigtes Konigreich

Die HebezeugeV?* erfasst Hebezeuge definiert als Arbeitsmittel zum Heben oder Senken
von Lasten, einschliel3lich deren Anbauteile fir Verankerung, Fixierung oder Unterstitzung.
Der Begriff Lasten umfasst auch Personen®®. Die HebezeugeV gilt nur fiir Arbeitsvorgan-
ge®®*. In Reg. 9 HebezeugeV werden die Priifpflichten des Art. 4a AMRL in nahezu wortglei-
cher Formulierung fur Hebezeuge festgeschrieben. Adressaten der Verpflichtungen sind Ar-
beitgeber, Selbststandige und Personen, die die Kontrolle iber Hebezeuge oder deren Ver-
waltung oder deren Einsatzart haben®®® (Reg. 3 Abs. 2, 3 HebezeugeV).

255 Fn. 50.

256 Die Prifanforderungen ergingen in Umsetzung des Art. 4a AMRL, Verordnungsbegrindung,
Stbl. 1996 Nr. 444, S. 24 f.

257 Fn. 51.

258 Art. 6¢, 6fa MaschinenV.

259 Art. 3 Abs. 1 b) Arbeitsumstandegesetz, dazu Veigel, Das niederlandische Arbeitsschutzrecht,
S. 59.

260 Stbl. 1998, Nr. 589, S. 20.

261 Art. 7.29. ArbeitsbedingungenV.

262 Fn. 55.

263 Reg. 2 Abs. 1 HebezeugeV.

264 ACOP Hebezeug, Rn. 40.

265 ACOP Hebezeug, Rn. 39, als Beispiele werden genannt Vermieter von Kranen, die einen ge-
wissen Einfluss ausiiben kénnen auf die Art und Weise wie der Kran von ihren Kunden einge-
setzt oder gewartet wird und Arbeitgeber, die ihre Hebezeuge Dritten in ihren eigenen Raum-
lichkeiten anbieten.
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Wirdigung

Das Vereinigte Konigreich hat die Prifpflichten des Art. 4a AMRL speziell fur Hebezeuge als
Arbeitsmittel in einem sémtliche Hebezeuge erfassenden Regelwerk verbindlich gemacht. Es
zeigt sich damit eindeutig als Recht zur Umsetzung des Art. 4a AMRL.

Im franzésischen Recht und im niederlandischen Recht werden Aufziige i.S.v. Art. 1 Auf-
zugsrichtlinie jeweils durch eine Verordnung geregelt, deren Anwendungsbereich sich nicht
auf Arbeitsmittel beschrankt. Da der Verordnungsgeber in den Niederlanden die Begriindung
der Pflichten aber als MaRnahme zur Transformation des Art. 4a AMRL erachtet hat, ist das
Recht als Umsetzung der Richtliniennorm zu werten Im franzdsischen Recht wird der Arbeit-
geber Uber die allgemeine Pflicht zur Prifung von Anlagen am Arbeitsplatz auch zur Erful-
lung der speziellen Prifungspflichten fur Aufziige verpflichtet. Daher kann von Prifpflichten
ausgegangen werden, die dem Arbeitgeber fur Aufziige als Arbeitsmittel obliegen. Soweit fir
weitere Hebezeuge spezielle Prifpflichten bestehen, bilden entweder Hebezeuge als Ar-
beitsmittel den Regelungsgegenstand, wie im franzdsischen Recht, oder aber dem Arbeitge-
ber wird eine Pflicht zur Prifung aufgegeben, soweit es sich bei dem Hebezeug um Arbeits-
mittel handelt, wie im niederlandischen Recht.

Das danische Recht richtet die Verpflichtung zur Prifung von Hebezeug ausnahmslos an
den Eigentiimer oder Nutzer. Den Arbeitgeber/Eigentimer treffen die Prufpflichten in seiner
Eigenschaft als Eigentimer, nicht aber auch, wie im franzdsischen Recht, als Arbeitgeber.
Als Recht zur Umsetzung des Art. 4a AMRL kann das danische Recht nur insoweit ange-
sprochen werden, als es auch Arbeitsmittel betrifft, fir die ein Arbeitgeber als Eigenti-
mer/Nutzer verantwortlich ist.

Die Rechte der EU-Mitgliedstaaten zur Prifung von Hebezeug zeigen sich damit in unter-
schiedlicher Auspréagung als Rechte zur Transformation des Art. 4a AMRL.

bb) Prifung

(1) Aufziige i.S.d. Art. 1 Aufzugsrichtlinie (RL 95/16/EG)%®

Die BetrSichV verlangt bei Aufzugsanlagen i.S.v. Art. 1 Abs. 2 Aufzugsrichtlinie?®’ keine Prii-
fung vor der ersten Inbetriebnahme (8 14 Abs. 7 S. 1 BetrSichV). Bei CE-gekennzeichneten
Aufzigen ist davon auszugehen, dass der Aufzug konform zu den Bestimmungen der Richt-
linie errichtet und den Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde. Auch in den
Niederlanden ist eine Prufung vor erstmaliger Ingebrauchnahme zusatzlich zu der Konfor-
mitatsprifung nicht (mehr) gefordert®®. Entsprechendes gilt fir Danemark und Frankreich.

266 Zum Folgenden s. Tabelle 4, S. 81.

267 Art. 1 RL 95/16/EG: Diese Richtlinie gilt fir Aufzuge, die Geb&ude und Bauten dauerhaft bedie-
nen. Sie gilt auch fir die in diesen Aufziigen verwendeten Sicherheitsbauteile, die in Anh. IV
aufgefiihrt sind zur Personenbeférderung, zur Personen- und Guterbeférderung, sofern der
Fahrkorb betretbar ist (d. h. wenn eine Person ohne Schwierigkeit in den Fahrkorb einsteigen
kann) und uUber Steuereinrichtungen verfugt, die im Innern des Fahrkorbs oder in Reichweite ei-
ner dort befindlichen Person angeordnet sind, nur zur Guterbeférderung bestimmt ist und an
starren Fiuhrungen entlang fortbewegt wird, die gegenlber der Horizontalen um mehr als 15°
geneigt sind.

268 Die Pflicht wurde mit VO vom 17.03.2006, Stbl. Nr. 164, gestrichen.
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Nach britischem Recht entféllt bei der ersten Installation neuer Anlagen eine anfangliche

griindliche Priifung bei Vorliegen einer aktuellen Konformitétserklarung?®®.

Deutschland

Nach einer wesentlichen Veranderung®”® (§ 2 Abs. 6 BetrSichV) ist ein Konformitatsbewer-
tungsverfahren vorgesehen. Eine Prifung gemal § 14 Abs. 1 BetrSichV entféllt (8 14 Abs. 7
S. 1 BetrSichV)?"!. Nach einer Anderung®’? darf eine Aufzugsanlage nur wieder in Betrieb
genommen werden, wenn sie hinsichtlich ihres Betriebs auf ihren ordnungsgemaflen Zu-
stand durch eine ZUS gepruft worden ist, soweit der Betrieb oder die Bauart der Anlage
durch die Anderung beeinflusst wird (§ 14 Abs. 2 BetrSichV).

Fur die Durchfihrung der wiederkehrenden Prifungen an Aufzugsanlagen gelten keine fes-
ten Pruffristen. Der Betreiber muss auf der Grundlage einer sicherheitstechnischen Bewer-
tung die Pruffristen ermitteln, soweit sie nicht bereits im Rahmen einer Gefahrdungsbeurtei-
lung erfolgt ist (§ 15 Abs. 1 S. 2, 3 BetrSichV). Die maximale Priffrist betragt 2 Jahre. Zwi-
schen den Prifungen sind Aufziige daraufhin zu prifen, ob sie ordnungsgemaf betrieben
werden kénnen und ob sich die Tragmittel in ordnungsgemalem Zustand befinden (Zwi-
schenprifung, § 15 Abs. 13 S. 1 BetrSichV). Die Prifungen sind durch eine ZUS vorzuneh-
men (8 15 Abs. 1 S. 1 BetrSichV).

Prifart und -umfang werden konkretisiert durch die TRBS 1201 Teil 4%,

Déanemark

Bevor ein Aufzug nach Umbau, wesentlichen Reparaturen®* oder Umzug als neu wieder in
Betrieb genommen werden kann, missen Eigentimer oder Nutzer sicherstellen, dass die er-
forderliche Montagekontrolle vorgenommen wurde®”®. Die Priifung ist durch eine Priifstelle
durchzufiihren®’®. Der Umfang der Priifung wird in Anhang 2 AufziigeverwendungsV néher
geregelt.

Alle drei Jahre mit einem Intervall von héchstens 36 Monaten ist eine Besichtigung (besigti-
gelse) und ein Test (afprevning) durch eine Priifstelle durchzufiihren®’’. Der Priiffumfang be-
stimmt sich nach Anhang 5 der VO.

Zusatzlich sind Inspektionen (eftersyn) vorzunehmen durch ein Unternehmen mit einem nach
DS/EN ISO 9001 zertifizierten Qualititsmanagementsystem (sagkyndige virksomheder)?®,

269 Reg. 6 Abs. 1 b) HebezeugeV; flir Aufzlige erlautert in Thorough examination and testing of
lifts, Simple guidance for lift owners, hrsg. HSE, S. 5.

270 Wesentliche Veranderung ist jede Anderung, die die liberwachungsbediirftige Anlage soweit
verandert, dass sie in den Sicherheitsmerkmalen einer neuen Anlage entspricht, § 2 Abs. 6
BetrSichV.

271 TRBS 1121 Nr. 3.2.1., GMBI. Nr. 15 vom 23.03.2007 S. 311.

272 Anderung ist jede MaBnahme, bei der die Sicherheit der Anlage beeinflusst wird. Als Anderung
gilt auch jede Instandsetzung, die die Sicherheit der Anlage beeinfluss, § 2 Abs. 5 BetrSichV.

273 GMBI. Nr. 77 vom 20.11.2009 S. 1598.

274 § 2 Abs. 1 Nr. 6 VO iber Anderung und groRere Reparatur von Aufziigen etc (Bekendtggrelse
om ombygning og veesentlig reparation af elevatorer mv., VO Nr. 677 vom 27.06.2008) definiert
Umbau und wesentliche Reparatur als: Andern der Nutzlast, Nenndrehzahl, Gewicht des Fahr-
stuhls, Austausch der Steuerung, Fangvorrichtung, Stuhlblgel, Fahrkorb und Steuerung sowie
Austausch der Sperrklinken durch ein automatisches System und dergleichen.

275 § 36 AufzugeverwendungsV; der Umfang der Prufung ist geregelt in Anh. 2 der VO.

276 § 11 AufzugeverwendungsV.

277 8§ 39 Abs. 1 AufzugeverwendungsV.
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Die Anzahl der Inspektionen pro Jahr sind in Anhang 3 der VO vorgegeben. Fir Personen-
aufziige liegt sie zwischen einer Inspektion pro Jahr?”® und zwélf Inspektionen®°. Die Anzahl
der Inspektionen kann von einer Prifstelle je nach Einbauort und Einsatzbedingungen des
Aufzugs angepasst werden?®*. Fiihrt ein qualifiziertes Unternehmen keine Inspektionen mehr
an einem Aufzug durch, muss es dies dem Gewerbeaufsichtsamt innerhalb von 14 Tagen
schriftlich mitteilen®®2,

Frankreich

Eine generelle Prufpflicht vor Inbetriebnahme nach einer Anderung besteht nicht. Eine Pru-
fung vor Inbetriebnahme nach einer erheblichen Veranderung (transformation importante)
wird nur gefordert fiir Aufziige in 6ffentlich zugéanglichen Betrieben?®,

Alle 5 Jahre hat eine vollstandige Priifung (vérifications techniques) zu erfolgen®®*. Die Prii-
fung kann nach Wahl des Verantwortlichen durchgefuhrt werden von einer zugelassenen
Stelle fur die Durchfihrung der Konformitatsbewertung von Aufzigen mit CE-Kennzeich-
nung, einem anerkannten technischen Kontrolleur, einem Mitarbeiter eines Unternehmens,
dessen Fachkenntnisse von einer durch vorzugsweise COFRAC akkreditierten Stelle zertifi-
ziert wurden oder einer Einzelpersonen, deren Kompetenzen zertifiziert wurden?®. Priifge-
genstand ist die gesamte Anlage (Schacht, Fahrschachtgrube, Fiihrung, Aufhdngung, Ka-
bine, Steuerungselemente in der Kabine, Kabinendach, Gegengewichte, Kompensatoren
etc.). Die verbindlich durchzufiihrenden Mindestkontrollen fir verschiedene Teile einer Auf-

zugsanlage werden detailliert durch Verordnung festgelegt®®.

Der Schwerpunkt der Regelungen liegt in dem Bereich der Wartung. Das franzdsische Recht
verpflichtet zum Abschluss eines Wartungsvertrages fir den Zeitraum von mindestens einem
Jahr?®’. Der Inhalt des Vertrages unterliegt Mindestanforderungen, die die Wartung, die Re-
paratur und den Austausch von Ersatzteilen betreffen®. Durchzufiihren ist die Wartung von
einer Fachfirma und weiter besteht die Pflicht zur Erstellung eines Wartungsplans®®. Die

278 88 1 Abs. 3 Nr. 5, 12 AufziigeverwendungsV, zu den weiteren Anforderungen an ein qualifizier-
tes Unternehmen s. Anh. 6 der VO.

279 Personen und Personen/Lastenaufziige in 1 — 2 Familienhausern.

280 Personen und Personen/Lastenaufziige > 300.000 Starts/Jahr ohne CE-Kennzeichnung.

281 § 26 Abs. 3 AufziigeverwendungsV, Anh. 3.

282 § 38 AufzugeverwendungsV.

283 VO vom 06.03.2006, JORF vom 13.04.2006 S. 5536.

284 Art. R125-2-4 Bau- und Wohnungsgesetzbuch.

285 Art. R 125-2-5 Bau- und Wohnungsgesetzbuch; ein technischer Kontrolleur (contrdleur tech-
nique) ist als Prifer im Bereich des Bau- und Wohnungswesens tatig, Art. L111-23 Bau- und
Wohnungsgesetzbuch; die Personen, die die Priufung durchfiihren, missen neben grindlichen
Fachkenntnissen Uber mehrjahrige Berufserfahrung verfiigen. Die Organisation, die die Zertifi-
zierung vornimmt muss nach den Prinzipien der Norm NF EN ISO/CEI 17024 akkreditiert sein,
Art. 1, 2 Arrété relatif aux criteres de compétence des personnes réalisant des contrbles tech-
niques dans les installations d'ascenseursO vom 13.12.2004, JORF vom 12.01.2005 S. 493
Text 8.

286 Arrété relatif aux contréles techniques a réaliser dans les installations d’ascenseurs vom
18.11.2004, JORF vom 28.11.2004 S. 493 Text 22,
http://www.legifrance.gouv.fr/jopdf/common/jo_pdf.jsp?numJO=0&dateJO=20041128&numTexte
=22&pageDebut=20218&pageFin=20222.

287 Art. R125-2-1 Bau- und Wohnungsgesetzbuch, Art. 3 VO vom 18.11.2004, JORF vom 28.11.2004
S.20222.

288 Art. 8 VO vom 18.11.2004.

289 Art. R125-2-1 Bau- und Wohnungsgesetzbuch.
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Wartungsintervalle sind vorgegeben. Sie betragen hdchstens sechs Wochen (z.B. Kabine,
Funktionstuchtigkeit der Verriegelung und SchlieBkontakte der Fahrschachtturen), ein halbes
Jahr (z.B. Bremsen, Seile oder Ketten und deren Endstiicke, Absturzsicherung) und ein Jahr

(z.B. Fahrschachtgrube, Kabinendach, Maschinenraum)®®.

Niederlande

Nach jeder Instandsetzung oder Anderung ist vor Inbetriebnahme eine Priifung durch eine
AKI durchzufiihren®*. Uberpriift wird, ob mindestens die Sicherheitsanforderungen nach An-
hang 1 Aufzugsrichtlinie erfillt sind**?>. Haben auRergewdhnliche Ereignisse stattgefunden,
welche schadliche Folgen fir die Sicherheit der Arbeitsmittel bedingen kénnen, besteht eine
Prifpflicht nach Art. 7a Abs. 3 ArbeitsbedingungenV 2%,

Ein Aufzug wird hdchsten 12 Monate nach der ersten Inbetriebnahme und darauf folgend
jeweils nach Ablauf von 10, héchstens aber 18 Monaten durch eine AKI tberpriift?®*. Gepriift
wird, ob mindestens die Sicherheitsanforderungen nach Anhang 1 Aufzugsrichtlinie erfillt
sind?®®.

Vereinigtes Kdnigreich

Die Prufpflichten der HebezeugeV in Reg. 9 Abs. 2 entsprechen denjenigen, wie sie
Art. 4a AMRL fir Arbeitsmittel verlangt. An die Prifung von Aufziigen werden keine dartber
hinaus gehenden Anforderungen gestellt. Der Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass dort, wo
die Sicherheit von Hebezeugen von der Einbausituation abhangig ist, nach wesentlichen
oder signifikanten Veranderungen oder Reparaturen eine grundliche Prifung (thorough exa-
mination) durchgefiihrt wird®®. Zu den wesentlichen Veranderungen, die den sicheren Be-
trieb der Hebezeuge beeinflussen kénnten, gehdren die Beteiligung an einem Unfall oder ei-
nem gefahrlichen Ereignis, eine deutlichen Veranderung der Bedingungen der Verwendung
und eine langere Zeit auRer Betrieb®’. Der Umfang der Priifung ist nicht verbindlich vorge-
geben. Die Risiken, die aus dem Versagen der Hebezeuge entstehen kdnnen, bestimmen,
wie grundlich die Prifung zu sein hat. Das Ausmalf3 der grindlichen Priifung basiert auf einer
Bewertung der Risiken, die dieses spezielle Hebezeug enthélt und des Installations- und Ein-
satzbereiches®®. Durchzufiihren ist die Priifung von einer befahigten Person®®. Der Verant-
wortliche hat sicherzustellen, dass die Person Uber praktische und theoretische Kenntnisse
und Erfahrungen verfigt, die es ihm ermdglichen, Mangel oder Schwéachen zu erkennen und
ihre Bedeutung in Bezug auf die Sicherheit und die Fortsetzung der Nutzung der Hebezeuge

290 Art. R125-2 Bau- und Wohnungsgesetzbuch, Anh. 1 VO vom 18.11.2004 (Fn. 286).

291 Art. 17 Abs. 3 AufzugeV.

292 Art. 17 Abs. 4 AufzigeV.

293 Der Ausschluss der Anwendung der Abs. 1 bis 3 durch Abs. 9 b) Art. 7a ArbeitsbedingungenV
lasst die Pflicht aus Abs. 4 unberiihrt, Verordnungsbegrindung, Stbl. 1998 Nr. 589 S. 20.

294 Art. 17 Abs. 1 AufziugeV.

295 Art. 17 Abs. 5 AufzugeV.

296 Reg. 9 Abs. 2 HebezeugeV.

297 ACOP Hebezeug, Rn. 299.

298 ACOP Hebezeug, Rn. 296 f.

299 Reg. 2 Abs. 1 HebezeugeV.
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zu bewerten. Die Prifung kann auch von einem "in-house"-Prufer eines Unternehmens

durchgefiihrt werden, vorausgesetzt, dieser verfiigt tiber die erforderliche Unabhéngigkeit®®.

Hebezeuge, die Einflissen ausgesetzt sind, die einen erhdéhten Verschleil? nach sich ziehen,
der zu potenziell geféhrlichen Situationen fihren kénnte, missen, soweit es sich um Hebe-
vorrichtungen zum Heben von Personen handelt, mindestens alle 6 Monate einer grindli-
chen Priifung durch eine befahigte Person unterzogen werden®". Der Verantwortliche hat
die Wahl, ob er besondere Intervalle fiir die grindliche Priifung von Hebezeugen festsetzt,
indem er z.B. festlegt, dass die Gerate in den in der Verordnung angegebenen Zeitabstan-
den untersucht werden, oder ob er einen Prifplan (examination scheme) fur die eingesetzten
Hebezeuge erstellt. Der Inspektionsplan kann durch den Nutzer, den Eigentiimer, den Her-
steller oder einen anderen unabh&ngigen Dritten erstellt werden, sofern die erforderliche
Kompetenz dafir vorhanden ist. Der durch einen Sachkundigen erstellte Inspektionsplan
muss die Teile der Hebezeuge aufzeigen und spezifizieren, die grindlich geprift werden
sollten. Der Inspektionsplan soll die Intervalle angeben, in denen das Hebezeug (oder einzel-
ne Teile davon) sorgfaltig geprift werden sollte(n), und gegebenenfalls diejenigen Teile an-
geben, die getestet werden missen. Jeder Inspektionsplan fir Hebezeuge sollte den Zu-
stand, den Einsatzort und die Anzahl der Hebevorgénge und die gehobenen Lasten bertck-
sichtigen®®?. Zusétzlich zu den wiederkehrenden Priifungen sind Inspektionen durch eine be-
fahigte Person durchzufuhren, wenn die Risikobewertung ein erhebliches Risiko fir die Be-
dienperson oder andere Arbeitnehmer bei der Nutzung der Hebezeuge ergeben hat, die

durch regelmaRige Inspektionen verhindert werden kénnte®%,

Vergleichung

Das britische Recht verfugt im Verhaltnis zum deutschen Recht Uber eine nur geringe Regu-
lierungsdichte. Zwar setzt es den Art. 4a AMRL auch flr Aufziige um, Erkenntnisse Uber eine
die Prufpflicht fir Aufziige konkretisierende Transformation der Richtlinienvorschrift lassen
sich weder der Regelung selbst, noch den dazu herausgegebenen ACOP entnehmen. Den
Anforderungen des Art. 4a AMRL an seine Umsetzung dirfte die Regelung indes gentigen.
Etwas anderes ware nur dann anzunehmen, wenn sie zur Erreichung des Ziels der Richtlinie
als nicht geeignet eingestuft werden miusste. Ob sich eine Regelung zur Abwehr von Gefah-
ren, die Arbeithehmern aus der Benutzung von Arbeitsmitteln erwachsen, eignet, ist indes im
Rahmen einer regeltechnischen Vergleichung nicht zu entscheiden. Eine Ubernahme des
britischen Losungsweges jedenfalls wirde bedeuten, Aufziige aus dem Kreis der uberwa-
chungsbedurftigen Anlagen herauszunehmen und der allgemeinen Prufpflicht des
§ 10 BetrSichV zu unterstellen.

Ebenso wie bei drucktechnischen Anlagen zeigen sich bei einem Vergleich der deutschen
Regelung mit den Rechten der Ubrigen EU-Mitgliedstaaten signifikante Abweichungen bei
den Regelungen Uber wiederkehrende Prifungen. So fordert das franzésische Recht abwei-
chend vom deutschen nicht zwingend eine Prifung durch eine Prifstelle, was zur Umsetz-

300 ACOP Hebezeug, Rn. 294 f.
301 Reg. 9 Abs. 3 HebezeugeV.
302 ACOP Hebezeug, Rn. 316 ff.
303 Reg. 9 Abs. 3 b) HebezeugeV; ACOP Hebezeug, Rn. 335.
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ung des Art. 4a AMRL auch nicht erforderlich ist***. Zum Zweiten weichen die Prifintervalle
im danischen Recht (3 Jahre) und im franzdsischen Recht (5 Jahre) erkennbar von der 2-jah-
rigen Hochstfrist nach deutschem Recht ab. Die Abweichung kdnnte sich daraus erklaren,
dass beide EU-Mitgliedstaaten eine Pflicht zur Wartung der Anlagen in festgelegten Inter-
vallen installiert haben. Bezogen auf die AMRL wére darin eine Umsetzung der Pflicht des
Arbeitgebers zur Wartung von Arbeitsmitteln (Art. 4 Abs. 2 AMRL) zu sehen. Die beiden EU-
Mitgliedstaaten zeigen damit eine Losung auf, bei der durch Wartungspflichten die Pflicht zur
Prufung nicht ersetzt wird, die Intervalle der Prifungen aber merklich verlangert werden kon-
nten. Allerdings verbande sich mit der Ubernahme des franzésischen Weges einer Pflicht
zum Abschluss eines Wartungsvertrages, dessen Inhalt durch Gesetz bestimmt ist, ein Ein-
griff in die durch Art. 2 GG geschutzte Privatautonomie des Arbeitgebers, der besonderer
Rechtfertigung bediirfte®®. Ob die Verlangerung von Priifintervallen einen solchen Eingriff zu
rechtfertigen vermag, ist an dieser Stelle nicht zu klaren. Bei Ubernahme der danischen Lo6-
sung bliebe die Privatautonomie unberihrt.

Festzuhalten ist: Ddnemark und Frankreich haben zuséatzlich zu Prufpflichten eine Verpflich-
tung zur Wartung in regelmafigen Intervallen installiert. Im Vergleich zu den Priffristen in
Deutschland sind die Fristen in diesen Landern deutlich langer.

(2) Bauaufziige mit Personenbeférderung®®®

Deutschland

Uberwachungsbediirftige Maschinen i.S.d. Anhangs IV Nr. 17 der Maschinenricht-
linie (RL 2006/42/EG)**" diirfen, soweit es sich um Baustellenaufziige handelt, erstmalig und
nach einer wesentlichen Veranderung nur in Betrieb genommen werden, wenn die Anlage
durch eine ZUS auf ihren ordnungsgeméaRen Zustand hinsichtlich der Montage, der Installa-
tion, den Aufstellungsbedingungen und der sicheren Funktion geprift worden ist (8 14 Abs. 1
BetrSichV). Nach einer Anderung besteht eine Prufpflicht nach MaRgabe des § 14 Abs. 2
BetrSichV.

Baustellenaufziige, die fur einen ortsveranderlichen Einsatz vorgesehen sind und nach der
ersten Inbetriebnahme an einem neuen Standort aufgestellt werden, sind gemal § 14 Abs. 1
BetrSichV einer Prifung zu unterziehen, die gemald § 14 Abs. 3 S. 5 BetrSichV durch eine

befahigte Person durchgefiihrt werden kann>®.

Wiederkehrend sind spatestens alle 2 Jahre Priifungen durch eine ZUS (§ 15 Abs. 14 S. 2
BetrSichV) und Zwischenprifungen vorzunehmen (8 15 Abs. 14 S. 2, 3 BetrSichV).

304 S. oben, S. 37f.

305 Vgl. BVerfG, 1 BvR 2014/95 vom 03.04.2001, Absatz-Nr. 68, 84, http://www.bverfg.de/entschei
dungen/rs20010403_1bvr201495.html, zur Pflicht zum Abschluss eines privaten Pflegeversi-
cherungsvertrags.

306 Zum Folgenden s. Tabelle 5, S. 82.

307 Maschinen zum Heben von Personen oder von Personen und Giltern, bei denen die Gefahr-
dung eines Absturzes aus einer Hohe von mehr als 3 m besteht.

308 So D 14.5. Leitlinien zur Betriebssicherheitsverordnung (LV 35), Stand: Januar 2010.
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Danemark

Vor erstmaliger Ingebrauchnahme eines Baustellenaufzuges zur Personenbeférderung (per-

sonfgrende byggeelevatorer) als Neuanlage ist eine Prifung durchzufiihren und ein Belas-

tungstest, der von der Priifstelle zu bescheinigen ist**.

Die Aufzliige missen jedes Kalenderjahr in einem Intervall von héchstens 14 Monaten durch
eine Prifstelle besichtigt und getestet werden, sowie nach Umbau, Ortswechsel®%°, Repara-
tur und Anderung®**.

Inspektionen sind zwélf Mal im Jahr durch ein qualifiziertes Unternehmen vorzunehmen3*2.

Frankreich

Bauaufziige mit Personentransport (ascenseur chantier) sind vor der ersten Inbetriebnahme
einer Prifung der Betriebstauglichkeit, der Montage und der Installation zu unterziehen®*?,

Eine Prufung hat weiter zu erfolgen vor Wiederinbetriebnahme nach
» Anderung des Nutzungsortes,
- Anderung der Konfiguration etwa durch Anderung der Wegfiihrungen oder Anzahl der
versorgten Ebenen,
- Anderung der Betriebsbedingungen,
« nach Demontage und nachfolgendem Neuaufbau,
« nach jedem Ersatz, einer Reparatur oder Veranderung, die wichtige Teile betreffen und

« nach jedem Unfall, der durch den Ausfall eines wesentlichen Bestandteils des Gerates

verursacht wurde®**,

Die Prufung umfasst die Uberpriifung der Betriebstauglichkeit, Priifung des Erhaltungszu-
standes, einen Probelauf von Sicherheitseinrichtungen, Uberprifung der Montage und Instal-
lation, sowie eine statische und eine dynamische Priifung®®.

Wiederkehrende Prufungen sind alle 6 Monate durchzufihren. Die Prifungen umfassen ei-
nen Probelauf und eine Uberpriifung des Erhaltungszustandes®*.

Vorzunehmen sind die Prifungen von einer sachkundigen Person innerhalb oder auf3erhalb
des Betriebs, die Uber Kenntnisse im Bereich der Risikopravention fiir diese Arbeitsausris-
tungen verfugt.

Niederlande

Ein Hebewerkzeug fiir die Berufspersonenbeférderung®’ ist vor der Inbetriebnahme nach je-
der Montage an einem neuen Arbeitsplatz sowie nach jeder Instandsetzung oder Anderung
durch eine ausgewiesene Priifstelle an dem Arbeitsplatz zu priifen®®.

309 § 14 Abs. 2 AufzugeverwendungsV und Anh. 2.

310 § 39 Abs. 4 AufzugeverwendungsV.

311 § 14 Abs. 1 AufzugeverwendungsV.

312 AufziigeverwendungsV, Anh. 3, dort auch zur Anpassung der Anzahl der jahrlichen Inspektio-
nen durch eine Prifstelle.

313 Art. 20 Abs. 5 HebezeugeinspektionsV.

314 Art. 20 Abs. 1 HebezeugeinspektionsV.

315 Art. 5,6,9, 10, 11, 19, 20 Abs. 4 HebezeugeinspektionsV.

316 Art. 6,9, 22, 23 HebezeugeinspektionsV.

317 Nach der Begriffsbestimmung Art. 1 Abs. 8 MaschinenV ist dies: Eine zeitweilig aufgestellte
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Wiederkehrende Prufungen sind von einer ausgewiesenen Prfstelle jeweils nach Ablauf von
héchsten sechs Monaten vorzunehmen®*®.

Fur den Fall, dass auf3ergewdthnliche Ereignisse stattgefunden haben, welche schadliche
Folgen fur die Sicherheit der Arbeitsmittel bedingen kdnnen, greift die allgemeine Prifpflicht
nach Art. 7a Abs. 4 ArbeitsbedingungenV 3%,

Vereinigtes Konigreich

An Baustellenaufziige mit Personentransport werden keine anderen Anforderungen gestellt
als an Aufziige i.S.d. Aufzugsrichtlinie®*.

Vergleichung

Ein Unterschied im Vergleich des deutschen Rechts zu den Rechten der EU-Mitgliedstaaten
besteht darin, dass das franzésische Recht und das britische Recht eine Prifung durch eine
befahigte Person und nicht wie die anderen Rechte durch eine Prifstelle fordert. Die Prufin-
tervalle im deutschen Recht weichen am starksten ab von denen des britischen, franzdsi-
schen und niederlandischen Rechts. Danach ist ein Prifintervall von 6 Monaten vorgesehen.
In D&nemark ist eine Wartung zwingend.

Keine der jeweiligen Lésungen erscheint als die angemessenere. Es ist auch nicht erkenn-
bar, dass das Recht eines EU-Mitgliedstaates hinter den Umsetzungsanforderungen des
Art. 4a AMRL zuriickbliebe.

(3) Weitere Hebezeuge®?

Deutschland

Das deutsche Recht stellt an Maschinen i.S.d. Anh. IV Nr. 17 der Maschinenrichtlinie
(RL 2006/42/EG), soweit die Anlagen ortsfest und dauerhaft montiert, installiert und betrie-
ben werden, dieselben Prifanforderungen wie an Baustellenaufziige mit Personenbeftrde-
rung mit der Abweichung, dass die Prifungen im Betrieb nicht spétestens alle 2 sondern alle
4 Jahre durchgefiihrt werden miissen%,

Maschine, die bestimmte Haltestellen bedient, die mittels eines Tragers bezlglich der horizon-
talen Flache in einem Winkel von mehr als 15 Grad abfallend fuhrend bewegt wird oder auf ei-
ne andere Art einer festen Bahn folgt und die bestimmt ist fir den Transport von:
a. Mitarbeitern oder gleichgestellten Personen;
b. Mitarbeitern oder gleichgestellten Personen oder von Giutern;
c. Samtlichen Gutern, sofern der Trager zuganglich ist. Dies will sagen, dass eine Person den
Trager ohne Schwierigkeiten betreten kann und der Trager mit einem Bedienungsgerat im Tra-
ger oder innerhalb des Bereichs einer Person in dem Trager ausgeriistet ist.

318 Art. 6 fa Abs. 1, 2 MaschinenV.

319 Art. 6 fa Abs. 1 MaschinenV.

320 Art. 7a Abs. 14 ArbeitsbedingungenV schlie3t nur die Anwendung der Abs. 1 bis 3 aus.

321 Dazu oben, S. 59 f.

322 Zum Folgenden s. Tabelle 6, S. 83.

323 § 14 Abs. 1 S. 1 BetrSichV.
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Déanemark
Die Regelungen der AufziigeV fur Aufzlige i.S.d. Aufzugsrichtlinie (RL 95/16/EG) gelten
grundsétzlich auch fur Hebebihnen mit einer Hubhdhe Uber 3 Meter, Treppenlifte, Inspekti-
onsaufziige, Kranfiihreraufziige, Bilhnenaufziige und Lastenaufziige®**.
Mechanisch angetriebene Hebezeuge, die eine Last mit Unterstlitzung eines Teils des Hebe-
werkzeuges anheben kénnen und die zum Heben von Personen bestimmt sind®?®, sind vor
Inbetriebnahme einem statischen Belastungstest®® zu unterziehen. Dasselbe gilt im Falle
von wesentlichen Umbauten oder Reparaturen, nach Austausch der Tragevorrichtung, nach
jeder Hauptinspektion und neuem Aufbau, mit Ausnahme eines Neuaufbaus fiir den gleichen
Besitzer von mobilen Hebezeugen®'.
Hebezeuge missen mindestens alle 12 Monate entweder durch den Lieferanten oder einen
anderen Sachkundigen einer Hauptinspektion unterzogen werden®?®, Eine Hauptinspektion
muss auch durchgefihrt werden, bevor ein neuer Eigentimer das Gerét in Gebrauch nimmt
und vor Ingebrauchnahme einer eingelagerten Hebevorrichtung®®.
Die HebezeugeV>*° beinhaltet Priifregelungen fiir mechanisch angetriebene

» Hebezeuge, die mit einer Tragevorrichtung eine Last freihangend anheben und

«  Winden, die mit Hilfe einer oder mehreren Tragevorrichtungen eine Last anheben, die

ganz oder teilweise in einer Bahn gesteuert wird, oder die mit Hilfe von Seilen, Ketten
0.A. zum Ziehen oder Schieben eingesetzt werden®*.

Winden, die zum Heben von Personen bestimmt sind, sowie alle Hebezeuge dirfen erst
dann wieder als neu in Betrieb genommen werden, wenn sie zuvor einem Belastungstest un-
terzogen wurden. Vor Ingebrauchnahme muss eine erneuter Belastungstest durchgefuhrt
werden, nach

« wesentlichen Umbauten oder Reparatur,

« Austausch der Tragevorrichtung,

« jeder Hauptinspektion oder 10-Jahres-Inspektion und

324 88 1, 39 AufzugeV, Treppenaufziige missen nicht wiederkehrend gepruft werden; zu den be-
sonderen Regelungen uUber wiederkehrende Prufungen von Treppenaufzigen und Seilaufziigen
zur Personenbeférderung, deren Fangvorrichtung lUber keine Geschwindigkeitskontrolle verfligt
s. § 39 AufzugeV.

325 Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr. 3.2., ausgenommen sind Hebezeuge, die fir behinderte
Menschen eingesetzt werden.

326 Die Belastungstests miussen so ausgefuhrt werden, dass die tragenden Teile den unglnstigsten
Belastungen ausgesetzt werden und die Stabilitat (Kippsicherheit) anhand der ungunstigen
Stellungen Uberprift wird. Geréate zum Heben von Personen missen mit 50% Belastung, jedoch
mindestens 100 kg mehr als die maximale Tragfahigkeit, getestet werden, sofern nicht beson-
dere Umstande vorliegen, Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr. 3.2.4. u. 3.2.5.

327 Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr. 3.2.2; das Hebezeug muss beim zustandigen 6értlichen Ge-
werbeaufsichtsamt angemeldet werden, Anh. 1 Nr. 3.2.6.

328 Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr. 3.2.14.

329 Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr.3.8.2.

330 Fn. 36.

331 § 1 HebezeugeV, die VO gilt nicht fir Hebezeuge und Winden fur die Nutzung durch bewe-
gungseingeschrankte Personen, 8§ 2 HebezeugeV.
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neuem Aufbau, mit Ausnahme eines Neuaufbaus fur den gleichen Besitzer mobiler He-
bezeuge, z. B. mobiler Krane und Autokrane, sowie transportierbare Hebezeuge und

Winden, die fiir das Heben von Personen eingesetzt werden®*?,

Mindestens alle 12 Monate muss der Lieferant oder ein anderer Sachkundiger eine Hauptin-
spektion durchfihren. Gebrauchte Hebezeuge und Winden muissen einer Hauptinspektion
unterzogen werden, bevor ein neuer Eigentimer das Gerét in Benutzung nimmt und einge-
lagerte Hebevorrichtungen und Winden vor Ingebrauchnahme®**,

Bei Hebezeugen, die im Freien eingesetzt werden, hat 10 Jahre nach dem Herstellungsda-
tum eine Hauptinspektion zu erfolgen. Die 10-Jahres-Inspektion darf nur durch ein Unterneh-
men durchgefihrt werden, das auf diesem Gebiet besonders sachkundig ist und im Ubrigen
als geeignet erachtet wird>*.

Niederlande

Hebegerate sind mindestens einmal pro Jahr durch eine fachkundige natlrliche Person,
Rechtsperson oder Einrichtung hinsichtlich ihres guten Zustands zu untersuchen. Die Gerate
werden, falls dies erforderlich ist, hierbei getestet®**.

Besondere Regelungen gelten fir Hebewerkzeuge und Hebegerate an Bord von Schiffen,
die fur das Beladen und Ldschen verwendet werden. Hebewerkzeuge einschliel3lich der da-
zugehorigen Zubehorteile, Teile, Befestigungspunkte, Verankerungen und Stiitzen sowie He-
begerate werden, bevor sie erstmalig in Gebrauch genommen werden, bestimmungsgemar
getestet und auf ihren guten Zustand hin untersucht. Dasselbe gilt nach jeder wichtigen An-
derung oder Instandsetzung, die einen Einfluss auf die Sicherheit nehmen kénnen. Mindes-
tens einmal pro Jahr sind die Werkzeuge auf ihren Zustand zu prifen. Mindestens alle 5 Jah-
re ist neben der Prifung des Zustandes ein Test durchzufuhren. Differenziert nach Prifun-
gen werden als Prifer genannt der Minister, eine zertifizierte Einrichtung oder eine fachkun-
dige natiirliche Person, Rechtsperson oder Einrichtung®®.

Krane unterfallen den Priifregelungen der MaschinenV®*’. Hebekrane mit einer Betriebslast
gleich oder gréf3er als zwei Tonnen sind mindestens alle zwo6lf Monate zu prifen, mobile
Krane und Turmkrane, die in eine durch ministerielle Regelung beschriebene Kategorie fal-
len, hdochstens 24 Monate nach der ersten Inbetriebnahme und darauf folgend jeweils nach
Ablauf von hochstens 24 Monaten. Die Prifung wird durch eine fachkundige naturliche Per-
son, Rechtsperson oder Einrichtung durchgefihrt. Bei Mobilkranen und Turmkranen ist die
Priifung von einer ausgewiesenen Priifstelle vorzunehmen®3,

332 § 13 HebezeugeV.

333 § 22 HebezeugeV.

334 88 23, 24 HebezeugeV.

335 Art. 7.20. ArbeitsbedingungenV.
336 Art. 7.29 ArbeitsbedingungenV.
337 Fn. 51.

338 Art. 6d MaschinenV.
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Frankreich

Die HebezeugeinspektionsV3* regelt Hebezeuge und deren Aufnahmevorrichtungen. Ge-
genstand bilden Arbeitsmittel zum Heben von Lasten, zum Aufwartsbewegen einer Arbeits-
station oder zum Transport von Personen in der Hohe. Erfasst werden Maschinen und deren
Ausristung, die von einer Person oder mehreren Personen mit Hilfe von Steuergeraten be-
wegt und kontrolliert werden, einschlief3lich solcher, die direkt durch menschliche Kraft be-
trieben werden. Zumindest eine der Funktionen muss in der Bewegung von Waren oder Ma-
terialien bestehen, wobei eine erhebliche Hohenveranderung der Last unter der Bewegung
vorliegen muss und die Last nicht dauerhaft mit dem Geréat verbunden sein darf>*°.

Hebezeuge und Tragevorrichtungen sind bei erstmaliger Inbetriebnahme auf die Eignung
des Materials fur die Art der durchzufuhrenden Arbeiten und die vorhandenen Risiken zu
uberpriifen (Uberpriifung der Betriebstauglichkeit)®*!. Des Weiteren ist ein Probelauf der Si-
cherheitseinrichtungen durchzufuhren. Soweit Hebezeuge besondere, unterstitzende Hilfs-
mittel erfordern, die bei dem Hersteller oder Importeur nicht in ihrer endgiltigen Form mon-
tiert werden konnten, wird zusatzlich eine Statikprifung und eine dynamische Prifung ver-
langt. Bei dauerhaft installierten Geratschaften ist eine Montagekontrolle erforderlich. Das-
selbe gilt bei Inbetriebnahme gebrauchter Hebezeuge. Gebrauchte Geréte, die vermietet
sind und keine Installation spezieller Halterungen erfordern, sind von der statischen und der
dynamischen Prufung befreit, vorausgesetzt, sie wurden seit dem Zeitpunkt der ersten Inbe-
triebnahme durch den Vermieter den regelmaRigen Uberprifungen unterzogen. Die Leitung
des Unternehmens, welches das Mietgerat einsetzt, muss sich vor Inbetriebnahme bei dem
Vermieter vergewissern, dass die allgemeinen regelmafRigen Uberpriifungen an dem Gerat
durchgefuhrt wurden.
Eine Prufung bei Wiederinbetriebnahme eines Hebezeugs ist durchzufiihren nach

Anderung der Nutzungsortes,

Anderung der Konfiguration oder der Betriebsbedingungen,

Demontage und nachfolgendem Neuaufbau,

jedem Ersatz, einer Reparatur oder einer Veranderung, die wichtige Teile des Gerétes

betreffen und

jedem Unfall, der durch den Ausfall eines wesentlichen Bestandteils des Gerétes verur-

sacht wurde.
Geprift wird die Betriebstauglichkeit, ggf. die Montage und Installation und der Erhaltungs-
zustand. Eine statische und eine dynamische Prifung ist durchzufiihren sowie ein Probelauf
der Sicherheitseinrichtungen®*. Von den Priifungen vor Wiederaufnahme nach Anderung
des Nutzungsortes sind Hebezeuge befreit, die an einem anderen Nutzungsort eingesetzt

339 Fn. 42.

340 Art. 1, 2 HebezeugeinspektionsV; als nicht wesentlich wird eine Niveaudnderung angesehen,
die lediglich darin besteht, die Last zu Transportzwecken leicht vom Boden anzuheben und die
voraussichtlich keine Risiken beinhaltet, falls die Aufnahmevorrichtung versagen sollte,
Art. 2 a) HebezeugeinspektionsV.

341 Art. 5 HebezeugeinspektionsV.

342 Art. 5, 6,9, 10, 11, 19 HebezeugeinspektionsV.

66



werden und keine Installation einer besonderen Aufnahmevorrichtung erfordern. Vorausset-
zung ist, dass die Hebezeuge in der gleichen Konfiguration einer Prifung vor der ersten In-
betriebnahme unterzogen wurden und innerhalb der letzten sechs Monate eine regelmaRige

Uberpriifung erfolgte®*,

Wiederkehrende Prufungen sind in der Regel jahrlich durchzufiihren. Dabei ist der Erhal-
tungszustand zu tiberpriifen und ein Probelauf vorzunehmen®*“. Spezielle Gerate®® sind alle
6 Monate zu prifen. Bei Hebebiihnen, mit direktem maschinellen Antrieb, die fir Personen-
beférderung oder das Aufwartsbewegen einer Arbeitsstation eingesetzt werden, betragt die
Pruffrist 6 Monate, bei Hebebiihnen mit direkter manueller Handhabung, um eine Arbeitssta-
tion aufwarts zu bewegen, 3 Monate®*®. Hebezubehér ist jahrlich zu tiberpriifen®’.

Die Prufungen sind durchzufihren von einer sachkundigen Person innerhalb oder aul3erhalb
des Betriebs, die Uber Kenntnisse im Bereich der Risikopravention dieser Arbeitsausristun-

gen verfligt#.

Turmdrehkrane unterliegen einer wiederkehrenden Prifung alle finf Jahre. Dabei hat eine
grundliche Prifung des Erhaltungszustandes zu erfolgen unter der Aufsicht eines hoch quali-
fizierten Technikers, der Uber die erforderlichen Féhigkeiten und Kenntnisse verfligt, um
nach dem Abbau die notwendigen Ersatzteile, die einen unerwarteten Ausfall des Gerates
verursachen konnten, zu beurteilen und zu verordnen, und der die Uberwachung des Wie-
deraufbaus und die Freigabe nach einer Erprobung, die das ordnungsgemalfe Funktionieren
sicherstellt, durchfiihrt.3*°.

Vereinigtes Konigreich

Das Vereinigte Konigreich erfasst mit der HebezeugeV samtliche Hebezeuge, soweit sie Ar-
beitsmittel sind®*°, ohne die Prifanforderungen im Einzelnen zu konkretisieren. Soweit ein
Arbeitsmittel die Voraussetzungen erfillt, die eine Pflicht zu wiederkehrenden Prifungen be-
grundet, wird fur Hebevorrichtungen zum Heben von Personen oder eines Zubehorteils ein

343 Art. 20 HebezeugeinspektionsV.

344 Art. 6, 9, 22 HebezeugeinspektionsV.

345 Dies sind: Fahrzeuge-Krane zum Verladen; Leichtmontage- oder Automatik-Krane auf Sta-
bilisatoren; Arm- oder Portalkrane fir abnehmbare Kibel; Ladebihnen; Mdbelaufziige; Bauauf-
zlge; Baumaschinen zum Heben; mobile Krane mit Selbstantrieb oder auf Tragerfahrzeug, die
keine Montage oder Demontage grol3er Teile erfordern; Gabelstapler; Rohrleger; Hebebihnen,
die nicht speziell fir Personenbefdérderung ausgelegt sind mit direkter manueller Handhabung.

346 Art. 6,9, 22, 23 HebezeugeinspektionsV.

347 Art. 24 HebezeugeinspektionsV.

348 Art. R233 -11 Arbeitsgesetzbuch a.F., jetzt Art. R4323-23 ff.

349 Art. 3, 5, 6 VO iiber die umfassende Uberpriifung von Turmdrehkranen, Arrété relatif aux ex-
amens approfondis des grues a tour vom 03.03.2004, JORF vom 31.03.2004 S. 6193).

350 ACOP Hebezeug, Rn. 10, 28 f., als Beispiele werden etwa genannt: Personenaufzug in Biroge-
b&ude; Seil- und Flaschenzug, der verwendet wird, um einen Eimer mit Zement auf einer Bau-
stelle anzuheben; Speiseaufzug in einem Restaurant oder Hotel, Vakuum-Hebekran; Fahrzeug-
Inspektionsbiihne, Scherenhebebihne, Seile zum Klettern oder zur Positionierung fir Arbeiten
beim Obstanbau, bei Telekommunikationsanlagen an Freileitungen und bei strukturellen Unter-
suchungen einer Felswand oder einer externen Gebaudestruktur, Hebezeug zum Anheben ei-
ner Papierrolle an einer Druckmaschine, automatisiertes Lagerhaltungssystem, Frontlader an
einem Traktor zum Heben und Senken von Lasten, Badelift, der einen Pflegeheimbewohner in
die Badewanne hebt, Ladekran, der an einem Lastwagen montiert ist, fir Auslieferungszwecke,
Beladevorrichtung eines Miullfahrzeuges, Hubbiihne zum Beladen von Flugzeugen, Bergungs-
fahrzeuge und Fahrzeug-Ladebordwéande.
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Prifintervall von 6 Monaten vorgegeben, im Fall von anderen Hebezeugen von 12 Mona-
ten®*.

Vergleichung

Die Regelungen der BetrSichV entsprechen insoweit dem britischen Recht, als mit Ausnah-
me Uberwachungsbedurftiger Aufzugsanlagen Hebezeuge nicht speziellen Anforderungen
unterstellt werden. Fur diese greift die allgemeine Prifpflicht. Die anderen EU-Mitgliedstaa-
ten haben es demgegenuber fur erforderlich erachtet, die Prifung von Hebezeugen spezial-
rechtlich auszugestalten. In Frankreich dirfte die Schaffung von Sondertatbestdnden fur He-
bezeuge zumindest auch zurtickzufihren sein auf das Fehlen einer generellen Pflicht zur
Prufung von Arbeitsmitteln, was es notwendig macht, fur prufbedurftige Arbeitsmittel eine
Prifpflicht gesondert zu begriinden. Aber auch Danemark und die Niederlande haben trotz
des Bestehens einer allgemeinen Prufpflicht die Prifung bestimmter Hebezeuge spezial-
rechtlich ausgeformt, allerdings ohne von deren Anforderung nach der Durchfuhrung der
Prifung durch eine befahigte Person abzuweichen. Insoweit unterscheiden sich diese Son-
dertatbestdnde von denen fur Druckanlagen und Aufzuge, die regelmalig eine Prifung
durch eine Prifstelle fordern. Es handelt sich demnach um Hebezeuge, bei denen unabhan-
gig vom Einzelfall von einer montagebedingten und/oder einflussbedingten Prifpflichtigkeit
I.S.d. der allgemeinen Prifpflicht auszugehen ist. Schafft der Verordnungsgeber fur Arbeits-
mittel, die in jedem Fall unter die allgemeine Prufpflicht fallen, Sondertatbestédnde, so erhéht
dies die Rechtssicherheit, zumal die allgemeine Prufpflicht einen nur geringen Bestimmt-
heitsgrad aufweist.

Um in der Bundesrepublik Deutschland zu einer die Rechtssicherheit erhéhenden Konkreti-
sierung solcher Arbeitsmittel zu gelangen, fir die einzelfallunabhangig eine Prifpflicht nach
§ 10 BetrSichV besteht, kdme eine entsprechende Konkretisierung der Anforderungen des
§ 10 BetrSichV durch TRBS in Betracht. Der Schaffung von Sondertatbestéanden auf Verord-
nungsebene bedurfte es dazu nicht.

Bei den Regelungen zur Prufung von Turmdrehkranen und anderen Kranen zeigen sich im
Vergleich zum franzésischen und zum niederlandischen Recht insoweit Abweichungen, als
diese Rechte zwingend die Vornahme der wiederkehrenden Prifungen durch einen hoch
qualifizierten Techniker bzw. eine AKI fordern. Weiter verlangt das danische Recht auch fur
Hebeblhnen mit einer Hubhéhe tber 3 m, Treppenlifte, Inspektionsaufziige, Kranfuihrerauf-
ziige und Lastenaufzlge die Prifung durch eine Priifstelle.

Festzuhalten ist: Das deutsche Recht verfiligt im Vergleich zum déanischen, niederlandischen
und franzésischen Recht Uber ein geringeres Mal3 an Rechtssicherheit, da es die Prifanfor-
derungen an Hebezeug in weit geringerem Umfang spezialrechtlich ausgestaltet als die EU-
Mitgliedstaaten. Durch eine Konkretisierung der Anforderungen des § 10 BetrSichV hinsicht-
lich der Prifung von Hebezeugen durch TRBS lieRe sich die Rechtssicherheit erhéhen. In
Frankreich, den Niederlanden und in Danemark besteht fir bestimmte Krane und weitere
Aufzlige die Pflicht, die Prifungen durch eine Prifstelle bzw. einen hoch qualifizierten Tech-
niker vornehmen zu lassen.

351 Reg. 9 Abs. 3 HebezeugeV.
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3. Prifung von Pressen®? und Sonstigem

Mit Ausnahme der Niederlande haben die EU-Mitgliedstaaten Sondertatbestédnde geschaffen
fur weitere Arbeitsmittel, die die BetrSichV nicht speziell regelt und fir die, ebenso wie fur
Hebezeuge, eine Konkretisierung der Anforderungen des 8 10 BetrSichV an die Prifung die-
ser Arbeitsmittel durch TRBS in Betracht kdme.

a) Pressen

Danemark

Bei Pressen zur Bearbeitung von Eisen, Metall und dergleichen missen vollstandige Prifun-
gen der Sicherheitsvorrichtungen, Steuerungssysteme (elektromechanische, elektronische,
hydraulische, pneumatische, mechanische), der Bedienungseinrichtungen, Kupplungsme-
chanismen und Bremsen regelméafiig und so oft durchgefihrt werden, wie Sicherheitsanfor-
derungen, Konstruktion und Anwendung der Presse bei einem taglichen Einsatz von 8 Std.
dies erfordern. Excenterpressen und dergleichen sind alle 3 Monate, hydraulische und pneu-
matische Pressen alle 12 Monate zu prifen. Bei CE-Kennzeichnung kann die Frist fur Ex-
centerpressen auf 12 Monate verlangert werden, es sei denn, der Lieferant hat haufigere
Kontrollen vorgeschrieben. Die Priufung ist vom Hersteller oder einem anderen Sachkundi-
gen vorzunehmen®,

Frankreich

Der Arbeitgeber®** hat eine periodische Priifung alle 3 Monate durchfiihren zu lassen bei me-
chanischen und hydraulischen Pressen fir die kalte Bearbeitung von Metallen, Schwungrad-
pressen, Formpressen, Formpressen zum Schneiden von Metall, Tiegelpressen fur Relief-
schnitte, Pragungen und Schnitte, Walzenpressen fiir die Gummiindustrie, Ballenpressen,
Miillpressen und Abfallkompaktierer von Miillfahrzeugen®*. Die Priifung ist von einer sach-
kundigen Person innerhalb oder aul3erhalb des Betriebs vorzunehmen, die Gber Kenntnisse
im Bereich der Risikopravention fur diese Arbeitsausristungen verfiigt. Der Umfang der Pri-
fung ist festgelegt®°.

Vereinigtes Konigreich

An die Prifung von Pressmaschinen (power presses) stellen die Reg. 31 bis 35 Arbeitsmit-
telV besondere Anforderungen. Pressmaschinen i.S.d. ArbeitsmittelV sind mechanisch ange-
triebene Pressen oder Abkantpressen, die kraftbetrieben werden, mit Schwungrad und
Kupplung ausgestattet sind und die ganz oder teilweise zur Metallbearbeitung eingesetzt
werden. Eine Kupplung im Zusammenhang mit einer Pressmaschine ist ein Gerat, das die
Bewegung des Schwungrades bei Abruf weiterleitet®”’.

352 Zum Folgenden s. Tabelle 7, S. 84.

353 Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr. 2.2. f.

354 Art. R4323-23 Arbeitsgesetzbuch.

355 Art. 1 VO vom 05.03.1993, JORF vom 17.03.1993 S. 4149.

356 Art. 3 VO vom 05.03.1993.

357 ACOP Pressen, Rn. 25; dazu gehdren nicht Pressen, die tUber keinen Kupplungsmechanismus
verfigen, Pressmaschinen, die fir andere Zwecke als zur Metallbearbeitung eingesetzt werden;
Pressmaschinen, Verfahren und Sachverhalte, die in Anh. 2 ArbeitsmittelV aufgefuhrt werden.
Die Regelungen gelten auch nicht fur die Bearbeitung von Nichtmetallen, flussigem Roheisen
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Pressmaschinen missen vor Ingebrauchnahme nach der Installation oder nach Montage auf
einer neuen Baustelle oder an einem neuen Standort griindlich gepriift werden®®. Fir
Schutz- und Sicherheitseinrichtungen gilt, dass diese nach Installation an einer Pressmaschi-
ne nur nach griindlicher Priifung zum ersten Mal in Betrieb genommen werden dirfen®®. Die
sorgfaltige Prufung einer Presse sollte so detailliert durchgefiihrt werden, dass der Sicher-
heitsstatus festgestellt werden kann. Die grindliche Prifung einer Sicherungs- und/oder
Schutzeinrichtung sollte aus sorgféltiger visueller Kontrolle und gegebenenfalls Abbau von
Geréteteilen bestehen®®. Die griindliche Uberpriifung soll durch eine Erprobung ergénzt
werden®*. Pressmaschinen und Schutzeinrichtungen nach Installation miissen mindestens
alle 6 Monate, wenn es sich um feste Schutzeinrichtungen handelt, in allen anderen Féllen
mindestens alle 12 Monate gepriift werden®®*. Jedes Mal wenn auRergewdhnliche Umsténde
aufgetreten sind, die geeignet sind, die Sicherheit der Pressmaschine oder ihrer Schutzein-
richtungen zu gefahrden, muss eine Prifung erfolgen®®. Zu den auRergewdhnlichen Um-
standen gehoren groRere Anderungen, Aufarbeitung oder groRere Reparaturen, bekannte
oder vermutete schwere Schéden sowie wesentliche Anderungen der Nutzungsart®**. Durch-
zufiihren ist die griindliche Untersuchung und Uberpriifung von einer Person innerhalb oder
auRerhalb des Unternehmens, die liber gute Fachkenntnisse verfiigt>®°.

b) Sonstiges
Das danische und das franzdsische Recht weisen weitere Sondertatbestande aus.

Danemark

Kommerziell genutzte Zentrifugen sind mindestens einmal jahrlich durch den Lieferanten
oder einen anderen Fachmann einer Inspektion zu unterziehen. Die Frist verkurzt sich auf
6 Monate bei Zentrifugen in MUnzwaschereien oder bei nicht oder nicht ausschliel3licher Be-
nutzung durch das Betriebspersonal®®.

Mechanisch angetriebene Transportwerkzeuge, bei denen der Transport horizontal, vertikal
oder diagonal erfolgen kann, missen mindestens alle 12 Monate einer Hauptinspektion un-
terzogen werden durch den Lieferanten oder einen anderen Sachkundigen. Bei gebrauchten
Transportgeraten muss eine Hauptinspektion erfolgen, bevor der neue Eigentiimer das Geréat
in Gebrauch nimmt. Transportwerkzeuge, die eingelagert waren, sind einer Hauptinspektion
zu unterziehen, bevor das Gerat in Gebrauch genommen wird>®’.

oder gepulverten Metallen, ACOP Pressen, Rn. 26 f.
358 Reg. 32 Abs. 1 ArbeitsmittelV.
359 Reg. 32 Abs. 2 u. 3 ArbeitsmittelV.
360 ACOP Pressen, Rn. 86 f.
361 ACOP Pressen, Rn. 109.
362 Reg. 32 ArbeitsmittelV.
363 Ebenda.
364 ACOP Pressen, Rn. 100.
365 ACOP Pressen, Rn. 83 f.
366 Technische HilfsmittelVV, Anh. 1 Nr. 1.1. f.
367 Technische HilfsmittelV, Anh. 1 Nr. 5.
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Frankreich

Das franzdsische Recht normiert wiederkehrende Prifungen von Maschinen als Arbeitsmittel
in der MaschinenV3®. Danach sind Maschinen entweder in einem Intervall von 3 Monaten>®°
oder von 12 Monaten®”° zu priifen durch eine sachkundige Person innerhalb oder auRerhalb
des Betriebs, die Uber Kenntnisse im Bereich der Risikopravention fiir diese Arbeitsausris-
tungen verfugt.

368 VO vom 24.06.1993, JORF vom 07.07.1993 S. 9599.

369 Dies gilt fir KunststoffspritzgieRer oder Vulkanisierer, Schneidemaschinen zum Schneiden von
Papier, Pappe, Holz oder Kunststoffen, Schneidemaschinen fur Felle, Papier, Karton oder Plas-
tikfolie mithilfe einer Stanzvorrichtung, Art. 1 MaschinenV.

370 Dies gilt fur Zentrifugen, ortsverdnderliche Fordermaschinen, Baumaschinen zur Erdbewegung,
far Aushub oder Bodenbohrungen mit Fahrerkabine, Maschinen zum Einschlagen von Pfahlen,
Motorhacken, Einachsschlepper, auf die rotierendes Bodenbearbeitungswerkzeug montiert wer-
den kann, Gelenkwellen zur Kraftibertragung zwischen einer abmontierbaren, selbstfahrende
Maschinen oder Zugmaschinen, Art. 2 MaschinenV.
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E. Zusammenfassung der Ergebnisse

1. Art. 4a AMRL verlangt zu seiner Umsetzung eine rechtsverbindliche Prifpflicht fir samtli-
che montage- und/oder einflussbedingt prifpflichtige Arbeitsmittel. Dabei kommt den Mit-
gliedstaaten ein Konkretisierungsspielraum zu. Die Transformation muss so erfolgen, dass
das Ziel der Richtlinie, Gewahrleistung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Ar-
beitnehmer, erreicht wird.

Regelungstechnik

2. Mit der von Deutschland, Danemark, den Niederlanden und dem Vereinigten Kdnigreich
gewahlten Regelungstechnik, den Art. 4a AMRL zu Gbernehmen und die dadurch in Form ei-
ner Generalklausel begrindete allgemeine Prufpflicht durch Spezialtatbestdnde zu ergénzen,
wird den Anforderungen des Art. 4a AMRL an seine Umsetzung gentigt. Der Weg Frank-
reichs, die Prifung von Arbeitsmitteln kasuistisch zu regeln, stellt sich nicht als die bessere
Lésung dar.

3. Der Vergleich mit dem britischen und dem niederlandischen Recht hat deutlich gemacht,
dass 8§ 10 BetrSichV um eine Regelung zum Anwendungsbereich erganzt werden sollte. Ge-
genwartig ist nicht hinreichend transparent, ob und in welchem Umfang § 10 BetrSichV auf
Uberwachungsbedirftige Anlagen Anwendung findet und weiter, ob und in welchem Umfang
den Arbeitgeber aus § 10 BetrSichV Pflichten zur Prifung von Arbeitsmitteln treffen, die im
Eigentum Dritter stehen und der Eigentimer rechtlich verpflichtet ist, fir die Durchfiihrung
von Prufungen Sorge zu tragen.

Allgemeine Prifpflicht

4. Jede Verpflichtung zur Prufung von Arbeitsmitteln i.S.d. Art. 4a AMRL, die nicht an den Ar-
beitgeber i.S.d. Art. 3 b) Rahmenrichtlinie adressiert ist, geht tGber den Anwendungsbereich
der AMRL hinaus.

5. Arbeitsmittel i.S.d. Art. 4a AMRL sind alle Maschinen, Apparate, Werkzeuge oder Anla-
gen, die ein Arbeitnehmer (Art. 3 a] Rahmenrichtlinie) bei der Arbeit fir den Arbeitgeber
(Art. 3 b] Rahmenrichtlinie) verwendet.

6. Soweit einzelne EU-Mitgliedstaaten in Abweichung vom deutschen Recht die allgemeine
Prifpflicht dahingehend konkretisiert haben, als (auch) ein anderer als der Arbeitgeber ver-
pflichtet wird, fur die Durchfihrung der Prifungen zu sorgen und als die Prufpflichten sich
nicht (nur) auf Arbeitsmittel i.S.d. AMRL erstrecken, handelt es sich nicht um Recht, das den
Art. 4a AMRL in die jeweilige nationale Rechtsordnung transformiert.

7. Nach danischem, niederlandischem und britischem Recht obliegt dem Arbeitgeber die
Pflicht, die fur ein Arbeitsmittel erforderlichen Prifungen zu ermitteln.

8. Der Konkretisierungsgrad der TRBS 1201 zu den Voraussetzungen, die eine Prifpflicht
nach § 10 BetrSichV begriinden, ist im Vergleich zu den entsprechenden Erlauterungen der
britischen ACOP Arbeitsmittel gering. Die britische Lésung zur Konkretisierung der gesetzli-
chen Anforderungen durch Verwaltungsvorschrift zeigt sich im Hinblick auf die damit verbun-
dene erhthte Rechtssicherheit als die bessere Lésung. Zur Konkretisierung der Anforderun-
gen an die Befahigung einer Person weisen die TRBS 1203 im Vergleich zu den britischen
ACOP Arbeitsmittel den hoheren Konkretisierungsgrad auf.
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Prifstellen

9. In Danemark, Frankreich und den Niederlanden ist die Prifung drucktechnischer Anlagen
durch eine Prifstelle zwingend gefordert. Nach niederlandischem und franzésischem Recht
missen Priifstellen akkreditiert und zugelassen sein, nach danischem Recht akkreditiert.
Das franzésische Recht sieht fur Aufzugsanlagen keine Priifung durch eine Prifstelle vor.
Das britische Recht lasst Prifungen durch eine beféhigte Person genligen.

10. Der Art. 4a AMRL erfordert zu seiner Umsetzung nicht die Begriindung einer Verpflich-
tung fur den Arbeitgeber, Prifungen von Druckanlagen und/oder Aufzugsanlagen aus-
schlieBlich durch eine akkreditierte und/oder zugelassene Prifstelle durchfiihren zu lassen.

11. Die unterschiedlichen Ldsungswege der EU-Mitgliedstaaten sind zur Umsetzung der
Richtliniennorm gleich geeignet.

Druckanlagen

12. Das britische Recht verlangt fir Druckanlagen Prufungen nach einem Prufplan, den der
Anlagenverantwortliche vor Inbetriebnahme durch eine beféahigte Person erstellen oder ge-
nehmigen lassen muss. Die Prifung von Druckanlagen wird gesetzlich nicht ausgestaltet.
Der britische Losungsweg kann aufgrund verfassungsrechtlicher Erwdgungen nicht ohne
weiteres als eine Alternative zur deutschen Regelung angesehen werden.

13. Soweit das franzdsische Recht im Unterschied zum deutschen Recht eine Prifung vor
erster Inbetriebnahme nur fordert fur Dampfgeneratoren und Behélter mit abnehmbarem De-
ckel und Schnellverschluss, kdnnten Umsetzungsdefizite gegeben sein.

14. In Frankreich und Danemark existieren zwei Arten wiederkehrender Prifungen. Dabei
sieht das franzésische Recht eine Prifung in Form einer Inspektion durch eine sachkundige
Person vor. Das danische Recht gestaltet die Priffristen als Maximalintervalle aus, die im
Einzelfall verlangert oder verkirzt werden kénnen.

Hebezeuge

15. Das Vereinigte Konigreich unterstellt samtliche Hebezeuge, soweit es Arbeitsmittel sind,
den Prifpflichten des Art. 4a AMRL, ohne Prifungen fir einzelne Arbeitsmittel gesondert zu
regeln. Bei wiederkehrend zu prufenden Hebezeugen sind die Prifungen alle 12 Monate, fur
Hebevorrichtungen zum Heben von Personen alle 6 Monate oder nach Prifplan durchzufih-
ren.

Aufzlge i.S.d. Aufzugsrichtlinie

16. Danemark und Frankreich haben zuséatzlich zu den Prifpflichten eine Verpflichtung zur
Wartung in regelmafigen Intervallen installiert. Im Vergleich zu den Priffristen nach deut-
schem Recht sind die Pruffristen in diesen Landern deutlich langer.

Bauaufziige mit Personenbeférderung

17. Die Fristen fur wiederkehrende Prifungen betragen in Frankreich und in den Niederlan-
den in Abweichung vom deutschen Recht 6 Monate. In Danemark ist eine Wartung verbind-
lich vorgegeben.

Weiteres Hebezeug

18. Hebezeug ist im deutschen Recht im Vergleich zum dénischen, niederlandischen und
franzdsischen Recht in nur geringem Umfang spezialrechtlich geregelt. Eine Konkretisierung
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der Anforderungen des 8 10 BetrSichV hinsichtlich der Prifung von Hebezeug durch TRBS
wirde die Rechtssicherheit erhéhen.

19. In Frankreich, den Niederlanden und in Déanemark besteht fir bestimmte Krane und Auf-
ziige die Pflicht zur Prifung durch eine Prifstelle bzw. einen hoch qualifizierten Techniker.
Pressen und Sonstiges

20. Das dénische, das franzdsische und das britische Recht gestaltet die Priifung bestimmter

Pressen spezialrechtlich aus. Das franzdsische Recht weist Fristen fur wiederkehrende Pri-
fungen bestimmter Maschinen aus.
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Tabelle 1: Allgemeine Prufpflicht

Norm

Prufpflicht

Prufobjekt

Normadressat

Anwendungs-
bereich

Prifpflichtigkeit
von Arbeitsmit-
teln

Prifung durch

Deutschland

§ 10 BetrSichV

Art 4a AMRL

Arbeitsmittel

Arbeitgeber

keine Regelung

Ermittlung erforder-
licher Prifungen auf
Grundlage einer
Gefahrdungsbeur-
teilung

beféhigte Person

Danemark

8 14 Technische
Hilfsmittel\V

Art. 4a AMRL

technische Hilfsmittel
bei Arbeiten, unab-
héngig davon, ob diese
fur einen Arbeitgeber
ausgefiihrt werden

Arbeitgeber, Benutzer,
Eigentiimer, u.a.

Anwendung auf spe-
zialrechtlich geregelte
Arbeitsmittel

keine Regelung

technische Hilfsmittel
sind Gegenstand der
Arbeitsplatzbewertung

Sachkundiger

Niederlande

Art. 7.4a Arbeits-
bedingungenV

Art 4a AMRL

Arbeitsmittel

Arbeitgeber

Anwendung ein-
zelner allgemeiner
Prufpflichten auf
spezialgesetzlich
geregelte Arbeits-
mittel

keine Regelung

Arbeitsmittel sind
Gegenstand einer
Risikoerfassung
und -bewertung

sachkundige
natirliche Person,
Organisation oder
Institution

Vereinigtes
Konigreich

Reg. 6 ArbeitsmittelV

Art. 4a AMRL

Arbeitsmittel

Arbeitgeber,
Selbststandige,
Personen, die direkt
oder indirekt Verant-
wortung fir Arbeits-
mittel und deren Be-
nutzung tragen

keine Anwendung
auf spezialrechtlich
geregelte Arbeits-
mittel

Ermittlung erforder-
licher Prufungen im
Rahmen einer Risi-
kobewertung

Prufpflicht bei
erheblichem Risiko

beféhigte Person
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Tabelle 2: Priifstellen

Bezeichnung

Zulassung

Akkreditierung

Prifung durch
Prifstelle ver-
pflichtend fur

Deutschland

zugelassene
Uberwachungs-
stelle (ZUS)

Benennung

Uberwachungs-
bedurftige An-
lagen

Danemark

Prifstelle
(inspektionsor-
gan)

Akkreditierung

gemafl ISO/IEC

17020:2005
Standard als

Prifstelle Typ A

Druckanlagen
und

Aufzugsanlagen

Frankreich

anerkannte
Prifstelle
(organisme
habilité)

Anerkennung

Druckanlagen

Niederlande

ausgewiesene
Prifstelle
(Aangewezen
Keurings Instel-
ling, AKI)

Ausweisung

Akkreditierung
fur die Prifung
drucktechnisch
er Anlagen

Druckanlagen
und
Aufzugsanlagen

Vereinigtes
Koénigreich

keine
Prifstellen
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Tabelle 3: Drucktechnische Anlagen

Prufpflichtig

Normadressat

Prifung vor
erstmaliger
Inbetriebnahme

Prifung vor
Inbetriebnahme
nach Anderung,
Reparatur etc.

wiederkehrende
Prifungen

Prifintervalle

Prifung durch

Deutschland

Uberwach-
ungsbedurftige
Anlagen

Betreiber

technische
Prifung
Ordnungspri-
fung

vom Betreiber
zu ermitteln

Hdochstfristen

zUs

Danemark

Druckanlagen

Arbeitgeber,
Benutzer,
Eigentimer
u.a.

Besichtigung

Inspektion

Maximalinter-
valle

Verkirzung
oder
Verlangerung
der Intervalle
durch die Prif-
stelle

Prufstelle

Frankreich

Druckanlagen

Betreiber

nur Dampfge-
neratoren und
Behalter mit

abnehmbarem

Deckel und
Schnellver-
schluss

Neu-
Uberprifung

Inspektion

Maximalinter-
valle

anerkannte
Prifstelle

(Neu-Uberprii-

fung)

sachkundige
Person
(Inspektion)

Niederlande

Druckanlagen

Benutzer

Kontrolle des
inneren und
auferen
Zustands

feste Fristen

AKI

Vereinigtes
Konigreich

Druckanlagen

Benutzer
(ortsfeste
Druckanlagen)

Eigentiimer
(mobile
Druckanlagen)

nach Prifplan

nach Prifplan

nach Prifplan

nach Prifplan

beféhigte
Person
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Tabelle 4: Aufzige i.S.d. Aufzugsrichtlinie (RL 95/16/EG)

Prufpflichtig

Normadressat

Prufung vor
Inbetriebnahme
nach Anderung,
Reparatur etc.

wiederkehrende
Prufungen

Prifintervalle

Prufung durch

Inspektion/
Wartung

Deutschland

Uberwach-

ungsbedurftige

Anlagen

Betreiber

vom Betreiber
zu ermitteln

Hdochstfrist
2 Jahre

Zwischenpri-
fung

zUs

Danemark

Aufzuge

Eigentimer/
Nutzer

3 Jahre in
einem Intervall
von hdchstens
36 Monaten

Prifstelle

1 bis 12 x pro
Jahr durch
Unternehmen
mit zertifizier-
tem Qualitats-
management-
system

Frankreich Niederlande
Anlagen am Aufziige
Arbeitsplatz
Arbeitgeber Arbeitgeber,
soweit Aufzug
Arbeitsmittel

nur Aufziige in +

offentlich zu-

ganglichen

Betrieben

+ +

5 Jahre 10 Monate
héchstens
18 Monate

zugelassene AKI

Stelle flr die

Durchfiihrung

der Konformi-

tatsbewertung

oder anerkannt-
er technischer
Kontrolleur oder
Mitarbeiter eines
Unternehmens,
dessen Fach-
kenntnisse zer-
tifiziert wurden
oder Einzelper-
sonen, deren
Kompetenzen
zertifiziert wur-
den

Wartungsinter-
valle

Pflicht zum Ab-
schluss eines
Wartungsver-
trages

Vereinigtes
Konigreich

Arbeitsmittel
zum Heben
oder Senken
von Lasten

Arbeitgeber,
Selbststandige,
Personen, die
direkt oder
indirekt Verant-
wortung fur He-
bezeuge u. de-
ren Benutzung
tragen

6 Monate
oder
nach Prifplan

beféhigte
Person
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Tabelle 5: Bauaufzuige mit Personenbefdrderung

Prufpflichtig

Normadressat

Prifung vor
erstmaliger
Inbetriebnahme

Prufung vor
Inbetriebnahme
nach Anderung,
Reparatur, Orts-
wechsel

wiederkehrende
Prufungen

Prifintervalle

Prufung durch

Inspektionen/
Wartung

Deutschland

Uberwach-
ungsbedurftige
Anlagen

Betreiber

vom Betreiber
zu ermitteln

Hochstfrist
2 Jahre

Zwischen-
prufung

zUs

Danemark

Bauaufziige
zur Personen-
beférderung

Nutzer/
Eigentumer

jedes Kalen-
derjahr in ei-
nem Intervall
von hdchstens
14 Monaten

Prifstelle

12 x pro Jahr
durch Unter-
nehmen mit
zertifiziertem
Qualitatsma-
nagementsys-
tem

Frankreich

Bauaufzige mit
Personentrans-
port

Geschafts-
leitung

6 Monate

sachkundige
Person, die
Uiber Kenntnis-
se im Bereich
der Risikopréa-
vention fur die-
se Arbeitsaus-
ristung verfugt

Niederlande

Hebewerk-
zeuge fur die
Berufsperson-
enbeférderung

Arbeitgeber,
soweit Aufzug
Arbeitsmittel

Hochstfrist
6 Monate

AKI

Vereinigtes
Konigreich

Arbeitsmittel
zum Heben
oder Senken
von Lasten

Arbeitgeber,
Selbststandige,
Personen, die
direkt oder
indirekt Verant-
wortung fiir
Hebezeuge u.
deren Be-
nutzung tragen

+

6 Monate
oder nach
Prufungsplan

beféhigte
Person
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Tabelle 6: Sonstige Hebezeuge

Deutschland

Uberwachungsbe-
durftige Maschinen

i.S.d. Anh. IV Nr. 17
Maschinenrichtlinie,

soweit die Anlagen
ortsfest und dauer-

haft montiert, instal-

liert und betrieben
werden

Prufung wie Bau-
aufziige mit Perso-
nentransport

wiederkehrende
Prifungen

Hdochstfrist 4 Jahre

Danemark

Hebebiihnen mit
Hubhdhe tber 3 m,
Treppenlifte, In-
spektionsaufziige,
Kranfiihreraufzige,
Bihnenaufzige,
Lastenaufziige

Prufung grds. wie
Aufziige i.S.d.
Aufzugsrichtlinie

mechanisch ange-
triebene Hebezeu-
ge, die eine Last
mit Unterstiitzung
eines Teils des
Hebewerkzeuges
anheben kénnen

Belastungsprobe
vor Inbetriebnah-
me von zum He-
ben von Perso-
nen bestimmten
Hebezeugen

Hauptinspektion
alle 12 Monate
durch Lieferanten
0. anderen Sach-
kundigen

mechanisch ange-
triebene Hebezeu-
ge, die mit einer
Tragevorrichtung
eine Last freihan-
gend anheben und
Winden

Belastungstest
bei zum Heben
von Personen
bestimmten Win-
den und Hebe-
zeug vor Inge-
brauchnahme als
neu, Umbau, Re-
paratur etc.

wiederkehrende
Prufungen

alle 12 Monate
durch Lieferant o.
Sachkundigen

10-Jahresinspek-
tion bei im Freien
eingesetzten He-
bezeugen durch
Sachverstéandi-
gen

Frankreich

Arbeitsmittel zum
Heben von Lasten,
zum Aufwartsbewe-
gen einer Arbeits-
station oder zum
Transport von Per-
sonen in der Hohe

Niederlande

Hebegerate

wiederkehrende
Prufungen 1x pro
Jahr durch fach-
kundige natir-
liche Person,

Prifung vor erst-
maliger Inbetrieb-
nahme sowie
nach Anderung
des Standortes,
Konfigurationsan-
derung, Repa-
ratur etc.

wiederkehrende
Prifungen

jahrlich durch
sachkundige Per-
son

Turmdrehkrane

wiederkehrende
Prifungen alle 5
Jahre durch hoch
qualifizierten
Techniker

Rechtsperson
oder Einrichtung

Hebewerkzeuge
und Hebegerate an
Bord von Schiffen

Prufung vor
erstmaliger In-
betriebnahme so-
wie nach wichti-
ger Anderung
oder Instandset-
zung

wiederkehrende
Prufungen des
Zustands 1x jahr-
lich

Prifung des
Zustands und
Test alle 5 Jahre

Hebekrane mit
Betriebslast gleich
oder gréRer 3 Ton-
nen

wiederkehrende
Prufungen alle 12
Monate durch
fachkundige na-
tirliche Person,
Rechtsperson
oder Einrichtung

mobile Krane und
Turmkrane

wiederkehrende
Prufungen alle 24
Monate durch
AKI

Vereinigtes
Konigreich

Arbeitsmittel zum
Heben oder Sen-
ken von Lasten,
einschlieB3lich deren
Anbauteile fur Ver-
ankerung, Fixierung
oder Unterstitzung

Prifpflicht in
Formulierung des
Art. 4a AMRL

wiederkehrende
Prifungen

6 Monate

12 Monate flr
Hebevorrichtungen
zum Heben von
Personen

oder

nach Prifplan
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Tabelle 7: Pressen

Prufpflichtig

Normadressat

Prufung vor
erstmaliger
Inbetriebnahme

Prufung vor
Inbetriebnahme
nach Anderung,
Reparatur etc.

wiederkehrende
Prifungen

Prifintervalle

Prufung durch

Deutschland Danemark

Pressen zur
Bearbeitung
von Eisen,
Metall und
dergleichen

Arbeitgeber,
Benutzer,
Eigentiimer u.a.

Excenter-
pressen
3 Monate

hydraulische
und pneuma-
tische Pressen
12 Monate

Hersteller oder
Sachkundiger

Frankreich

mechanische
und hydrauli-
sche Pressen
fir die kalte
Bearbeitung
von Metallen,
Schwungrad-
pressen, Form-
pressen, Tiegel-
pressen fir Re-
liefschnitte, Préa-
gungen und
Schnitte, Wal-
zenpressen flur
Gummiindus-
trie, Ballenpres-
sen, Millpres-
sen, Abfallkom-
paktierer von
Miillfahrzeugen

Arbeitgeber

3 Monate

sachkundige
Person

Niederlande

Vereinigtes
Konigreich

Pressmaschi-
nen und deren
Schutzeinrich-
tungen

Arbeitgeber,
Selbststandige,
Personen, die
direkt oder
indirekt Verant-
wortung fur
Hebezeuge u.
deren Benut-
zung tragen

+

Pressmaschi-
nen und
Schutzeinrich-
tungen

6 Monate

feste Schutz-
einrichtungen
12 Monate

beféhigte
Person
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VO uber den Einsatz technischer Hilfsmittel (Technische HilfsmittelV)
Bekendtggrelse om anvendelse af tekniske hjeelpemidler, BEK Nr. 1109 vom 15.12.1992

Auszug

§ 1 Die Verordnung beinhaltet den Einsatz von technischen Hilfsmitteln bei Arbeiten oder Arbeitsvorgéangen,
unabhangig davon, ob diese fiir einen Arbeitgeber ausgefiihrt werden oder nicht.

(2) Ausgeschlossen von der Verordnung sind gemafr § 3 des Arbeitsschutzgesetzes:
1. Technische Hilfsmittel im Bereich Luftfahrt, ausgenommen solche, die am Boden eingesetzt werden.
2. Technische Hilfsmittel auf Schiffen und Fischereifahrzeugen; die Verordnung gilt jedoch fir
a. Hilfsmittel, die fur das Be-und Entladen eingesetzt werden, mit Ausnahme der Schiffswinden und sons-
tiger, fest installierter Anlagen, und
b. Hilfsmittel, die fur Werftarbeiten an Bord von Schiffen und fiir Arbeiten, die dem gleichgestellt werden
kénnen eingesetzt werden.
§ 2 Als technische Hilfsmittel im Sinne dieser Vorschrift gelten:
1. Maschinen, Behélter, Apparate, Werkzeuge und jedwedes andere dhnliche Gerat, das
a. bei der Verarbeitung eines Produktes angewendet wird,
b. fur die Erstellung eines Arbeitsergebnisses eingesetzt wird, einschlie3lich Transport und Lagerung,
oder
c. zur Durchfiihrung eines technischen Prozesses dient sowie
2. Teile solcher Vorrichtungen, vorgefertigter Konstruktionen und aller anderen hergestellten Objekte, die ge-
meinsam mit anderen Gegenstanden, zu einer Baugruppe zusammengefiihrt werden sollen.

§ 14 Durch angemessene Kontrolle und fachméannisch durchgefuhrte Wartung muss sichergestellt werden, dass
technische Hilfsmittel sich in dauerhaft gutem Zustand sowie in Ubereinstimmung mit den in § 6 aufgefiihrten
Anforderungen befinden. Dazu gehdért eine angemessene Inspektion vor der ersten Inbetriebnahme und vor der
Inbetriebnahme nach jeweils Neumontage und —aufbau. Die Anweisungen des Herstellers miissen befolgt wer-
den, sofern nicht etwas anderes durch besondere Regeln oder durch das Gewerbeaufsichtsamt gemaf 8§ 77 des
Arbeitsschutzgesetzes vorgeschrieben wurde.

Ein technisches Hilfsmittel, das schadlichen Einwirkungen ausgesetzt wird, die geféhrliche Situationen verursa-
chen kénnten, muss wie Nachfolgend aufgefiihrt gepriift werden, um sicherzustellen, dass die geltenden Anforde-
rungen fur Art und Nutzung des Hilfsmittels eingehalten und die Beschadigungen erkannt und rechtzeitig behoben
werden kdnnen:

1. Die technischen Hilfsmittel missen regelmafig kontrolliert und wenn nétig durch einen Sachkundigen ge-
pruft werden.

2. Jedes Mal, wenn ein technisches Hilfsmittel aufgrund besonderer Anwendungen nicht mehr ein einer fur
Sicherheit und Gesundheit notwendigen Art betrieben werden kann, - z. B. durch Veranderungen, Unfélle,
Umwelteinflissen oder langeren Stillstand — muss das Hilfsmittel einer besonderen Uberpriifung durch ei-
nen Sachkundigen unterzogen werden.

Anhang 1 Detaillierte Vorschriften

2. Pressen zur Bearbeitung von Eisen, Metall und dergleichen.
2.1 Laufende Inspektion und Kontrolle

Sicherheitsvorrichtungen, Steuerungssysteme (elektromechanische, elektronische, hydraulische, -pneumatische,
mechanische), Bedienungseinrichtungen Kupplungsmechanismen, Bremsen und andere sicherheitsrelevanten
Teile mussen vom Benutzer (Eigentiimer, Arbeitgeber) kontinuierlich sorgfaltig kontrolliert werden, in Ubereinstim-
mung mit den vom Verkaufer gelieferten Bedienungsanleitung und dazugehdorigen Kontroll-Karten.

2.2 Vollstandige Uberpriifungen (Inspektion und Kontrolle) der unter Punkt 2.1 genannten Vorrichtungen miissen
regelmafig und so oft durchgefuhrt werden, wie Sicherheitsanforderungen, Konstruktion und Anwendung der
Presse bei einem taglichen Einsatz von 8 Std. dies erfordern:

1. Excenterpresser und dergleichen alle 3 Monate,
2. hydraulische und pneumatische Pressen alle 12 Monate.

Bei Excenterpressen oder ahnlichen, die Uber eine CE-Kennzeichnung verfigen und gemaf der Vorschriften fiir
technische Hilfsmittel genannten Anforderungen eingerichtet sind, kann die Frist auf 12 Monate verlangert wer-
den, es sei denn, der Lieferant hat haufigere Kontrollen vorgeschrieben.

2.3 Inspektion und Kontrolle sind durch den Lieferanten oder einen anderen Sachkundigen durchzufuhren.
3. Arbeitsgeréte, die zum Heben von Lasten verwendet werden
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3.2 Hebezeuge

Diese Regelungen gelten fir mechanisch angetriebene Hebezeuge, die eine Last mit Unterstutzung eines Teils
des Hebewerkezeuges anheben kdnnen. Von den Bestimmungen ausgenommen sind jedoch Aufziige u.a.m. und
Hebezeuge, die fiir behinderte Menschen eingesetzt werden.

3.2.2 Hebezeuge, die zum Heben von Personen bestimmt sind, missen vor Inbetriebnahme einem statischen
Belastungstest unterzogen werden, im Falle von

1. wesentlichen Umbauten oder Reparatur,

2. Austausch der Tragevorrichtung

3. jeder Hauptinspektion und

4. neuem Aufbau, mit Ausnahme eines Neuaufbaus fur den gleichen Besitzer von mobilen Hebezeugen.

3.2.3 Derjenige, der den Belastungstest durchfiihrt, muss ein entsprechendes Zertifikat dartiber ausstellen. Die
Belastungstests missen so ausgefiihrt werden, dass

1. die tragenden Teile den ungunstigsten Belastungen ausgesetzt werden und
2. die Stabilitét (Kippsicherheit) anhand der ungunstigen Stellungen Uberpruft wird.

3.2.5 Gerate zum Heben von Personen missen mit 50% Belastung, jedoch mindestens 100 kg mehr als die ma-
ximale Tragfahigkeit, getestet werden, sofern nicht besondere Umstande vorliegen.

3.2.6 Hebezeuge, die zum Heben von Personen bestimmt sind, missen vor Inbetriebnahme bei dem fur den Auf-
stellungsort zustandigen ortlichen Gewerbeaufsichtsamt angemeldet werden, nach

1. Eigentimerwechsel,
2. wesentlichen Umbauten oder Reparatur und
3. neuem Aufbau, mit Ausnahme eines Neuaufbaus fur den gleichen Besitzer von mobilen Hebezeugen.

3.2.7 Die Pflicht zur Meldung obliegt demjenigen, der fir den Aufbau des Geréates verantwortlich ist. Bei Eigentu-
merwechsel liegt die Verantwortung bei dem neuen Eigentimer. Die Anmeldung ist auf einem speziellen Formu-
lar vorzunehmen, das beim Gewerbeaufsichtsamt erhéltlich ist.

3.2.8 Fir jedes meldepflichtige Hebewerkzeug muss ein Journal gefiihrt werden, das in der Nahe des Gerates
aufzubewabhren ist.

Das Journal muss vom Eigentimer gefuihrt werden. Wenn das Hebewerkzeug vermietet oder auf sonstige Weise
einem Dritten Ubertragen wird, muss das Journal durch den Anwender weiter gepflegt werden.

3.2.14 Mindestens alle 12 Monate muss entweder durch den Lieferanten oder einen anderen Sachkundigen eine
Hauptinspektion durchgefuhrt werden.

3.8.2 Gebrauchte Hebezeuge mussen einer Hauptinspektion unterzogen werden, bevor ein neuer Eigentiimer
das Gerat in Gebrauch nimmt. Eingelagerte Hebevorrichtungen miissen vor Gebrauch einer Hauptinspektion un-
terzogen werden.

VO tber die Benutzung von Druckgeraten (DruckgeratebenutzungsV)
Bekendtggarelse om Anvendelse af trykbserende udsty, BEK Nr. 100 vom 31.01.2007

Auszug

§ 1. Die Verordnung gilt fir drucktragende Anlagen und Baugruppen, die folgendes enthalten oder aus denen
sich entwickelt kdnnen:

Dampfe oder Gase mit einem Druck von mehr als 0,5 bar
Flussigkeiten mit einer Temperatur, die den Dampfdruck héher als 0,5 bar steigen lassen.

(2) Als Benutzung im Sinne dieses Erlasses gelten: Jede Verwendung von drucktragenden Anlagen und alle da-
mit verbundenen Arbeiten wie Montage, Installation, Befiillung, Inbetriebnahme, Betrieb, Bedienung, Uberwach-
ung, Wartung, Einstellung, Reinigung, etc.

§ 2 Drucktragende Anlagen umfassen Tanks, Rohrleitungen, Sicherheitszubehér und drucktragende Teile. Zu
drucktragenden Anlagen gehdren weiterhin eventuelle Baugruppen, die an drucktragenden Teilen befestigt sind,
wie zum Beispiel Flansche, Stutzen, Kopplungen, Abstiitzungen, Hebehaken usw.

(2) In dieser Verordnung verwendete Definitionen:

Eine Baugruppe: Mehrere Einzelteile von drucktragenden Anlagen, die zu einer zusammenhangenden funktiona-
len Baugruppe verbunden werden.

Druck und Dampfdruck: Der Druck relativ zum Atmosphérendruck, d.h. Uberdruck. Unterdruck wird daher als ne-
gative Zahl angegeben.

Einstelldruck: Der héchste zuléssige Betriebsdruck.

Druckbehalter: Behélter, wie in der Verordnung uber die Errichtung von Druckgeréaten festgelegt und die kein Teil
des Dampfkessels sind.
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Dampfkessel: Befeuerter Behalter oder Rohrleitungen, die ein Risiko fiir Uberhitzung enthalten und zur Herstel-
lung von Wasserdampf oder HeiRwasser mit Temperaturen Uber 110 ° C dienen und aufBerhalb des Dampfkes-
sels eingesetzt werden. Als Befeuerung gilt die Zufuhr von Warme aus Verbrennungsprozessen oder Stromver-
sorgung.

Produktzahl: Einstelldruck in bar multipliziert mit Volumen in Liter. Das Gesamtvolumen muss in die Festlegung
der Produktzahl fur einen Dampfkessel, der aus mehreren drucktragenden Teilen besteht, eingehen.

Kontrolleinrichtung: Drittanbieter, der fir die jeweilige Prufanforderung gemaf dieser Verordnung akkreditiert ist.

Eigenkontrolle: Regelmafige Inspektionen, die von dem Unternehmen selbst durchgefiihrt werden, unter Verwen-
dung eines Qualitatssystems, welches durch eine akkreditierte Zertifizierungsstelle geméafl Anhang 2 anerkannt
regelmafig auf Wirksamkeit tberwacht, gem. Anhang 6.

Anlagenjournal: Journal fiir drucktragende Anlagen oder Baugruppen mit Angaben (ber deren Herstellungsdaten,
wichtigen Ereignissen, deren Zeitpunkt und die Ergebnisse der vorgeschriebenen Inspektionen. Die Aufzeichnun-
gen miissen so gestaltet und gesichert werden, dass der Eigentiimer sie wahrend der gesamten Lebenszeit dem
Bedienpersonal und den beteiligten Kontrollstellen zur Verfiigung stellen kann. Es dirfen keine Veranderungen
an der Verlaufshistorie moglich sein.

(3) Behalter, Rohrleitungen, Sicherheitszubehor, drucktragende Teile, Volumen V und Nennweite DN etc. werden
definiert, wie in der Verordnung Uber die Errichtung drucktragender Anlagen aufgefihrt.

Ausnahmen

§ 3. Ausgeschlossen von der Verordnung sind:

Rohrleitungen, die von der Verordnung Uber die Sicherheitsvorschriften fir Erdgas-Installationen gemaf Arbeits-
schutzgesetz umfasst sind.

Rohrleitungen in Abnehmeranlagen, die unter die Bestimmungen des Gasreglements fallen.

Ausstattung, die fur Betrieb, Bremsen und Rangieren von Fahrzeugen eingesetzt wird und durch die Verkehrsge-
setzgebung umfasst ist.

Ausstattung, die Maschinen und Maschinenteile umfasst, deren Abmessungen, Materialauswahl und Konstruktion
in erster Linie auf Anforderungen an ausreichende Festigkeit, Steifigkeit und Stabilitét ausgerichtet sind, um somit
statischen und dynamischen Betriebseinwirkungen widerstehen zu kénnen, oder die andere Spezifikationen in
Verbindung mit der Funktion der Anlage erfullen, und fir die Druck keine erwéahnenswerte Bedeutung in der Kon-
struktionsphase hat. Dazu gehdren zum Beispiel:

a) Motoren, einschlieBlich Turbinen und Verbrennungsmotoren
b) Dampfmaschinen, Gas- und Dampfturbinen, Turbogeneratoren, Kompressoren, Pumpen und Antriebe.

Geréte, die aus einer flexiblen Umhullung bestehen, z. B. Luftreifen, Luftkissen, Spielballons, aufblasbare Boote
und andere ahnliche drucktragende Geréatschaften.

§ 5. Druckbehélter, Dampfkessel, Rohrleitungen und Baugruppen, die in diesem Land verwendet werden, mus-
sen einer Kontrollklasse zugeordnet werden. Die Kontrollklassen werden gemafR den Regelungen in Anhang 1 er-
mittelt. Die Kontrollklasse legt fest, welche Untersuchungen usw. an dem Gerat ausgefihrt werden missen.

§ 6. Die Gerate muissen von einer Priifstelle inspiziert werden, die von 'Den Danske Akkrediterings- og Metrolo-
gifond', DANAK (Dénischer Akkreditierung- und Messwesen-Fond) oder von einer gleichwertigen, anerkannten
Akkreditierungsstelle autorisiert wurde. Die Akkreditierungsstelle muss das multilaterale Abkommen Uber die
gegenseitige Anerkennung der Européischen Kooperation fir Akkreditierungsorganisationen (EA) unterzeichnet
haben.

(2). Die Akkreditierung muss gemall DS/EN ISO/IEC 17020:2005 Standard als Prifstelle Typ A und den zusatzli-
chen Anforderungen gemal} Anhang 2 erfolgen. Diese Anforderungen missen in angemessenem Umfang und
abhangig von der Aufgabe, die angestrebt wird, in das Qualitatssystem, das durch die Akkreditierungsstelle kon-
trolliert wird, eingearbeitet werden.

(3) Die Prifstelle fuhrt Montagekontrollen, gem. Kapitel 4, und regelméaRige Prifungen, gemal Kapitel 5, von
Geréaten der Kontrollklassen A und B durch.

Kapitel 4 - Montagekontrolle

§ 9. Druckbehélter, Dampfkessel und Steuergeréte der Kontrollklassen A und B mussen vor der ersten Inbetrieb-
nahme nach Umbau, gréBeren Reparaturen oder Verlegung

einer Montagekontrolle unterzogen werden,
mit einem Geratejournal versehen werden,
mit einer Prifplakette ausgestattet werden

und in eine aktualisierte Liste Uber drucktragende Gerate und Baugruppen des Unternehmens aufgenommen
werden.

(2) Die Prifplakette kann durch eine andere Dokumentation erstattet werden, wenn dort die gleichen Informatio-
nen enthalten sind und die gleiche Ruckverfolgbarkeit der Gerate maglich ist.

(3) Druckbehalter, Dampfkessel und Baugruppen, die fur den Einsatz an wechselnden Standorten bestimmt sind,
sind von der Montagekontrolle nach einer Verlegung befreit, miissen aber ansonsten in Ubereinstimmung mit den
in diesem Kapitel genannten Anforderungen berpruft werden.
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(4) Der Zeitpunkt der nachsten regelméaRigen Inspektion muss gem. Kapitel 6 festgelegt werden.

§ 10. Die Montagekontrolle muss in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Anhang 3, Absatz 1 und An-
hang 4 erfolgen.

Kapitel 5 - RegelmaRige Prufungen

§ 11. Druckbehalter und Dampfkesser der Kontrolle der Klasse A und B mussen nach Inbetriebnahme in regelma-
RBigen Abstanden folgenden Uberpriifungen unterzogen werden:

Besichtigungen und mdéglicherweise auch weitere, damit in Zusammenhang stehende Untersuchungen, um zu
kontrollieren, dass

Behélter und Kessel in gutem Zustand sind,
die Bestimmungen des § 23 erfilllt sind und

Inspektionen zur Kontrolle, dass Errichtung, Ausstattung, Wartung und Bedienung der Behélter und Kessel
entsprechend den geltenden Vorschriften erfolgen.

(2) Dampfkessel der Kontrollklassen A und B miissen zudem regelmafigen Druckprifungen unterzogen werden.

(3) Baugruppen der Kontrollklassen A und B miissen nach Inbetriebnahme in regelmaRigen Abstanden einer
Inspektion unterzogen werden, bei der geprift wird, ob Errichtung, Ausstattung, Wartung und Bedienung der
Behalter und Kessel entsprechend den geltenden Vorschriften erfolgen. Es muss dabei auch tberprift werden,
ob die Schutzvorrichtungen gegen Uberschreitung der zulassigen Grenzwerte ordnungsgemaf funktionieren.

(4) Falls aufgrund der unter Absatz 3 benannten Uberpriifungen eine Einstellungsiiberpriifung oder Reparatur der
Sicherheitsventile notwendig wird, kdnnen diese Arbeiten auch von einer Fachfirma durchgefiihrt werden.

(5) Fur Druckbehélter, Dampfkessel und Rohrleitungen, die Teile einer Baugruppe sind, gelten die Bestimmungen
in Absatz 1 bis 4 sowie in § 12.

§ 12. Rohrsystem der Kontrollklasse B mussen nach Inbetriebnahme in regelmaigen Abstanden folgenden
Uberprifungen unterzogen werden:

AuRere Sichtpriifung und ggf. alle anderen Untersuchungen und Priifungen, die damit in Zusammenhang stehen,
zur Kontrolle, ob

das Rohrsystem in gutem Zustand ist,
die Bestimmungen des § 23 erfiillt sind und

Inspektion zur Kontrolle, dass Errichtung, Ausstattung, Wartung und Bedienung des Rohrsystems den gel-
tenden Vorschriften entsprechend erfolgen.

§ 13. Detaillierte Richtlinien fiir die Festlegungen der regelméafigen Prifintervalle gemanR § 11 und § 12 sind in
Anhang 3, Punkt 2 und Punkt 3, in Anhang 5 und in Anhang 7 beschrieben.

§ 14. Wenn bei einem drucktragenden Gerét kleinere Risse, unerwartete erhebliche Korrosion oder andere uner-
wartete Schaden festgestellt werden, muss unverziglich eine Betriebseignungsiiberprifung gem. Anhang 4,
Punkt 5 vorgenommen werden. Diese Priifung missen bei Geraten der Kontrollklasse A und B von einer Prifor-
ganisation bewertet werden.

(2) Wenn der unter Absatz 1 genannte Vorfall Auswirkungen auf die Sicherheit des Gerates hat, muss dieses
auBer Gebrauch genommen werden. Das Geréat darf erst wieder in Gebrauch genommen werden, wenn die in
Absatz 1 genannten fur Inspektionen mit positivem Ergebnis abgeschlossen wurden.

§ 15. Wenn es aufgrund der Konstruktion eines Druckbehélters oder Dampfkessels der Kontrollklasse A oder B
nicht mdglich ist, eine vollstandige Innenbesichtigung durchzufiihren, muss die Inspektion durch eine zerstérungs-
freie Untersuchung der unzugénglichen Bereiche und/oder ggf. eine Druckuntersuchung ergénzt werden. Art und
Umfang dieser zusatzlichen Priifungen sind durch eine Priifstelle fiir die einzelnen Gerate festzulegen.

§ 16. Regelméafige Prufungen von Druckbehéltern, Dampfkesseln, Rohrleitungssystemen und Baugruppen der
Kontrollklassen A und B kdnnen von Unternehmen in Form einer Eigenkontrolle durchgefuhrt werden, gem. § 2,
Absatz 2, Nr. 8, in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen zur Eigenkontrolle bei zertifiziertem Qualitatssystem,
die in Anhang 6 aufgefihrt sind.

Kapitel 6 - Intervalle und Ablaufsdatum regelméaRiger Prifungen
§ 17. Die Intervalle zwischen den regelmaRigen Priifungen werden im Hinblick auf Typ, Zustand, Nutzung und

den Herstellervorgaben gemafl Anhang 5 festgelegt. Die Intervalle dirfen jedoch nicht die in Anhang 5 aufge-
fuhrten Zeitraume Uberschreiten.

(2) Das Intervall bis zur nachsten regelmafigen Priifung wird ab dem Kalendermonat berechnet, in dem die Mon-
tagekontrolle oder die letzte regelmafige Priifung durchgefuhrt wurde.

(3) Der Zeitpunkt der nachsten regelmaRigen Prifung ist der Kalendermonat, in dem das entsprechende Intervall
auslauft. Die regelmaRige Prufung muss spéatestens 5 Monate nach dem Kalendermonat, in dem das Intervall
ablauft, abgeschlossen werden - es sei denn, das Intervall ist kiirzer als 1 Jahr; in diesem Fall muss die Priifung
in dem entsprechenden Kalendermonat stattfinden.
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Kapitel 7 - Kontrolle von drucktragenden Geraten und Baugruppen, die aul3er Gebrauch waren oder an einem
anderen Ort wieder aufgestellt werden.

§ 18. Ist ein Druckbehéalter, Dampfkessel, Rohrsystem oder eine Baugruppe zu dem Zeitpunkt, an dem eine re-
gelmaRige Inspektion fallig ware, aul3er Betrieb ist, entfallt diese Prifung. Der Eigentimer muss das Datum, an
dem das Gerat aufer Gebrauch genommen wurde, in dem Geratejournal vermerken.

(2) Wenn eine Prufung nach Absatz lentféllt, darf das betreffende Geréat erst wieder in Gebrauch genommen wer-
den, wenn die Priifung durchgefuhrt wurde.

(3) Wenn ein Dampfkessel fur mehr als 2 Jahre dauerhaft auer Betrieb war, muss er vor der Inbetriebnahme
einer Besichtigung und Druckpriifung unterzogen werden.

§ 19. Bevor Druckbehélter, Dampfkessel und Baugruppen der Klassen A und B an einem neuen Einsatzort in Be-
trieb genommen werden, muss eine Besichtigung von Druckbehdltern und Dampfkesseln erfolgen sowie eine
Priifung der Schutzvorrichtungen der Baugruppe gegen Uberschreitung der zulassigen Grenzwerte. Die Termine
fur zukinftige regelmafige Prufungen werden ab diesem Zeitpunkt, gemafR den Anforderungen in Anhang 5,
festgesetzt.

§ 28. Wenn eine regelméafige Prifung nicht innerhalb der geltenden Frist durchgefuhrt wurde, gem. § 17 Abs. 3,
muss die entsprechende Anlage sicher stillgelegt werden und darf nicht wieder in Betrieb genommen werden, bis
die Prufung mit zufrieden stellendem Ergebnis durchgefiihrt wurde.

Anhang 1 Kontrollklassen
1. Allgemeine Bestimmungen

1.1 Die Kontrollklasse von Druckbehdltern, Rohrsystemen und Baugruppen werden auf der Grundlage der ent-
sprechenden Regelungen zur Klassifizierung in Kategorien festgelegt, die in der Verordnung tber die Einrichtung
von drucktragenden Anlagen aufgefuhrt sind.

Bei der Bestimmung der Kontrollklasse kann der Einstelldruck zu Grunde gelegt werden. Fluide werden in diesem
Zusammenhang in zwei Gruppen eingeteilt; die Gruppe 1 umfasst gefahrliche Fluide gem. der Verordnung tber
die Einrichtung von drucktragenden Anlagen. Die Gruppe 2 umfasst alle anderen Fluida.

1.2.1 Kontrollklasse A umfasst Anlagen oder Baugruppen, die der Kategorie IV zugeordnet sind.
1.2.2 Kontrollklasse B umfasst Anlagen oder Baugruppen, die der Kategorie Ill zugeordnet sind.

1.2.3 Kontrollklasse C umfasst Anlagen und Baugruppen die nicht in die Kategorie Il oder IV eingeordnet werden
sollen oder kdnnen.

1.3 Eine Baugruppe wird in die gleiche Kontrollklasse eingeordnet, wie die hdchstklassifizierte unter den druck-
tragenden Anlagen; ausgenommen davon ist das Sicherheitszubehor, das Teil einer Baugruppe ist.

1.4 Dampfkessel, die aus mehreren Teilen drucktragender Geréte bestehen, werden in die gleiche Kontrollklasse
eingeordnet wie die am hdchsten eingestufte Einzelkomponente; ausgenommen davon ist das Sicherheitszube-
hor.

1.5 Druckbehalter, Dampfkessel, Rohrsysteme und Baugruppen mussen in die richtige Kontrollklasse eingeordnet
werden.

1.6 Informationen Uber die Kontrollklasse der Gerate und die Begriindung fir die Einordnung miissen bei Kon-
trolle der Geréte leicht zuganglich sein. Falls fur die Anlage ein Geratejournal gefiihrt werden muss, missen die-
se Informationen dort enthalten sein.

2. Besondere Bestimmungen

2.1 Vakuumisolierte Behéalter die tiefkalte Flussigkeiten oder fliissiges Kohlendioxid enthalten
Die Kontrollklasse entspricht derjenigen fur Behalter mit Fluida der Gruppe 1.

2.2 Druckluftbehalter, Druckexpansionsbehélter in Warmwasseranlagen und —leitungen

Solche Behalter, deren Produktzahl tiber 3000 liegt, werden in die Kontrollklasse B eingeordnet.

2.3 Druckausgleichsbehélter in hydraulischen Anlagen sowie Behalter fir Unterbrecher in Hochspannungsanla-
gen

Fur solche Behélter, deren Inhalt das Behéltermaterial nicht angreift wird die Kontrollklasse, ungeachtet des Inhal-
tes, festgelegt wie fir Behalter die Fluide der Gruppe 2 enthalten. Behalter mit einer Produktzahl gré3er als 3000
werden jedoch in die Kontrollklasse B eingeordnet.

2.4 Plattenwarmetauscher

Plattenwarmetauscher werden in Kontrollklasse B eingeordnet. Plattenwarmetauscher mit einer Produktzahl klei-
ner oder gleich 200 werden jedoch in die Kontrollkasse C eingeordnet.

2.5 Behalter mit Warme- oder Kiihimantel

Solche Behélter, wo der Mantel alleine bereits in Kontrollklasse A zugeordnet ist, werden in die Kontrollklasse B
eingeordnet.

2.6 Dampfkessel, die ausschlieRlich aus Rohren mit einem Durchmesser von héchstens DN 32 bestehen.
Diese Behalter werden in Kontrollklasse C eingeordnet.
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2.7 Dampfkessel, deren Einstelldruck 1 bar nicht Ubersteigt und mit einer Produktzahl nicht hdher als 600
Diese Behalter werden in Kontrollklasse C eingeordnet.
2.8 Behalter als Teil einer Kiihlanlage, die Kihimittel enthalten, die das Behaltermaterial nicht angreifen

Solche Behélter in Kontrollklasse A, deren Produktzahl 10000 nicht Ubersteigt, werden in Kontrollklasse B einge-
ordnet.

2.9 Beheizte Dampfkessel zur Herstellung von tber 100 C und hdchstens 120 C warmem Wasser und einem
Druck von héchstens 6,5 bar, das in einem geschlossenen Kreislauf aul3erhalb des Kessels zirkuliert

Solche Dampfkessel in Kontrollklasse A werden immer in Kontrollklasse B tberfiihrt.

Anhang 2 Priifstellen
1. Akkreditierungsbereich

Die Akkreditierung einer Priifstelle muss als Mindestanforderung die Bereiche Inspektion, Montagekontrolle und
regelmafige Prufungen umfassen.

2. Personal und Organisation

Die Prifstelle muss qualifiziertes Personal einsetzen, das Uber ausreichendes Fachwissen uber Sicherheit und
Ausstattung von Druckbehéltern verfiigt und somit die Arbeit fachlich richtig ausfiihren und dokumentieren kann.

Das Personal muss uber das nétige, nachgewiesene Wissen uber Technologien verfugen, die im Zusammenhang
mit der Errichtung der zu kontrollierenden Geréte stehen. Dazu gehdren Kenntnisse Uber Normen und Standards
fur Produkte, Materialien, Verbindungen (Schweif3arbeiten usw.) und Prifung.

Die Qualifikation der Mitarbeiter und die Arbeitsorganisation muss Richtlinien folgen, entsprechend den Anforde-
rungen der VT in DS/EN 473:2002 ,Zerstérungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifizierung von ZfP-Personal
— Allgemeine Grundsétze", Abschnitt 5.3, Abschnitt 6.1, Abschnitt 6.2, Abschnitt 6.3 und Abschnitt 7. Die Dauer
der theoretischen Ausbildung, bzw. der praktischen Erfahrung muss den zu erfilllenden Inspektionsaufgaben
entsprechen.

Das Personal der Prifstelle muss die Arbeiten nach folgenden Richtlinien fur Personalkategorisierung ausfihren
und dokumentieren:

Niveau
Inspektionsaufgaben (Nach DS/EN 473:2002 wie
oben beschrieben)
1. Montagekontrolle von Druckbehéltern und Baugruppen ohne 1 (fur einfache Geréate) oder 2

Dampfkessel oder 3
2. Montagekontrolle von Dampfkesseln und Baugruppen mit
Dampfkesseln

3. RegelmaRige Prufung von Druckbehdltern, Rohrleitungen und |1 (fur einfache Geréte) oder 2
Baugruppen ohne Dampfkessel oder 3

4. RegelmaRige Uberpriifung von Dampfkesseln und Geraten mit
Dampfkesseln

5. Druckprufungen 2 oder 3
6. Besondere Inspektionsaufgaben:

- Bewertung der Programme zur Untersuchung der Lebensdauer,
siehe Beilage 3, Abschnitt 3.1

- Bewertung der Betriebseignung (fitness for service) von Geréten,
an denen spezifische Mangel gefunden wurden, einschlieRlich der
Verwendung von Festigkeitsberechnungen und Bruchmechanik
usw., sieche Anhang 3, Abschnitt 3.2

- Uberwachung der Einhaltung spezifischer Anforderungen fir
verdeckte LPG-Tanks, gem. Beilage 4, Abschnitt 6

7. Bewertung, ob die Anforderungen fir den Betrieb von Dampf-
kessel ohne standige Uberwachung eingehalten werden. GemaR |3
§ 29, Absatz 3 und Beilage 3, Abschnitt 3.3

2 oder 3

2 oder 3

w

3. Ausrustung

Ausrlstung, die fur Inspektionsaufgaben eingesetzt wird, muss den Anforderungen der DS/EN 970:1997 Ab-
schnitt 3 entsprechen.

Druckmesser fiir den Einsatz in Druckpriifung und Uberwachung des Einstelldrucks miissen eine Genauigkeit
entsprechend Klasse 0,6 oder besser aufweisen.

Kalibrierungen missen einem festgelegten, akkreditierten Programm entsprechend durchgefuhrt werden.
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4. Arbeitsausfuihrung

Die Arbeiten miissen entsprechend der Regelungen der Arbeitsschutzgesetzgebung sicher ausgefuhrt werden,
u.a. muss fir die notwendige Absperrung gegen unbeabsichtigtes Betreten gesorgt werden. Besondere Sicher-
heitsvorkehrungen miissen bei Innenbesichtigungen getroffen werden von

Anlagen, die toxische oder andere schéadliche Stoffe beinhalten,
GroRRanlagen, die unter Umstanden auf3en bewacht werden mussen,
Anlagen, die plétzlich den Betrieb aufnehmen kénnen und
Druckprufung mit hohen Driuicken.

5. Berichte

Die Prufstelle muss die durchgefiihrten Inspektionsarbeiten in Berichten oder &hnlichen Unterlagen dokumentie-
ren, zusammen mit der zugesandten Dokumentation. Die Dokumentationen miissen mindestens 10 Jahre lang
sicher aufbewahrt werden.

6. Abweichungen

Die Verfahrensweisen des Qualitéatssystems fir den Umgang mit Fehlern in drucktragenden Geréten missen u.a.
die Handhabung erfasster Abweichungen von Vorschriften des Gewerbeaufsichtsamtes enthalten, einschlie3lich
unberechtigter CE-Kennzeichnung, sowie die Handhabung von erfassten Unféllen, Havarien, usw.

B. Zertifizierungsstellen

Fur die Zertifizierung des Qualitatssystems eines Unternehmens in Verbindung mit Eigenkontrolle, gemaf § 16
und Anhang 6, muss die Zertifizierungsstelle nach DS/EN 45012:1998 oder DS/EN ISO/IEC 17021:2006 akkredi-
tiert sein.

Die Mitarbeiter der Zertifizierungsstelle missen tber das nétige, nachgewiesene Wissen Uber Technologien ver-
fugen, die im Zusammenhang mit der Errichtung der zu kontrollierenden Geréte stehen. Dazu gehdren Kenntnis-
se Uber Normen und Standards fur Produkte, Materialien, Verbindungen (SchweiRarbeiten usw.) und Prifungen.
Dieses Personal muss den Richtlinien des o.a. Abschnitts 2 entsprechend fiir Aufgaben im Bereich regelmaRiger
Inspektionen qualifiziert sein.

Anhang 3 Priifaufgaben
1. Montagekontrolle, siehe Kapitel 4

Zur Planung der Montagekontrolle muss vor Ausfiihrung der Aufgabe die vorgelegte Dokumentation gepruft wer-
den.

Bei Montagekontrollen muss insbesondere kontrolliert werden,
dass das Gerat gemaR der Anforderungen in 88 7- 8 montiert wurden,
dass eine vollstandige Herstellungsdokumentation vorliegt,
dass das Gerét ist ordnungsgemanR gekennzeichnet ist,
dass das Geréat keinen Transportschaden erlitten hat,
dass gemaR § 19 im Falle einer Verlegung eine Besichtigung durchgefihrt wurde,
dass die Bestimmungen § 23 erflllt sind,
dass das Geréat nur solchen Einflissen ausgesetzt wird, fir die es ausgelegt und entsprechend gesichert ist,

dass der Dampfkessel gegebenenfalls die Anforderungen an Betrieb ohne Daueriiberwachung erfiillt geman
§ 29, Absatz 3, und
dass die spezifischen Anforderungen flr Montage und Betrieb der verschiedenen Arten von Druckgeraten,
die in Anhang 4 und 7 beschrieben sind, eingehalten werden.
Wenn die Uberpriifung ergibt, dass die Anforderungen erfiillt sind, werden der Zeitpunkt fiir die Inspektion und
eine eventuelle Druckprifung gemafl Anhang 5 festgelegt. Das Datum (die Daten) wird/werden auf der/den Prif-
plakette(n) oder einer anderen Unterlage vermerkt, gemaR § 9, Absatz 2. Darliber hinaus wird das Ergebnis in
das Service-Buch eingetragen.
Die Anlage kann danach in Betrieb genommen werden.
Wenn die Uberpriifung ergibt, dass die Anforderungen nicht erfiillt sind, wird dies dem Eigentiimer oder verant-
wortlichen Benutzer mit einer ausfihrlichen Begriindung mitgeteilt. Da der néchste Inspektionstermin nicht fest-
gelegt werden kann, bevor die Mangel beseitigt sind, kann die Prifplakette nicht ausgefillt und das Gerét nicht in
Betrieb genommen werden.
2. RegelmafRige Prifungen, gem. Kapitel 5

Zur Planung der Montagekontrolle muss vor Ausfiihrung der Aufgabe die vorgelegte Dokumentation gepruft wer-
den.

2.1. Inspektion, gem. 8§ 11 und 12

Bei Inspektionen, die durchgefiihrt werden kénnen wahrend die Anlage in Betrieb ist, muss im Rahmen der Wich-
tigkeit kontrolliert werden,
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dass Ordnung und Sauberkeit am Aufbauort zufrieden stellend sind,
ob die Montage des Gerétes nach wie vor den Anforderungen in 88 7- 8 entspricht,

dass das Gerat nur solchen Einfliissen ausgesetzt wird, fur die es entsprechend seiner berechneten Lebens-
dauer ausgelegt ist; hier vor allem, dass es keinen unerwiinschten Vibrationen, Ermudungseffekten oder der-
gleichen ausgesetzt ist,

ob keine die Sicherheit beeintrachtigenden, undichten Stellen vorhanden sind,
ob Schaden vorhanden sind, die eine Reparatur erfordern,

ob Sicherheitseinrichtungen zufrieden stellend funktionieren. Im Zweifelsfall oder wenn besondere Umstande
dies erfordern, kann es notwendig sein, um die Sicherheitseinrichtung wéahrend eines Betriebsstopps zu
Uberprifen,

ob die erforderlichen, regelmaRigen Funktionstests durchgefiihrt werden, in Zweifelsfallen kann die Durchfiih-
rung eines Funktionstests verlangt werden,

ob die Alarmeinrichtungen zufrieden stellend funktionieren,

dass die Aufzeichnungen Uber Speise- und Kesselwasserproben etc. von Dampfkesseln zufrieden stellende
Ergebnisse dokumentieren; im Zweifelsfall muss eine zusatzliche Wasser-Analyse durchgefuhrt werden,
siehe § 30, Abs. 2,

dass spezifische Betriebs- und Anwendungsvorgaben eingehalten werden und
dass das Betriebspersonal Uber die erforderlichen Qualifikationen verfiigt.

Sollte die Inspektion ergeben, dass die Anforderungen erfiillt sind, wird dieses Ergebnis im Gerétejournal ver-
merkt.

Wenn die Uberpriifung ergibt, dass die Anforderungen nicht erfiillt sind, wird dies dem Benutzer mit einer ausfiihr-
lichen Begrindung mitgeteilt.

2.2 Besichtigung gem. 8§ 11 und 12

Vor einer Besichtigung muss die Anlage fur die Besichtigung vorbereitet werden, u.a. durch Reinigung, Entfer-
nung eventuell vorhandener schadlicher Belage, z. B. Kesselstein und Beliiftung, damit die Besichtigung sicher
durchgefihrt werden kann.

Druckbehélter und Dampfkessel werden innen und auf3en inspiziert, es sei denn, dass fur das spezielle Gerat an-
dere Regelungen gelten, gem. Anhang 5.

Rohrleitungen werden nur von auf3en inspiziert.

Die Besichtigung wird im Allgemeinen als eine direkte visuelle Prifung aller drucktragenden Flachen ausgefuhrt.
Es kann erforderlich sein, die visuelle Priifung durch eine passende NDT Untersuchung zu ergénzen, in Zweifels-
fallen oder aufgrund der besonderen Konstruktion des Gerates oder wie unten beschrieben.

Wenn die drucktragende Flache von Mauerwerk, Isolierungen oder Ahnlichem verdeckt ist, kann die Besichtigung
auf den entsprechenden Flachen stichprobenweise ausgefiihrt werden, wenn die Umsténde oder vorliegenden
Erfahrungen daflr sprechen.

Bei der Besichtigung muss im notwendigen Umfang besonders Uberprift werden, dass keine inakzeptablen Sach-
verhalte vorliegen, u.a.

keine unzulassige Oberflachekorrosion,
keine unzuléssigen Verformungen
keine Risse,

dass Anlagen, fur erfahrungsgemafd die Gefahr einer Spannungsrisskorrosion besteht, entsprechend unter-
sucht werden,

dass fur Gerate im Kriechbereich des zu untersuchenden Materials rechtzeitig vorab eine Planung fir die
Kriechuntersuchungen erstellt wird und diese Untersuchung im Bedarfsfall durchgefihrt wird,

dass bei Geréaten, bei denen die Dauerfestigkeit des Materials ein wichtiger Konstruktionsfaktor war, rechtzei-
tig eine Planung fiir die Untersuchung der Dauerfestigkeit erstellt und diese Untersuchung im Bedarfsfall
durchgefihrt wird und

dass die Sicherheitsausstattungen richtig eingestellt sind.

Wenn die Uberpriifung ergibt, dass die Anforderungen erfiillt sind, wird der Zeitpunkt fiir die néchste Besichtigung
gemal Anhang 5 festgelegt. Das Datum wird auf der Priifplakette oder einer anderen Unterlage vermerkt, geman
§ 9, Absatz 2. Dariiber hinaus wird das Ergebnis in das Gerétejournal eingetragen.

Wenn die Uberpriifung ergibt, dass die Anforderungen nicht erfillt sind, wird dies dem Benutzer mit einer aus-
fuhrlichen Begriindung mitgeteilt.

2.3 Druckprifung, gem. § 11, Absatz 2.

Vor einer Druckprifung muss die Anlage fur die Inspektion vorbereitet werden, dass die Druckprifung sicher
durchgefihrt werden kann.

Die Druckprifung wird mit geeignetem Wasser durchgefiihrt; eventuelle Lufttaschen miissen entfernt sein.
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Der Probedruck muss mindestens das 1,3-fache des Einstelldrucks betragen. Die Druckmessung wird mit einem
Kontrolldruckmesser durchfiihrt, dessen Genauigkeit der Klasse 0,6 oder besser entspricht.

Der Probedruck wird so lange aufrechterhalten, bis eine Sichtkontrolle auf Undichtigkeiten wie u.a. mdglich ist;
jedoch mindestens fur 10 Minuten. Bei hohen Driicken Uber 100 bar muss der Druck fir die Durchfihrung der
Sichtkontrolle aus jedoch auf Einstelldruck gesetzt werden, um gefahrlichen Wasserstrahl zu verhindern.

Bei der Druckuntersuchung muss kontrolliert werden, dass beim Drucksetzen keine Undichtigkeiten auftreten und
dass der Test keine nachhaltig sichtbaren Deformationen ausldst.

Wenn die Kontrolle ergibt, dass die Anforderungen erfiillt sind, wird der Termin fiir die nachste Druckprobe ge-
mafl Anhang 5 festgelegt. Das Datum wird auf der Prufplakette oder einer anderen Unterlage vermerkt, gemaf
§ 9 Absatz 2. Dariber hinaus wird das Ergebnis in das Geratejournal eingetragen.

Wenn die Uberpriifung ergibt, dass die Anforderungen nicht erfiillt sind, wird dies dem Benutzer mit einer ausfiihr-
lichen Begrindung mitgeteilt.

3. Andere Untersuchungen
3.1 Programm fur Lebensdauerprifung, gem. Anhang 4, Punkt. 4

Es muss geprift werden, ob das Prifprogramm den Regelungen des Gewerbeaufsichtsamtes, die in den Arbeits-
schutzanleitungen u.a. aufgefiihrt sind, entspricht.

3.2 Betriebseignung (Fitness for service), gem. Anhang 4, Punkt 5

Es muss geprift werden, dass der Bewertungsbericht gemaR den Regelungen des Gewerbeaufsichtsamtes, die
in den Arbeitsschutzanleitungen u.a. aufgefuhrt sind, erstellt wurde.

Zur Bewertung der Betriebseignung missen alle Informationen herangezogen werden, die Uber die Anlage ver-
fugbar sind.

Stellt sich heraus, dass die Benutzung des Gerétes sicher ist, wird dies dem Benutzer mitgeteilt, mit Informatio-
nen dartber,

wie lange das Gerat verwendet werden kann,

welche spezifischen Tests durchgefiihrt werden miissen,

wann die spezifischen Tests durchgefihrt werden miissen und

ob eventuelle Einschrankungen fur den Betrieb vorliegen (Druck, Temperatur, Personenzugang, etc.).
Wenn die Priifung ergibt, dass die weitere Verwendung nicht sicher ist, wird der Benutzer dariiber informiert.
3.3 Betrieb von Dampfkesseln ohne dauerhafte Uberwachung, § 29 Absatz 3

Die Bewertung, in wie weit eine Dampfkesselanlage ohne Uberwachung eines Kesselwarters uber einen bestim-
men Zeitraum betrieben werden kann, wird aufgrund der hierfir erforderlichen Informationen und Uberprifungen
dieser Anlage getroffen.

Es muss uberprift werden, ob die Dampfkesselanlage Uber Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen verfigt, die
den entsprechenden harmonisierten Standards und/oder den néaher bezeichneten Arbeitsschutzanweisungen
usw. des Gewerbeaufsichtsamtes entsprechen. Zur Uberpriifung der Konformitat miissen alle notwendigen Infor-
mationen Uber die Dampfkesselanlage eingeholt werden.

Die spezifischen Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen mussen im Betriebsmodus Dampfkesselanlage Uberpruft
werden.

Es muss eine schriftliche Konformitatsbescheinigung liber die durchgefiihrten Uberpriifungen ausgestellt werden,
das eindeutige und klare Informationen tiber den Dampfkessel und dessen spezifische Sicherheits- und Kontroll-
einrichtungen enthalten muss.

Stellt sich heraus, dass die Benutzung des Gerétes sicher ist, wird dies dem Benutzer mitgeteilt, mit Informatio-
nen daruber

wie lange der Dampfkessel ohne dauerhafte Uberwachung durch einen Kesselwarter betrieben werden kann
(maximal 72 Stunden),

wie haufig die spezifischen Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen einer Hauptinspektion unterzogen werden
missen,

dass jede Anderung der spezifischen Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen eine erneute Bewertung erfor-
dert und dass die Konformitatsbescheinigung dem Anlagenbuch beigefligt werden muss.

Anhang 5 Periodische Prifungen
1.1 Maximale Intervalle (MI)
Die Untersuchungsergebnisse der Prufstelle bilden die Grundlage fur die Festlegung der u.a. Intervalle.

Wenn eine Prifstelle bei der Montagekontrolle oder einer regelmafRigen Prifung folgende Bedienungen als erfillt
bewertet, wird das MI bis zur nachsten Priifung entsprechend den in der Tabelle aufgeflihrten Zahlen (Jahr) fest-
gelegt.
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Wenn die Lebensdauer des Gerates durch Materialermiidung oder Kriechverformung bestimmt ist, missen im
Hinblick auf diese Faktoren noch mindesten 5 Jahre Lebensdauer fiir Dampfkessel und Druckbehélter und 10
Jahre fuir Rohrsysteme zu erwarten sein.

Der Materialzustand muss dergestalt sein, dass in dem gegenwartigen Umfeld keine Rissbildung zu erwarten ist.
Tabelle. Maximale Intervalle in Jahren

Besichtigung Inspektion Druckprifung
Druckbehalter 4 2 -
Dampfkessel 4 1 8
Baugruppen ohne ] > i
Dampfkessel
Baugruppen mit Dampf- | 1 i
kessel
Rohrsysteme - Nur
AuRenbesichtigung 8 2 -
erforderlich

Fir genietete Dampfkessel betragt das maximale Intervall jedoch 2 Jahre fur die Besichtigungen im Innen- und
AuRenbereich und 4 Jahre fur Druckprufung. Fiur Druckbehélter, Dampfkessel und Rohrleitungen als Bestandteile
von Baugruppen wird die Inspektion in Verbindung mit der Inspektion der Baugruppe vorgenommen.

1.2 Verscharfung auf 2 Jahre

Wenn eine Priifstelle nach einer Prufung feststellt, dass die unter 1.1 aufgefuhrten Bedingungen nicht erflllt wer-
den, wird das MI fiir die Inspektion von Druckbehéltern und Dampfkesseln unter folgenden Bedingungen auf 2
Jahre festgesetzt:

Es wurden mindestens 2 Besichtigungen gemaf Punkt 1.3 oder mindestens eine Priifung mit einem Intervall von
mehr als 2 Jahren durchgefihrt.

Es muss ausreichend Sicherheit Giber die zu erwartende Korrosion, Erosion oder &hnliches des drucktragenden
Materials im Zeitraum bis zur nachsten Besichtigung bestehen.

Wenn die Lebensdauer des Gerates durch Materialermiidung oder Kriechverformung bestimmt ist, missen im
Hinblick auf diese Faktoren noch mindestens 3 Jahre Lebensdauer zu erwarten sein.

1.3 Verscharfung auf 1 Jahr

Wenn eine Prifstelle nach einer Prifung feststellt, dass die unter 1.1 und 1.2 aufgefiihrten Bedingungen nicht
erfullt werden kénnen, die Sicherheit aber fir ein Jahr Betrieb ausreichend ist, wird das Ml auf ein Jahr festge-
setzt.

1.4 Verschéarfung auf 6 Monate

Wenn eine Priifstelle nach einer Prifung feststellt, dass die unter 1.1 und 1.2 aufgefiihrten Bedingungen nicht
erfillt werden kénnen, die Sicherheit aber fir ein halbes Jahr Betrieb ausreichend ist, wird das Ml auf sechs Mo-
nate festgesetzt. In diesem Fall muss die Priifung vor Ablauf des Verfallsmonats durchgefiihrt werden.

1.5 Verlangerung auf 6 Jahre

Wenn ein Inspektionsorgan nach einer Prifung bewertet, dass die unter 1.1 und die unten aufgefiihrten Bedin-
gungen erfillt werden, wird das Ml auf sechs Jahre festgelegt. Mindestens eine Besichtigung wurde in Form einer
regelmaRigen Inspektion durchgefihrt.

Die bei der Besichtigung festgestellten Schéden erforderten keine Reparatur.

Es muss ausreichend Sicherheit (iber die zu erwartende Korrosion, Erosion oder Ahnliches des drucktragenden
Materials im Zeitraum bis zur nachsten Besichtigung bestehen.

1.6 Verlangerung auf 8 Jahre

Wenn ein Inspektionsorgan nach einer Prifung bewertet, dass die unter 1.5 und die unten aufgefiihrten Bedin-
gungen erfullt werden, wird das MI auf acht Jahre festgelegt.

Mindestens zwei Besichtigungen wurden in Form von regelmaRigen Inspektionen durchgefiihrt.
Bei der Prifung wurden keine Korrosions-, Erosions- oder andere Schéaden festgestellt.
1.7 Verlangerung auf 10 Jahre

Wenn ein Inspektionsorgan nach einer Prifung bewertet, dass die unten aufgefiihrten Bedingungen erfillt wer-
den, wird das Ml fiir Innen-Besichtigung auf 10 Jahre festgelegt.

Mindestens zwei Besichtigungen wurden gemaf Punkt 1.1, 1.5 oder 1.6 ausgefuihrt und das Inspektionsorgan hat
bewertet, dass ein verlangertes Intervall zu verantworten ist oder der Benutzer hat dem Inspektionsorgan auf an-
dere Art angezeigt, dass inwendige Korrosion, Erosion oder andere negative Einwirkungen nicht zu erwarten
sind.

Bei der Prifung wurden keine Korrosions-, Erosions- oder andere Schéaden festgestellt.
2. Besondere Bestimmungen u.a. Uber Intervalle fur bestimmte Arten von drucktragenden Geréaten
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2.1 Behalter fur Gasarten, die sich unter Druck verfliissigen und das Material des Behalters nicht angreifen.

Solche Behalter missen mindestens alle 12 Jahre einer Besichtigung unterzogen werden. Die Aul3eninspektio-
nen werden gemalf der Richtlinien in 0.a. Punkt 1 ausgefiihrt.

2.2 Behalter, die Teil einer Kélteanlage sind und Kaltemittel enthalten, die das Material des Behalters nicht an-
greifen

Diese missen keiner Innenbesichtigung, sondern nur einer AuRenbesichtigung und Inspektion unterzogen wer-
den.

2.3 Expansionsbehélter in geschlossenen Warmwasser-Anlagen (Temperatur niedriger oder gleich 110 Grad C)

Membranexpansionsbehélter, wo nur die Behélterwand einer inaktiven Gasart ausgesetzt ist, sind von den regel-
malRigen Prifungen freigestellt, ungeachtet der Produktzahl.

2.4 Druckausgleichbehélter in hydraulischen Anlagen sowie Behalter fiir Unterbrecher in Hochspannungsanlagen

Diese Behdlter, deren Inhalt das Material des Behdlters nicht angreift, miissen keiner Innenbesichtigung, sondern
nur einer Au3enbesichtigung und Inspektion unterzogen werden.

2.5 Vakuumisolierte Behélter, die tiefkalte Flussigkeiten oder fliissiges Kohlendioxid enthalten

Diese Behéalter miissen keiner Innenbesichtigung, sondern nur einer Auf3enbesichtigung und Inspektion unterzo-
gen werden.

Die Inspektion muss von einer Fachfirma durchgefiihrt werden, die mit den Vorgaben und Standards auf diesem
Gebiet vertraut ist.

Solche Behélter missen mindestens alle 12 Jahre einer Innenbesichtigung unterzogen werden. Die Aul3enbe-
sichtigungen werden gemal der Richtlinien in 0.a. Punkt 1 durchgefiihrt. Diese Behélter missen keiner Innenbe-
sichtigung, sondern nur einer Auf3enbesichtigung und Inspektion unterzogen werden. Membranexpansionsbe-
hélter, wo nur die Behélterwand einer inaktiven Gasart ausgesetzt ist, sind von den regelmagigen Prufungen frei-
gestellt, ungeachtet der Produktzahl. Diese Behélter, deren Inhalt das Material des Behalters nicht angreift, mis-
sen keiner Innenbesichtigung, sondern nur einer Au3enbesichtigung und Inspektion unterzogen werden.

Diese Behélter missen keiner Innenbesichtigung, sondern nur einer Aul3enbesichtigung und Inspektion unterzo-
gen werden. Die Inspektion muss von einer Fachfirma durchgefuhrt werden, die mit den Vorgaben und Standards
auf diesem Gebiet vertraut ist.

2.6 Rohrleitungen fir Acetylen

Die Inspektion von Entnahmestellen in Rohrsystemen fiir Acetylen (zentrale Anlage) miissen mindestens einmal
jahrlich durchgefihrt werden.

Diese Inspektion muss von einer Fachfirma durchgefuhrt werden, die mit den Vorgaben und Standards auf die-
sem Gebiet vertraut ist.

2.7 Dampfbeheizte Trockenschmelzer mit Rihrwerk

Solche Behélter missen spétestens nach einem Jahr einer Innenbesichtigung unterzogen werden. Die Auf3enbe-
sichtigung werden gemaf der Richtlinien in 0.a. Punkt 1 durchgefuhrt.

2.8 Stationare Behalter mit Ammoniak zur Einspritzung

Uber die regelmaRigen Inspektionen gemaR Kapitel 5 hinaus, miissen solche Behélter rechtzeitig vor Beginn der
jahreszeitlichen Einspritzungen einer besonderen Besichtigung von Armaturen und Zubehdr unterzogen werden.

In Verbindung mit der Inspektion muss der Hochdruckschlauch mit montiertem Flansch einer Druckprifung bei 25
bar unterzogen werden. Nach der Druckpriifung miissen die Schlduche mit der Jahreszahlangabe fiir die Uber-
prufung versehen werden.

Die Inspektion muss von einer Fachfirma durchgefuhrt werden, die mit den Vorgaben und Standards auf diesem
Gebiet vertraut ist.

2.9 Dampfkessel, deren Einstelldruck 1 bar nicht tiberschreitet und wo die Summe von Einstelldruck und Raumin-
halt gro3er als 600 und kleiner oder gleich 5000 betragt

Solche Dampfkessel missen keinen regelméafigen Prufungen gem. Kapitel 5 unterzogen werden.
2.10 Plattenwéarmetauscher

Solche Behalter miissen keiner Innenbesichtigung unterzogen werden.

2.11 Umbaute LPG-Tanks

Umbaute LPG-Tanks, fiir die bei der Montagekontrolle und bei Inspektionen festgestellt wurde, dass die Anforde-
rungen in Anhang 4, Abschnitt 6 erfullt werden, missen mindestens jedes 12. Jahr einer AufRenbesichtigung
unterzogen werden.

3. Uberpriifung -und/oder Aufarbeitung von Sicherheitsventilen
Der Einstelldruck von Sicherheitsventilen muss in angemessenen, regelméagigen Abstanden uberprift werden.

Die Anzahl an Terminen fir Uberpriifung/Aufarbeitung des Einstelldrucks von Sicherheitsventilen wird in Abhan-
gigkeit der Art der drucktragenden Anlage, der Anweisungen des Herstellers und der AuReneinwirkungen festge-
setzt (das Druck ausubende Medium sowie die schadlichen AuRenauswirkungen auf das Ventil).

Um unbeabsichtigte Anderungen am Einstelldruck der Ventile zu verhindern, kénnen Ventile plombiert werden.
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Eine Prifstelle kann jederzeit eine Uberpriifung des Einstelldrucks von Sicherheitsventilen verlangen, wenn fest-
gestellt wird:

dass die Plombierung aufgebrochen ist oder fehlt,
dass das Sicherheitsventil nicht ausreichend bewegt wird, dazu gehéren auch fehlende Testroutinen und
dass das AuRere des Ventils einen Hinweis darauf gibt, das es nicht richtig funktionieren kénnte.

3.1 Fachfirma zur Uberpriifung von Sicherheitsventilen.

Die Uberpriifung muss von einer Fachfirma durchgefiihrt werden, gemaR § 2, die mit den Vorgaben und Stan-
dards auf diesem Gebiet vertraut ist.

Anhang 6 RegelmiRige Prifungen gemaR § 16

Das Unternehmen muss Uber eine eigene Inspektionsabteilung verfligen, die von Produktion und Instandhaltung
unabhangig ist. Die Inspektionsabteilung muss direkt an die Firmenleitung berichten. Qualifiziertes Personal und
die notwendigen Einrichtungen fur die durchzufuhrenden regelméRigen Inspektionen missen vorhanden sein.

Fur die regelmafigen Inspektionen muss die Firma ein zertifiziertes Qualitatssystem einsetzen, wie unter Punkt 2
beschrieben und einer Uberwachung unterliegen, wie unter Punkt 3 beschrieben.

2. Qualitatssystem

2.1 Das Unternehmen muss bei einer Inspektionsstelle der eigenen Wahl einen Antrag einreichen zur Bewertung
des Qualitatssystems, das fur die Durchfihrung regelméaRiger Inspektionen eingesetzt wird, sieche Anhang 2.

Der Antrag muss folgendes beinhalten:

Alle relevanten Informationen Giber den Bereich und des Unternehmens, in dem die regelmafigen Inspektio-
nen durchgefiihrt werden und Uber die Gerate, die regelméaRig Uberprift werden sollen sowie eine Dokumen-
tation Uber das Qualitatssystem.

2. 2 Im Rahmen des Qualitatssystems muss die Durchfiihrung von Geréateuntersuchung in Ubereinstimmung mit
den Anforderungen dieser Verordnung erfolgen. Alle Verfahren, Anforderungen und Vorschriften, die das Unter-
nehmen in diesem Zusammenhang einsetzt, missen systematisch und ordnungsgemaf in Form schriftlicher
MafRnahmen, Verfahren und Anweisungen dokumentiert werden. Diese Dokumentation des Qualitatssystems
muss eine eindeutige Auslegung der Qualitatsprogramme, Plane, Handbilicher und Aufzeichnungen erméglichen.

Insbesondere muss die Dokumentation umfassende Beschreibungen der folgenden Punkte enthalten:

Qualitatsziele und Organisation sowie die Zustéandigkeiten und Befugnisse der Leitung in Bezug auf die Qua-
litat der Geréte.

Kompetenz und Integritat der Inspektionsmitarbeiter.

Die Untersuchungen und Tests, die im Zusammenhang mit den regelmafigen Inspektionen durchgefihrt
werden missen.

Die Methoden, mit denen die Wirksamkeit des Qualitatssystems tiberwacht wird.

Qualitatsubersichten, einschlieRlich Prufberichten, Priifdaten, Kalibrierdaten und Aufzeichnungen tber Quali-
fikationen oder Zulassungen der entsprechenden Mitarbeiter.

2.3 Die Zertifizierungsstelle muss das Qualitatssystem im Hinblick auf die Erfullung der unter Punkt 2.2 genann-
ten Anforderungen bewerten.

In dem Bewertungsausschuss muss mindestens ein Mitglied Uber Erfahrung bei der Bewertung des betreffenden
Gerétes verfiigen. Die Bewertung muss mindestens einen Inspektionsbesuch bei dem Unternehmen beinhalten.

Die Bewertung der Zertifizierungsstelle muss eine Schlussfolgerung und Begriindung enthalten.

2.4 Das Unternehmen ist dafiir verantwortlich, dass das zertifizierte Qualitatssystem zufrieden stellend und effek-
tiv greift.

Bei geplanten Anderungen des Qualititssystems muss das Unternehmen die Zertifizierungsstelle dariiber infor-
mieren.

Die Zertifizierungsstelle muss eine Bewertung erstellen, ob durch die geplanten Anderungen des Qualititssys-
tems die in Punkt 2.2 genannten Anforderungen nach wie vor erfillt werden, oder ob eine Umbewertung erforder-
lich ist.

Die Bewertung der Zertifizierungsstelle muss eine Schlussfolgerung und Begriindung enthalten.
3. Kontrolle durch die Zertifizierungsstelle

3.1 Das Ziel der Kontrolle ist sicherzustellen, dass das Unternehmen die Verpflichtungen, die ein zertifiziertes
Qualitatssystem beinhaltet, erflllen kann.
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3.2 Das Unternehmen muss der Zertifizierungsstelle Zugang zu den Einsatzbereichen gewahren und alle notwen-
digen Auskinfte erteilen, insbesondere:

Dokumentation des Qualitatssystems
technische Dokumentation

Qualitatsubersichten, einschlie3lich Prifberichten, Prifdaten und Aufzeichnungen tber Qualifikationen der
entsprechenden Mitarbeiter, usw.

3.3 Die Zertifizierungsstelle muss regelmaRige Kontrollen durchfihren, um sicherzustellen, dass das Unterneh-
men das Qualitatssystem aufrechterhélt und anwendet und muss dem Unternehmen einen Bericht hiertber lie-
fern. Die regelmafigen Audits missen so héufig erfolgen, dass eine vollstdndige Neubewertung uber einen Zeit-
raum von drei Jahren vorgenommen werden kann.

3.4 Zusatzlich muss die Zertifizierungsstelle das Unternehmen unangemeldet besuchen. Wahrend dieser Besu-
che kann die Zertifizierungsstelle falls notwendig Stichproben ausfiihren oder ausfuhren lassen, um zu Uberpri-
fen, dass das Qualitatssystem ordnungsgemalR funktioniert. Falls Stichproben durchgefiihrt wurden, liefern die
Zertifizierungsstellen dem Unternehmen einen Besuchsrapport.

Druckprifung von fest installierten Druckbehéltern, Rohrleitungen und von
transportablen Druckbehaltern

Trykpravning af fastopstillede trykbeholdere, ragrledninger og transportable trykbeholdere Arbeits-
schutzanleitug (At-vejledning) B.4.2, August 2009

Auszug

1. Inhalt und Zielgruppe

Diese Arbeitsschutzanleitung enthalt Richtlinien, wie Druckprifungen an drucktragenden Geraten und Anlagen
ausgefihrt werden kénnen. Es wird auch beschrieben, wie der fur die Druckprifung Verantwortliche die Starke
und Dichtigkeit der drucktragenden Geréte und Anlagen dokumentieren kann.

Druckprifungen von drucktragenden Geraten und Anlagen missen von einer Person ausgefuhrt werden, die mit
dieser Aufgabe vertraut ist (der fir die Probe Verantwortliche). Die Druckprobe muss gemaf dieser Anleitung
oder in einer anderen, gleichermalen fur Gesundheit und Sicherheit verantwortlichen Art und Weise durchgefuhrt
werden. Insbesondere bei Druckprufung mit Gasen (pneumatische Druckpriifung) sollte der fir die Probe Verant-
wortliche einer autorisierten Stelle, Inspektions- oder Prifstelle ein Verfahren zur Genehmigung vorlegen.

Die Zielgruppe fiir die Anleitung sind Hersteller, benannte Stellen, Priifstellen, Inspektionsstellen, zertifizierte Stel-
len und Eigentimer/Benutzer des Gerates.

2. Anwendungsbereich

Der Hersteller von Druckgeréaten muss dafiir Sorge tragen, dass das Gerat im Zusammenhang mit der Produktion
einer Druckpriifung unterzogen wird. Abhangig von den gewéhlten Modulen der Konformitatsbewertung wird die
Druckprufung von benannten Stellen oder dem Hersteller vorgenommen oder tiberwacht.

Bei Umbau oder Reparatur tberwacht die Prifstelle die Druckprifung.

Druckbehalter der Kontrollklassen A und B, die in Betrieb genommen werden, mussen von dem Eigentu-
mer/Benutzer nur in Verbindung mit Umbauten, wesentlichen Reparaturen oder regelmaBigen Inspektionen,
wenn die Inspektion nicht in vollem Umfang durchgefiihrt werden kann, einer Druckpriifung unterzogen werden.
Eine akkreditierte Prifstelle oder Inspektionsstelle muss die Druckprifung von drucktragenden Geréten der Kon-
trollklassen A und B tiberwachen

Rohrleitungen der Kontrolleklasse B die in Betrieb genommen werden mussen nur in Verbindung mit Umbauen
oder wesentlichen Reparaturen einer Druckpriifung unterzogen werden.

Transportable drucktragende Gerate (Behdlter, Tanks, Flaschen) miissen bei der Herstellung einer Druckpriifung
unterzogen werden. Abhangig von den gewahlten Modulen der Konformitatsbewertung wird die Druckpriifung von
benannten Stellen oder dem Hersteller vorgenommen oder Giberwacht.

Der Eigentiimer/Benutzer muss bei wesentlichen Anderungen oder wahrend der regelmaRigen Inspektion der
transportablen Druckgeréte fur eine Druckprifung sorgen. Die Druckprifung muss durch eine benannte Stelle
oder eine Prifstelle iberwacht werden.

Druckprifungen in Verbindung mit regelméRigen Inspektionen missen von einer Prifstelle durchgefuhrt werden.
Jedoch kann auch ein zugelassenes Unternehmen den Behalter (Druckflaschen) tberprifen.

Unternehmen kdnnen die Erlaubnis zur Durchfihrung der Druckprufung in Verbindung mit regelméfRigen Inspek-
tionen (Eigenkontrolle) erhalten, wenn sie ein zertifiziertes Qualitatssystem verwenden. Aus der Genehmigung
der Eigenkontrolle muss ersichtlich sein, welche Druckgerate umfasst sind. Die Zertifizierungsstelle Gberprift re-
gelmaRig, dass das Unternehmen die Verpflichtungen des zertifizierten Qualitatssystems erfillt. Das Unterneh-
men muss die Dokumentation Uber die letzte durchgefiihrte Eigenkontrolle des entsprechenden Gerats mindes-
tens 10 Jahre aufbewahren.

3. Allgemeine Richtlinien
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Aus Sicherheitsgriinden sollte die Druckprifung im Allgemeinen mit Flussigkeit durchgefiihrt werden (hydrauli-
sche Druckprifung).

Eine kompetente Person muss Uberpriifen, ob Anschlisse, Flansche, Schwei3ungen usw. fir die Belastung
durch die Druckprifung ausgerichtet sind. So missen zum Beispiel die eingesetzten Schrauben Uber die passen-
de GroRe und Gewindeléange verfugen.

Probentemperatur

Der fur die Probe Verantwortliche muss die Probetemperatur gemaR der Zéhigkeit des Materials festlegen, um
Trennbruch zu vermeiden. Die Temperatur muss 6 °C Uber der geringst zulassigen Nutztemperatur liegen, jedoch
mindestens 6 °C betragen.

Probedruck
Vor der Uberpriifung muss der Verantwortliche sich vergewissern, dass der Probedruck den in Konstruktions-
zeichnung, Gebrauchsanweisung oder Anlagebuch aufgefiihrten Werten entspricht.

Der Probedruck muss so lange gehalten werden, dass der fiir die Uberpriifung Verantwortliche dien Konstruktion
vollsténdig untersuchen kann.

Wahrend der Druckprobe muss der Verantwortliche den Druck langsam steigern, damit eventuelle Verformungen
oder Schwachstellen entdeckt werden kdnnen, bevor Briiche an Material und/oder Verbindungen entstehen. Der
Verantwortliche muss ebenfalls kontrollieren, dass bei dem untersuchten Druckgerat keine dauerhaften Deforma-
tionen zuruckbleiben und dass das Gerat dicht ist.

Der fur den Test Verantwortliche muss den Probedruck mit Hilfe zweier zuverlassiger Manometer Uberwachen,
einer davon muss ein kalibrierter Manometer der Klasse 1 oder besser sein muss (Standard DS/ EN 837). Wenn
das Manometer der Klasse 0,6 oder besser angehdrt, reicht die Anwendung eines einzigen Druckmessers aus.
Druckprifung von Dampfkesseln erfordern immer Manometer mit einer Genauigkeit der Klasse 0,6 oder besser
entsprechend. Der Verantwortliche muss den Manometer so auswahlen, dass der Prifbereich innerhalb des Ka-
librierungsbereiches liegt.

Einige Herstellungsnormen geben eine Haltezeit fiir den Probedruck vor. Die Haltezeit definiert sich als der Zeit-
raum, der vergehen muss, bevor eine Einrichtung besichtigt werden kann. Die Haltezeit darf niemals weniger als
zehn Minuten betragen, es sei denn, der Standard legt etwas anderes fest. Bei automatisierten Produktionen oder
Serienfertigung kann die Haltezeit reduziert werden, wo dies angemessen und vertretbar ist. Die Haltezeit darf je-
doch nicht unter 30 Sekunden liegen.

4. Bestimmung des Prufdrucks

Bei Geraten mit neuer CE-Kennzeichnung, die unter die Verordnung Uber die Errichtung drucktragender Gerate
fallen, stellt die verantwortliche Person den Priifdruck fiir die Priifung auf den héchsten der folgenden Werte ein:

Entweder auf die maximale Belastung, der das Gerat wahrend des Betriebs standhalten kann, unter Bertuck-
sichtigung des hdchstzuléssigen Drucks und der héchstzuldssigen Temperatur x Koeffizient 1,25;

oder auf den maximal zulassigen Druck x Koeffizient 1,43.

Bei Geraten mit neuer CE-Kennzeichnung, die unter die Verordnung lber einfache Druckbehalter fallen (4), stellt
die verantwortliche Person den Probedruck auf 1,5 mal den Berechnungsdruck jedes produzierten Behalters ein.

Bei umgebauten oder reparierten Behdltern kann der fiir die Probe Verantwortliche den Probedruck auf 1,3 x den
Einstelldruck reduzieren oder auf den Probedruck der Markierungsplatte.

Bei Geraten ohne CE-Kennzeichnung ist der Probedruck auf der Markierungsplatte oder in der Dokumentation
aufgefuhrt.

Bei transportablen drucktragenden Geraten legt der Verantwortliche fur die Uberpriifung den Probedruck anhand
der Bestimmung des ADR-Ubereinkommens uber den Transport von Gefahrgutern fest.

5. Druckpriifung mit Flussigkeit (hydraulische Druckpriifung)

Druckprufung mit Flussigkeit muss mit Wasser oder einer anderen ungeféhrlichen Flissigkeit durchgefihrt wer-
den. Eine Druckprifung mit Flissigkeiten, deren Brennpunkt niedriger oder gleich 55 °C ist, oder mit &tzenden
oder giftigen Flussigkeiten ist normalerweise im Hinblick auf die Sicherheit nicht zu verantworten.

Eine Druckprifung mit Flussigkeiten, deren Brennpunkt niedriger oder gleich 40 °C ist, ist normalerweise im Hin-
blick auf die Sicherheit nicht zu verantworten, es sei denn, in harmonisierten Standards ware etwas anderes auf-
gefuhrt. Fur die Druckprifung von Flaschen kdnnen Flissigkeiten Uber 40 °C eingesetzt werden, wenn der fir die
Uberpriifung Verantwortliche dafiir sorgt, dass angemessene SchutzmalRnahmen getroffen werden, zum Beispiel
Abschirmungen, die das Bedienpersonal beschitzen.

Wenn die Flissigkeit fur die Druckprobe mehrfach benutzt wird, z. B. bei Reihenuntersuchungen, muss der fur die
Untersuchung Verantwortliche dafur sorgen, dass die notwendigen Additive beigefiigt werden, damit das an der
Untersuchung beteiligte Personal keinen gesundheitsschadliche Einwirkungen ausgesetzt wird.

Bei der Druckprifung von Behéltern/Rohrleitungen aus austenistischem Stahl darf die Flussigkeit keine Chloride
enthalten.

5.1. Konstruktionen

Das Fundament oder die Aufhdngung der Konstruktion muss fur die erhdhte Belastung durch das Gewicht der
Flussigkeit ausgelegt sein. Die Konstruktion muss vollstandig mit Flissigkeit gefillt werden und muss deshalb an
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dem hdchsten Punkt sicher entliiftet werden kdnnen. Sollte dies nicht mdglich sein, mussen die Bestimmungen
zur Prufung mit Gasen befolgt werden.

Wenn Wéarmeeinwirkung, z.B. Sonneneinstrahlung oder andere Wéarmequellen, die Druckprifung beeinflussen
kann, muss der fur die Priifung Verantwortliche die Gerate abschirmen.

5.2. Prifdruck

Wenn der Prufdruck 100 bar oder mehr betrégt, muss die Druckprifung, wo immer mdglich, in einem speziellen
Raum durchgefiihrt werden, den nur das Prifpersonal betreten kann. Wenn dies nicht moglich ist, muss der fir
die Uberpriifung Verantwortliche fiir die Druckpriifung die Umgebung evakuieren. Er/sie darf die Konstruktion erst
dann besichtigen, wenn der Druck unter 100 bar gefallen ist.

Der fir die Uberpriifung Verantwortliche muss den Druck aus sicherem Abstand oder von einer geschiitzten Stel-
le aus kontrollieren und darf die Konstruktion erst dann besichtigen, wenn der Probedruck Uber einen Zeitraum
von mindestens 10 Minuten (Haltezeit) aufrechterhalten wurde. Bei automatisierten Produktionen oder Serien-
fertigung kann die Haltezeit reduziert werden, wenn der fir die Uberpriifung Verantwortliche dies als angemessen
und vertretbar bewertet. Die Haltezeit muss jedoch mindestens 30 Sekunden betragen.

Wenn Leckagen an Behélter, Leitungen oder Dichtungen auftreten, muss der fur die Prufung Verantwortliche den
Druck auf ein Niveau absenken, das den Berechnungsdruck nicht Ubersteigt, bevor er/sie die Schaden naher un-
tersuchen kann. Der Schaden darf erst nach vollstandiger Druckentlastung repariert werden.

Um Folgeschaden zu vermeiden, muss der fir die Uberpriifung Verantwortliche nach der Druckpriifung die Fliis-
sigkeit vollstandig entleeren.

6. Druckprufung mit Gasen (pneumatischer Druck-Test)

Druckprifungen mit Gas sollten nur in Ausnahmefallen durchgefuhrt werden. Dies sollte nur dann geschehen,
wenn die Druckprifung mit Flissigkeit nicht méglich ist. In solchen Fallen muss der fiir die Prufung Verantwortli-
che die unten aufgefihrten Richtlinien befolgen:

Eine Druckprifung mit Gas muss im Bereich von 6 °C oder 6 °C Uber der niedrigsten Nutztemperatur (ange-
nommen wird der héchste Wert) bis zu 40 °C durchgefiihrt werden.

Druckprifung mit Gas in Konstruktionen, die nichtelastisches Material enthalten, dirfen nur in einer Strahl-
kammer, die fur diesen Zweck konzipiert ist, durchgefihrt werden. Die Druckpriifung kann auch nach den
Richtlinien in dieser Anleitung fir die Druckprifung mit Gas durchgefiihrt werden, wenn das Objekt in Flus-
sigkeit eingetaucht ist. Es darf nur atmospharische Luft, inertes Gas (z.B. Stickstoff) oder Edelgas (z.B. Ar-
gon) eingesetzt werden.

Eine Druckprifung mit Gas kann notwendig werden, wenn die Druckprifung mit Flissigkeit kann nicht eingesetzt
werden kann, z.B. wenn laut Produkt-Spezifikation

die Verwendung von Flussigkeiten nicht zuléssig ist,
die Konstruktion nicht fir das Gewicht der Flissigkeit ausgelegt ist,
es unmoglich ware, die Flissigkeit bei strengen Frosten einzusetzen (Druckprifung im Freien),
die Konstruktion nicht ausgeliftet werden.
Vor der Druckprifung muss das Unternehmen folgendes ausgearbeitet haben:

Ein Verfahren, das beschreibt, wie die Druckprifungen durchgefiihrt werden, welche Mess- und Kontrollin-
strumente verwendet werden sollen sowie den Umfang der Kontrolle.

Eine Anleitung dartiber wie Sicherheit des ausfiihrenden Personals wéhrend des gesamten Testverfahrens
gewabhrleistet werden kann.

Der Verantwortliche fur die Untersuchung muss den Druck zunéchst auf 20 Prozent des Prifdruckwertes er-
héhen und anschlieRend in Schritten von maximal 10 Prozent des Prifdrucks. Bei jedem Schritt muss eine
angemessen Haltezeiten eingehalten werden.

6.1. Konstruktionen

Wenn es keine Dokumentation Uber die Stabilitat der Gesamtkonstruktion gibt, muss der fir die Prifung Verant-
wortliche vor der Druckprifung die strukturelle Stabilitat im Verhaltnis zum ausgewahlten Priifdruck bewerten. Die
Bewertung kann als Festigkeitsberechnung nach anerkannten Berechnungsregeln erfolgen. Die Bewertung der
Stabilitét der Konstruktion kann auch anhand einer Probeberstung durch Flissigkeitsdruck an einer ahnlichen
Konstruktion erfolgen. Unter Berstdruck versteht man den niedrigsten Druck der dazu fihrt, dass es an dem Ge-
rat zu Undichtigkeiten oder Briichen kommt. Bei geschweif3ten Konstruktionen muss eine NDT-Untersuchung der
Langsschwei3néhte und Rundum-Schweil3ndhte in die Bewertung mit einbezogen werden.

Das Personal vor Ort muss den Druck sofort absenken, wenn es Hinweise auf Beschadigungen an der Konstruk-
tion gibt.

Die Zuleitungen missen mit Reduzierventilen ausgestattet sein, wenn der Eintrittsdruck hdher als der Probedruck
ist. Hinter dem Reduzierventil missen zwei voneinander unabhangige Vorrichtungen zur Druckentlastung instal-
liert werden. Bei niedrigem Prifdruck ist ein mit Wasser gefilltes U-Rohr ausreichend; der Wasserstand muss der
Druckhdhe entsprechen. Das U-Rohr mussen mindestens die gleiche Nennweite wie die Zuleitung haben.

6.2. Sicherheit
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Druckprufung mit Gas muss, wo immer mdglich, in einem speziellen Raum durchgefuhrt werden, zu dem nur das
Priifpersonal Zugang hat. Wenn dies nicht mdglich ist, muss der fiir die Uberpriifung Verantwortliche vor Durch-
fuhrung der Druckprifung die Umgebung evakuieren. Druckpriifungen mit Gas kénnen auch in einer Strahlkam-
mer, die fir diesen Zweck konzipiert ist, durchgefiihrt werden. Es muss mdglich sein, das Objekt zu befestigen
und eventuell abspringende Teile aufzufangen.

Das Prufpersonal muss die Mdglichkeiten haben, den Druck aus sicherem Abstand oder von einem geschitzten
Ort aus zu Uberwachen.

Die Konstruktion darf erst besichtigt werden, wenn der Probedruck tber mindestens eine halbe Stunde aufrecht-
erhalten wurde, ohne dass an der Konstruktion Schaden oder Undichtigkeiten auftreten.

So lange die Konstruktion unter Druck steht, darf kein Reparaturversuch durch z.B. Vorschub oder Hammern er-
folgen.

7. Druckpriifung mit Gas, wenn das Objekt in Fllssigkeit eingetaucht ist
Kleinere Objekte kdnnen mit einer Gas-Druckprufung getestet werden, wenn das Objekt in Flussigkeit einge-
taucht ist. Der fur die Uberprifung Verantwortliche muss jedoch folgende Vorgaben einhalten:
Die Produktzahl darf 500 bar x Liter nicht tberschreiten.
Der Druck darf 50 bar Uberdruck nicht tiberschreiten.
Das Gefall muss mit einem Gitter Uber der GefaR6ffnung abgedeckt werden. Das Gitter muss so dicht und
stark sein, dass es auf jeden Fall alle eventuell abspringenden Teile auffangen kann.
Eine Druckzufuihrung darf erst dann méglich sein, wenn das Gitter sicher verschlossen ist.
Der Verantwortliche fir die Priifung muss die Ubrigen Richtlinien dieser Anleitung befolgen. Allerdings muss er

den Druckanstieg nicht gemaf der beschriebenen Schritte ausfiihren, und die Haltezeit kann auf ein Minimum
von fiinf Minuten reduziert werden.

VO iber die Verwendung und den Einbau von Aufziigen etc.
(AufzligeverwendungsV)
Bekendtggrelse om anvendelse og opstilling af elevatorer mv., BEK Nr. 629 vom 27.06.2008

Auszug

§ 1. Die Vorschrift umfasst den Einbau und die Nutzung von Aufziigen und Hebevorrichtungen fiir Personen- oder
Guterverkehr, sowie Rolltreppen, Rollbéander und &hnliche Geréate fir den Personenverkehr jedoch vorbehaltlich
§2.

(2) Wenn in der Vorschrift der Begriff Aufziige usw. genannt wird, werden damit alle in Absatz 1 erwadhnten Appa-
rate umfasst.
(3) In dieser Vorschrift verwendete Bezeichnung bedeutet:

1. Aufzug und Hebevorrichtung: Ein Transport-Gerat, bei dem der Tragerkdrper aus einem Stuhl, einer Lade-
flache oder &hnlichem besteht und das sich entlang eines festgelegten Bewegungspfades mit einem Win-
kel von mehr als 15 Grad aus der horizontalen Ebene bewegt und fir den Transport von Personen, Perso-
nen und Waren oder nur Waren ausgelegt ist.

2. Rolltreppe Ein mechanisch angetriebenes Transportgeréat, in dem der Tragerkdrper aus einer kontinuierlich
laufenden Trittflache besteht, die sich nach oben oder unten bewegt.

3. Rollband: Ein mechanisch angetriebenes Transport-Gerat, in dem der Tragerkdrper aus einem kontinuierli-
chen laufenden Band oder Paletten besteht, die sich nach oben, unten oder horizontal bewegt.

§ 2. Ausgeschlossen von der Verordnung sind:

1. Hebebiihnen mit einer Hubhéhe von 3 Metern oder weniger.

2. Baustellenaufziige, ausschlielich fir Lastentransport. (Baustellenaufziige ausschlie3lich fur Lastentrans-

port).

§ 11. Montagekontrolle, Besichtigung und der Test von Aufzligen, etc., gemafl 88 14, 39 und 8 40 missen von
einer Prufstelle vorgenommen werden, die von ,Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond, DANAK’ (Déani-
schen Akkreditierung- und Messwesen-Fond) oder einer gleichwertigen anerkannten Akkreditierungsstelle, wel-
che das multilaterale Abkommen uber die gegenseitige Anerkennung der Européischen Kooperation fiir Akkredi-
tierungsorganisationen (EA) unterzeichnet hat, anerkannt ist.
(2) Die Akkreditierung muss gemafR ISO/IEC 17020:2005 Standard als Prufstelle Typ A und gemaR den zuséatzli-
chen Anforderungen in Anhang 1 erfolgen. Diese Anforderungen missen in angemessenem Umfang und abhén-
gig von der Aufgabe, die angestrebt wird, in das Qualitatssystem der Akkreditierungsstelle eingearbeitet werden.
§ 12. Inspektion, Instandhaltung und Reparatur von Aufziligen etc., gemaR § 26, missen durch ein sachkundiges,
hierfur zertifiziertes Unternehmen durchgefuhrt werden.
(2) Die Zertifizierung muss von einer Zertifizierungsstelle durchgefiihrt werden, die nach DS/EN 45012:1998 ,All-

gemeine Anforderungen an Stellen, die Bewertung und Zertifizierung von QM-Systemen* oder DS/EN ISO/IEC
17021:2006 ,Konformitatsbewertung — Anforderungen an Organisationen, die Auditierung und Zertifizierung von
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Managementsystemen vornehmen* akkreditiert sein. Der Akkreditierungsbereich umfasst die Anhang 6 der Vor-
schrift.

§ 26. Aufzlige usw. mussen durch ein qualifiziertes Unternehmen inspiziert werden, gemaR 8§ 1, Absatz. 3, Nr. 5.

(2) Die Anzahl der jahrlichen Inspektionen wird im Hinblick auf Typ, Zustand, Nutzung und den Herstellervorga-
ben gemal Anhang 3 festgelegt. Soweit im Service-Buch nichts anderes vermerkt und durch eine Prifstelle at-
testiert ist gemal Absatz 3, darf die Anzahl der jahrlichen Inspektionen nicht geringer sein als die in Anhang 3
vorgegebene Inspektionshaufigkeit.

) Andergngen in der Zahl der jahrlichen Inspektionen des Aufzugs etc. kdnnen jedoch von einer Prifstelle ge-
mal der Anderungsmadglichkeiten nach Anhang 3 je nach Einbauort und Einsatzbedingungen des Aufzugs fest-
gelegt werden, siehe § 1, Absatz. 3, Nr. 4.

§ 36. Bevor ein Aufzug etc. nach Umbau, wesentlichen Reparaturen oder Umzug als neu wieder in Betrieb ge-
nommen werden kann, missen Eigentimer oder Nutzer sicherstellen, dass die erforderliche Montagekontrolle
vorgenommen wurde und dass:

1) Der Aufzug etc. Uber ein Service-Buch zur Aufzeichnung der durchgefiihrten Anmeldungen, Besichtigun-
gen, Tests, Inspektionen und anderer wichtiger Ereignisse im Zusammenhang mit dem Aufzug etc. verfiigt.
Die Anzahl der jahrlichen Inspektionen miissen in dem Service-Buch vermerkt werden. Das Service Buch
kann elektronisch oder in Papierform eingesetzt werden und muss in der Nahe der Anlage leicht zugang-
lich sein.

2) Die Anmeldung mit Beschreibung des Aufzugs etc., kann dem Gewerbeaufsichtsamt elektronisch vorgelegt
werden. Kopien der Anmeldung missen in dem Service-Buch aufbewahrt/gespeichert werden.

(2) Bauaufziige mit Personenbefdérderung sind von der Pflicht zur Anmeldung nach einer Ortsverlegung befreit.

§ 37. Wenn ein Aufzug etc. langer als nur voriibergehend auf3er Betrieb gestellt wird, muss der Eigentimer oder
der verantwortliche Nutzer dies dem Gewerbeaufsichtsamt schriftlich mitteilen.

(2) Wenn die Inspektionen durch ein anderes qualifiziertes Unternehmen als das bisherige durchgefuhrt werden,
muss der Eigentimer oder der verantwortliche Nutzer dies dem Gewerbeaufsichtsamt innerhalb von 14 Tagen
schriftlich mitteilen.

(3) Wenn der Aufzug etc. den Eigentiimer wechselt, muss der neue Eigentimer dies dem Gewerbeaufsichtsamt
innerhalb von 14 Tagen mitteilen.

(4) Unfalle und Beinahe-Unfalle im Aufzug etc. missen unverziglich durch den Eigentiimer oder den verantwort-
lichen Nutzer an das ortliche Gewerbeaufsichtsamtes berichtet werden.

(5) Die Angaben gemalR Absatz 1 bis 4 kdnnen dem Gewerbeaufsichtsamt elektronisch oder in Papierform vor-
gelegt werden.

§ 38. Wenn ein qualifiziertes Unternehmen keine Inspektionen mehr an einem Aufzug etc. durchfiihrt, muss das
Unternehmen dies dem Gewerbeaufsichtsamt innerhalb von 14 Tagen schriftlich mitteilen.

Reinigung, Inspektion, Reparatur und Wartung

§ 39. Die Besichtigung und der Test von Aufziigen usw. missen durch eine Prifstelle alle drei Jahre mit einem
Intervall von héchstens 36 Monaten vorgenommen werden, sowie nach Umbau und Ortswechsel, gemaR Absatz
2-5.

(2) Treppenaufzuge sind von der in Absatz 1 genannten Verpflichtung befreit.

(3) Seilaufzlige zur Personenbeférderung deren Fangvorrichtung lber keine Geschwindigkeitskontrolle verfiigt,

missen alle zwei Jahre mit einem Intervall von héchstens 26 Monaten besichtigt und getestet werden sowie nach
Umbau und Ortswechsel.

(4) Bauvaufziige zur Personenférderung missen jedes Kalenderjahr in einem Intervall von héchstens 14 Monaten
besichtigt und getestet werden, sowie nach Umbau und Ortswechsel.

(5) Die Besichtigung und der Test miissen in Ubereinstimmung mit den in Anhang 5 genannten Anforderungen
erfolgen.

§ 40. Die Prifstelle erteilt eine Bescheinigung oder sonstigen Nachweis tber die durchgefiihrte Besichtigung und
den Test unter Angabe des spétesten Termins fur die ndchste Besichtigung und Test.

Anhang 1 Priifstellen

1. Akkreditierungsbereich

Der Akkreditierungsbereich einer Priifstelle muss Inspektion, Montagekontrolle, Uberpriifung und Test umfassen.
2. Personal und Organisation

Die Prufstelle muss qualifiziertes Personal einsetzen, das uber ausreichendes Fachwissen uber Sicherheit und
Ausstattung von Druckbehéltern verfiigt und somit die Arbeit fachlich richtig ausfiihren und dokumentieren kann.
Das Personal muss Uber das nétige, nachgewiesene Wissen Uber Technologien verfligen, die im Zusammenhang
mit der Einrichtung der zu kontrollierenden Gerate stehen. Dazu gehdren Kenntnisse tiber Normen und Standards
fur Produkte, Materialien, Verbindungen (Schweil3arbeiten usw.) Das Personal der Priifstelle muss die Arbeiten
gemal den folgenden Richtlinien fir die Kategorisierung der Mitarbeiter ausfuhren und dokumentieren:
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3. Inspektionsaufgaben
3.1 Montagekontrolle von:
Personen- und Personen/Lastenaufziigen
Bauaufzilige zur Personenbefdrderung
Hebebiihnen mit einer Hubhéhe Uber 3 Meter
Treppenlift. (Treppenlift)
Inspektionsaufziige
Kranfuihreraufziige
Aufzuge in Windmuhlen
Bihnenaufziige
Lastenaufziige
3.2 Inspektion und Priifung von
Personen- und Personen/Lastenaufziigen...
3.3 Festlegung der Anzahl von Kontrollen pro Jahr fur Aufziige, etc., gemaf Anhang 3. 4.

Anhang 2 Montagekontrolle

Bei der Montagekontrolle muss insbesondere (iberpriift werden, dass das Gerat in Ubereinstimmung mit den An-
forderungen gemaR Kapitel 4 montiert wurde sowie dass bei Personen- und Personen/Lastenaufziigen eine Kon-
trolle der Aufzuganlage durch eine autorisierte Stelle oder durch Eigenkontrolle des Aufzuginstallateurs durch-
gefuhrt wurde.

Bei der Montage eines Baustellenaufzuges zur Personenbeférderung als Neuanlage muss Uberprift und beschei-
nigt werden, dass ein Belastungstest durchgefiihrt wurde.

Bei Montagekontrollen muss folgendes tberprift werden:
Ladestellenvorrichtungen von Baustellenaufziigen zur Personenbefdrderung
die fUr Inspektion, Wartung, Reparatur- oder Notbetrieb des Aufzugs, etc. erforderlichen Zugange
Fremdinstallationen
Einrichtung des Raumes fiir die Antriebsmaschine
Lichte H6he im Raum fir den Aufzugantrieb und Zugang zu der Antriebsmaschine
Beleuchtung in Raumen fur Antriebsmaschinen und Zugang zu diesen Rdumen
Platzierung von Schaltschrédnken und Service-Panelen
Tlrverriegelungen

Wenn die Montagekontrolle ergibt, dass die Anforderungen erfillt sind, wird das Ergebnis in das Service-Buch
eingetragen und im Aufzug etc. eine Plakette mit Angabe des néchsten Kontroll- und Pruftermins angebracht. Die
Anlage kann danach in Betrieb genommen werden.

Wenn die Uberpriifung ergibt, dass die Anforderungen nicht erfiillt sind, wird dies dem Eigentiimer oder verant-
wortlichen Nutzer mit einer ausfiihrlichen Begriindung mitgeteilt. Der Aufzug darf erst in Betrieb genommen wer-
den, wenn die Mangel beseitigt sind.

Die Anzahl der jahrlichen Kontrollen werden gemafd Anhang 3 festgesetzt, bevor der Aufzug etc. nach Umbauten,
gréReren Reparaturen oder Ortswechsel wieder als neu in Gebrauch genommen wird. Die Anzahl der Kontrollen
pro Jahr werden in dem Service-Buch des Aufzugs usw. vermerkt.
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Anhang 3 Anzahl der jahrlichen Inspektionen

Ausgangspunkt fur die niedrigste Anzahl Die Bewertung wird von der Priifstelle vorgenommen
jahrlicher Inspektionen, gem. § 26, Abs. 1
ist in Spalte 1 aufgefiihrt

Eine Prifstelle kann nach einer konkreten Be-
wertung die Anzahl der Inspektionen entspre-
chend den Kiriterien, die in Spalte 2-8 angegeben
sind, anpassen. Diese Anpassung muss bei jeder
Inspektion und Uberpriifung neu bewertet wer-
den.

Falls mehrere Kriterien in den Spalten 2 — 8
zutreffen, muss die Spalte mit der gréf3ten Anzahl
an Inspektionen ausgewahlt werden.

Die Anzahl an Inspektionen kann jedoch nie
geringer sein, als vom Hersteller vorgegeben.

Berechnungsbasis fiir Anzahl jéhrlicher Inspektionen
Anlagen, die in feuchtem Umfeld betrieben werden (z.B.
Anlagen in besonders staubigem Umfeld betrieben werden (z.
B. in Kohlekraftwerken, Korn oder Futtermittel)

Schlachtereien oder andere Nahrungsmittelherstellen)
Anlagen, die teilweise im Freien aufgestellt sind (z. Bsp.

Anlagen, die im Freien aufgestellt sind (vollstandige
Witterungseinfliissen ausgesetzte Tiren

Anlagen ohne CE-Kennzeichnung
Durch Ketten gezogene Anlagen

Anlagen mit CE-Kennzeichnung

™
[=2]
o]
S
o
£
c
Q
2
>
<

Personen und Personen/Lastenaufziige

0 —80.000 Starts/Jahr 12 6

80.000 — 150.000 Starts/Jahr 12 8 4

A 150.000 — 300.000 Starts/Jahr 12 10
6 6 12 6

> 300.000 Starts/Jahr 12 12

Besonders geschiitzte Anlagen — 2

Verschlossen 1)

Anlagen in 1-2 Familienhausern 1

Innenaufstellung AuBenaufstellung
Baulastenaufziige
= Baulastenaufziige mit Personenbeférderung ‘ 12 ‘ 12 | ‘ 12

Rolltreppen und Rollbander
c Rolltreppen und Rollbander ‘ 12 ‘ 6 | ‘ 12
Hebebiihnen > 3 m Hubhéhe

Offentlich zugénglich 12 4 12
D Abgeschlossen oder standig Uberwacht 2) 4 2

1—2 Familienhduser 2 1 2

Nur Lastentransport 4 2 4

Treppenaufziige

Offentlich zuganglich 12 12
E Abgeschlossen oder standig uberwacht 2)

1—2 Familienhauser

N RN s

Nur Lastentransport

Andere Aufziige

Paternoster 12
Inspektions- oder Kranfuhreraufziige 4
F Aufziige in Windmuhlen 4
Buhnenaufzige 4
Lastenaufziige > 300 kg oder betretbar 2
Lastenaufziige > 300 kg oder nicht betretbar 3) 2

1) Verschlossen Aufzige, die selten eingesetzt werden und deren Kapazitat auf max. 10 Personen beschrankt ist.2.) Ist auch fiir 6ffentlich zu-
géangliche Anlagen gutig. 3.) Kann auf 1 Inspektion jahrlich reduziert werden, wenn der Aufzug verschlossen ist und tiber 2 oder mehr Tragemittel
verfugt, oder wenn der Aufzug Uber eine CE-Kennzeichnung gem. Kapitel der Verordnung uber technisches Hilfsmittel verflgt.
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Anhang 5 Besichtigung und Test
Inspektion und Prifung werden gemanR den in § 39 aufgefiihrten Intervallen durchgefiihrt.
Besichtigung und Prifung missen folgendes beinhalten:

1. Prufung der Einrichtungen, die den freien Fall oder eine unkontrollierte Aufwartsbewegung des Aufzugs
verhindern,

2. Prufung der Bremsanlage,

3. Prifung der Verriegelungen, die den Zugang zur Bewegungsbahn des Aufzugs und unbeabsichtigtes Starten
verhindern,

4. Prifung anderer elektrischer Sicherheitseinrichtungen,

5. Untersuchung des Zustands der tragenden Teile und deren Befestigungen, darunter Risse und Verschleil3
und Reibung,

6. Uberprifung der Befestigungspunkte einschlieRlich Aufhangungen, die Befestigung der Steuerung im
Schacht etc.,

7. Uberpriifung, ob die Ordnung zufrieden stellend ist,

8. Kontrolle, ob das Gerat gemaf den Anforderungen in Kapitel 4 montiert wurde,

9. Uberpriifung ob die Ausriistung nach wie vor den einschlagigen Ausriistungsvorschriften entspricht,

10. ob keine die Sicherheit beeintrachtigenden, undichten Stellen vorhanden sind,

11. ob Schaden vorhanden sind, die eine Reparatur erfordern,

12. ob die Alarmeinrichtungen zufrieden stellend funktionieren,

13. Uberpriifung, ob die besonderen Bedingungen fiir Nutzung und Anwendung erfiillt sind,

14. und ob Priiffristen gedndert werden missen.

Der Allgemeinzustand des Aufzugs, der Aufbauort und die Art der Anwendung mussen im Hinblick darauf Uber-
pruft werden, ob die Anzahl der Kontrollen pro Jahr gedndert werden muss, gemaR Anhang 3.

Wenn die Anzahl der Kontrollen pro Jahr geandert wird, muss dies im Service-Buch des Aufzugs etc. vermerkt
werden, zusammen mit den neu festgelegten Intervallen. Wenn Inspektion und Prufung ergeben, dass die Anfor-
derungen erfiillt sind, werden die Giiltigkeitsdauer und der Uberpriifungstermin auf der Priifplakette des Trans-
portgerates, des Fahrstuhls, der Ladeflache o.A. vermerkt, gemaR § 25, Absatz 1. Das Ergebnis muss in dem
Service-Buch vermerkt werden.

Wenn Inspektion und Prufung ergeben, dass die Anforderungen nicht erfullt sind, wird dies dem Eigentiimer oder
Nutzer mit einer vollstandigen Begrindung mitgeteilt und es wird eine Entscheidung dartber getroffen, ob der
Sachverhalt eine Information der Arbeitsschutzbehérde gem. § 42 erfordert.

Anhang 6 Anforderungen an sachkundige Unternehmen

Uber die in § 1. Abs. 3, Nr. 5 angegebenen Anforderungen hinaus, muss bei der Zertifizierung einer Fachfirma zur
Inspektion von Aufziigen, etc. dokumentiert werden, dass das Unternehmen

mit der Arbeitsschutzgesetzgebung und relevanten, anerkannten Normen, Standards usw. vertraut ist,

nachweisen kann, dass die Mitarbeiter regelméRig zu Verordnungen, Arbeitsschutzanleitungen, Normen,
Standards, Wartungsanleitungen der Hersteller usw. informiert und geschult werden, die fiir die Arbeiten an
Aufzugen, welche das Unternehmen ausfihrt, relevant sind,

geeignete Wartungsstandards und —leitlinien einsetzt,

Uber die notwendigen Werkzeuge, einschlie3lich der Messgerate verfiigt, um an mechanischen und hydrauli-
schen Aufzuganlagen sowie elektrischen und elektronisch programmierbaren Steuerungssysteme Kontrollen
und Fehlerfindungen durchzufiihren,

sachkundiges, qualifiziertes Personal, fir die Ausfihrung von Elektroinstallationen in Aufzugsanlagen geman
der Gesetzgebung fur Elektroinstallationen und Personal mit einer entsprechenden handwerklichen Ausbil-
dung im Bereich Maschinenbau, Elektrotechnik, Elektriker oder gleichwertiges einsetzt, gemaf § 31.
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VO tiber Hebezeuge und Winden (HebezeugeV)
Bekendtggrelse om hejseredskaber og spil, BEK Nr. 1101 vom 14.12.1992

Auszug

§ 1 Die Vorschrift betrifft mechanisch angetrieben
1) Hebezeuge, die mit einer Tragevorrichtung eine Last freihangend anheben und

2) Winden, die mit Hilfe einer oder mehreren Tragevorrichtungen eine Last anheben, die ganz oder teilweise
in einer Bahn gesteuert wird, oder die mit Hilfe von Seilen, Ketten 0.A. zum Ziehen oder Schieben einge-
setzt werden.

§ 2. Ausgeschlossen von der Verordnung sind:
1) Hebezeuge und Winden fir die Nutzung durch bewegungseingeschrankte Personen und
2) Aufziuge, usw.

Montage und Belastungstest

§ 12. Aufbau und Abbau von Hebezeugen und Winden durfen nur durch qualifizierte Monteure oder unter der Lei-
tung eines Fachmanns durchgefiihrt werden. Auf- und Abbau missen in Ubereinstimmung mit den Anweisungen
des Lieferanten durchgefihrt werden.

§ 13. Winden, die zum Heben von Personen bestimmt sind, sowie alle Hebezeuge diirfen erst dann wieder als
neu in Betrieb genommen werden, wenn sie zuvor einem Belastungstest unterzogen werden.
(2) Vor Ingebrauchnahme muss eine erneuter Belastungstest durchgefiihrt werden, nach

1) wesentlichen Umbauten oder Reparatur,

2) Austausch der Tragevorrichtung

3) jeder Hauptinspektion oder 10-Jahres-Inspektion und

4) neuem Aufbau, mit Ausnahme eines Neuaufbaus fiir den gleichen Besitzer mobiler Hebezeuge, zum Bei-
spiel mobile Krane und Autokréne, sowie transportierbare Hebezeuge und Winden, die fir das Heben von
Personen eingesetzt werden.

(3) Derjenige, der den Belastungstest durchfiihrt, muss dariiber eine entsprechende Bescheinigung ausstellen.
Diese Bescheinigung muss in dem entsprechenden Journal aufbewahrt werden, siehe § 16 Absatz 2.

§ 22. Hebezeuge und Winden missen in einem Zustand erhalten werden, der sicherstellt, dass der Gebrauch
kein Risiko fiir Gesundheit und Sicherheit darstellt. Sie miissen deshalb entsprechend den Anweisungen des Lie-
feranten geprift und gewartet werden. Mindestens alle 12 Monate muss der Lieferant oder ein anderer Sachkun-
diger eine Hauptinspektion durchfiihren.

(2) Gebrauchte Hebezeuge und Winden mussen einer Hauptinspektion unterzogen werden, bevor ein neuer Ei-
gentimer das Gerét in Benutzung nimmt.

(3) Eingelagerte Hebevorrichtungen und Winden mussen vor Gebrauch einer Hauptinspektion unterzogen wer-
den.

§ 23. Hebezeuge, die im Freien eingesetzt werden, missen 10 Jahre nach dem Herstellungsdatum einer Haupt-
inspektion durch einen Sachverstandigen unterzogen werden, vgl. § 24, (10-Jahres-Inspektion). Diese Inspektion
tritt in dem entsprechenden Jahr an die Stelle der alle 12 Monate félligen Uberprifung.

(2) Bei Hebezeugen, die auf registrierten Nutzfahrzeugen fest installiert sind, muss jedoch keine 10-Jahres-In-
spektion durchgefihrt werden.

(3) Die 10-Jahres-Inspektion muss die tragenden Teile, Schweil3ndhte, Fugen, Sicherheitsausriistung, Getriebe-
komponenten, usw. umfassen.

4) Der Sachverstandige muss einen Inspektionsbericht ausfertigen, der eine Beurteilung der Frage enthélt, ob fur
den weiteren Einsatz des Gerétes besondere Bedingungen festgelegt werden sollten. Der Eigentimer muss den
Bericht nach Erhalt so schnell wie mdglich an die Arbeitsschutzbehdrde schicken Das Gewerbeaufsichtsamt kann
Bedingungen fiir die weitere Verwendung des Gerétes vorgeben.

§ 24. Die 10-Jahres-Inspektion darf nur durch ein Unternehmen durchgefiihrt werden, das auf diesem Gebiet
besonders sachkundig ist und im Ubrigen als geeignet erachtet wird.
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,Die wichtigsten wiederkehrenden Prifungen“*

Auszug

Fir die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Zeitpunkt oder Haufigkeit

Prufobjekt Art der Prufung der Priifung

2. Druckgerate”

2.1. Fest installierte Gerate?

Dies umfasst Druckgerate und Anlagen, deren maximal zulassiger Druck PS > 0,5 bar ist und die tUber folgen-

den Eigenschaften verfligen:

- Behélter zur Aufnahme von Gas der Gruppe 18

e deren hochstzulédssiger Druck PS hoher als 200 bar ist und deren Volumen V gro3er als ein Liter
ist und fiir die das Produkt PS.V zwischen 50 bar.| und 80 bar.| liegt;
e deren Betriebsdruck niedriger als 4 bar ist und das Produkt PS.V hoher als 80 bar.1.

- Behélter mit abnehmbarem Deckel und Schnellverschluss zur Aufnahme von Gasen der Gruppe 1, dessen
maximal zulassiger Druck uber 0,5 bar liegt.

- Behélter mit abnehmbarem Deckel und Schnellverschluss zur Aufnahme von Gas der Gruppe 2, ausge-
nommen Wasserdampf oder HeilRwasser, deren maximal zulassiger Druck PS héher als 2,5 bar und niedri-
ger oder gleich 4 bar und fir die das Produkt PS.V hoher als 200 bar.| ist.*

- Behélter zur Aufnahme von Gas der Gruppe 2, ausgenommen Wasserdampf oder HeiRwasser, fur die das
Produkt PS.V hoher als 200 bar.1 ist, deren maximal zulassiger Druck héher ist als 4 bar ist aul3er derjeni-
gen Behdlter, deren Volumen V kleiner als oder gleich 1 Liter ist und der maximal zuldssigen Druck PS
gréRer oder gleich 1.000 bar ist.

- Behdlter fur Wasserdampf oder erhitztes Wasser, fur die Produkt PS.V tber 200 bar.| liegt und deren Volu-
men V groRer als ein Liter ist.

- Dampfgeneratorens, deren Volumen V lber 25 | liegt.

- Rohrleitungen zur Aufnahmen von Gas der Gruppe 1, mit einem Nennmaf3 gréRer als DN 100 und fir die
das Produkt PS.DN grof3er als 1.000 ist und

- Rohrleitungen zur Aufnahmen von Gas der Gruppe 2, inklusive Wasserdampf und hocherhitztes Wasser,
mit einem Nennmalf3 gréRer als DN 100 und das Produkt PS.DN héher als 3.500 bar ist.

1. Hiervon ausgeschlossene Gerate sind in dem Erlass Nr. 99-10-1046 vom 13. Dezember 1999, Paragraph 2, Ziffer II, IV, V
und VI aufgefiihrt. Ausgeschlossen sind insbesondere einige Aerosol-Generatoren, einige Gerate der Kategorie 1 als Teil von
Maschinen, Elektromaterial, medizinische Einrichtungen und Hochdofen.

2. Unter fest installierten Behélter versteht man solche, die wahrend des normalen Betriebs nicht von ihrem Platz bewegt wer-
den. Gerate, die an einem beweglichen Aufbau befestigt sind (friher als’halb-beweglich* klassifiziert) werden also nunmehr in
die Kategorie der beweglichen Geréte eingeordnet (gem. Erlass vom 6. Mérz 2006).

3. Fluida der Gruppe 1 werden als geféhrlich eingestuft. Gelten als geféhrlich und explosiv, hoch entziindlich, leicht entziindlich,
entziindlich, wenn die maximal zulassige Temperatur liegt unter dem Blitz, sehr giftig, giftig, oxidierend und gefahrlich im Sinne
des Abschnitts A. 231-51 des Arbeitsgesetzbuches. Samtliche anderen Fluida gehdren der Gruppe 2 an (Erlass vom 15. Méarz
2000 in der geénderten Fassung, Artikel 8).

4. Diese Bestimmung schlielt Tanks oder Container aus, die fiir den Transport von pulverférmigen oder zahflissigen Produkten
(Asche, Zement, Marmelade, Tonnen) eingesetzt und unter moderatem Gasdruck entladen werden.

5. Dies sind Dampferzeuger, Gerate und Baugruppen von Druckgeraten oder Anlagen, in denen thermische Energie einer
Flussigkeit zugefuhrt wird, mit der Absicht, diese Energie auerhalb zu nutzen sowie eventuell die Flissigkeit selbst, wenn
deren maximal zulassige Temperatur (TS) 110 °C Uberschreiten darf. Als Fluida werden Dampf, HeiBwasser und jede Warme-
tragerflussigkeit angesehen, deren Siedepunkt unter normalem atmosphéarischem Druck unterhalb von 400 °C liegt und deren
Temperatur 120 °C Uberschreiten kann, und wo der wirksame produzierte oder voraussichtlich produzierte Dampfdruck ein bar
Ubersteigen darf, sowie jede Mischung von Dampf oder Hei3wasser mit einer anderen Fliissigkeit, die unter Druck steht. Eben-
falls als Dampferzeuger betrachtet werden alle Druckgeréate, unter Druck stehende Baugruppen oder Einheiten mit einem oder
mehreren Gehausen, in denen das Wasser auf eine Temperatur oberhalb von 110 °C erhitzt wird, ohne dass die Flussigkeit
einer auRBeren Anwendung zugefihrt wird.

1 Ferreira, Principales vérifications périodique, hrsg. Institut National de Recherche et de Sécurité (INRS)
2006.
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Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Allgemein

Uberpriifung des Gera-
tezustands und Kontrol-
le des Sicherheitsni-
veaus

Wiederkehrende Inspek-
tion® (auRere Prufung’,
Prufung des Sicherheits-
zubehors + innere Pri-
fung® fur Behalter® und
Dampferzeuger)

- So oft wie erforderlich,
mit einem Maximalinter-
vall fir bestimmte Geréte
- 12 Monate fir ortsve-
randerliche Behalter'® aus
anderen Materialien als
Stahl **

- 18 Monate fur Dampfer-
zeuger

- 18 Monate fiir Druckbe-
hélter fur Wasserdampf
oder Uberhitztes Wasser
im Einklang mit dem
Erlass vom 2. April 1926
und fir welche die wie-
derkehrende hydraulische
Prifung mit einem Drittel

Sachkundige Person, die
in der Lage ist, die Fehler
des Geréates zu erkennen
und deren Bedeutung zu
beurteilen

der Uberlast der Erstprii-
fung durchgefihrt wird

- 40 Monate flr andere
Druckbehélter'

- In Ubereinstimmung mit
einem Inspektionsplan
des Betreibers fiir regel-
méRige Uberpriifungen,
fur Rohrleitungen in dem
Jahr nach Inbetriebnah-
me

6. Wiederkehrende Prufungen von Druckgeraten missen unter Beriicksichtigung der Art der Schadigungen durchgefuhrt wer-
den, die den sicheren Betrieb beeintrachtigen kdnnten und gegebenenfalls den Angaben in der Betriebsanleitung des Herstel-
lers entsprechend. Das Rundschreiben vom 6. Marz 2006 prazisiert, dass wenn im letztgenannten Fall die regelmaRigen Uber-
prifungen vorgesehen sind, diese unabhéngig von den regelméagigen Inspektionen durchgefiihrt werden missen, welche in der
Verordnung vom 15. Méarz 2000 genannt sind und unter der Verantwortung des Betreibers. Wenn jedoch die regelmafige
Inspektion durch eine autorisierte Stelle durchgefuhrt wird, kann der Betreiber die vom Hersteller empfohlenen Abstande ver-
langern oder die technischen Empfehlungen des Herstellers anpassen.

7. Die Verwaltungsvorschrift vom 6. Méarz 2006 préazisiert, dass der Begriff ,Uberpriifung” eine visuelle Priifung bezeichnet, die
gegebenenfalls durch einfache zerstérungsfreie Prufverfahren ergéanzt wird, wie z. B. Starkemessungen, um sicherzustellen,
dass Flachen, die von sichtbarem Verschlei3 betroffen sind, keine Auswirkungen auf die Widerstandsfahigkeit der Geréate ha-
ben.

Der Begriff ,,Untersuchung” bezeichnet eine visuelle Kontrolle ohne Demontage oder Erprobung, um offensichtliche, die Sicher-
heit gefahrdende Beschadigungen oder Materialfehler zu erkennen, wie zum Beispiel das Verschwinden von Geréten, die einen
Zugriff auf die Steuerungssysteme durch Unbefugte verhindern.

Wenn eventuell vorhandene Schéaden durch eine Sichtkontrolle nicht bewertet werden kénnen, muss die Person, welche die
regelmaRigen Uberpriifungen durchfiihrt, alle notwendigen weiterfihrenden Priifungen (zerstérungsfreie Priifung, Demontage
...) vornehmen, um sich zu vergewissern, dass die Sicherheit der Druckgerate nicht beeintrachtigt ist.

8. Druckgerate unter einer Atmosphére aus Butan, Propan und anderen Gasen, die in einer Entscheidung des Ministers fur
Industrieangelegenheiten erwahnt werden, sind von der Innenpriifung befreit. Wenn die Aufrechterhaltung einer solchen Atmo-
sphare unterbrochen wird, missen sie einer Inneniberprifung unterzogen werden, bevor sie wieder in Betrieb genommen
werden, wenn seit der letzten Innenprifung mehr als 40 Monate vergangen sind (geand. Erlass vom 15. Marz 2000, Artikel 13).
9. Sofern der Betreiber sicherstellen kann, dass diese Behéalter kontinuierlich mit einem Fluid gefillt waren, dessen Eigenschaf-
ten keine Verschlechterung (Korrosion, Erosion, Abrieb ...) zur Folge haben kénnen. In diesem Fall muss die Befreiung von der
Innenrevision vorab von dem Prafekten auf der Grundlage der entsprechenden Belege erteilt worden sein, nach einer eventu-
ellen Ankiindigung durch eine autorisierte Stelle. Die Befreiung kann auch durch eine ministerielle Entscheidung gewéahrt wer-
den, unter Angabe der relevanten Gase und Einsatzbedingungen, wenn dies von Fachverbanden vorgelegt wird oder wenn dies
als im gesamten Staatsgebiet oder mehreren Regionen anwendbar erscheint (Verwaltungsvorschrift vom 6. Marz 2006).

10. Unter ortsbeweglichen Behéaltern versteht man Behélter, die wahrend des normalen Betriebs bewegt werden.

11. AuRer wenn Behéltnisse aus anderen Materialien als Metall einem Alterungstest unterliegen, in Ubereinstimmung mit den
Spezifikationen des Ministers fur Industrieangelegenheiten, nach Anhdrung der Zentralkommission fir Druckbehalter. In diesem
Fall wird der Abstand zwischen 2 regelméaRigen Uberpriifungen héchstens 40 Monate betragen.

12. Auf Antrag des Betreibers und mit entsprechendem Nachweis tiber den Erhaltungsstand des Druckgerates kann der Prafekt
eine Anpassung der Abstéande zwischen den regelmagigen Inspektionen genehmigen.
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Prufobjekt

Art der Prifung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fir die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Wiederkehrende®®
(Neu)Uberprufungen™*

- Inspektion™ (Uberprii-
fung von innen und au-
Ren aller sichtbaren Teile
nach Abdeckung und Ent-
fernung aller abnehmba-

- 2 Jahre fur ortsveran-
derliche Behéltnisse aus
anderen Materialien als
Metall

— drei Jahre fur Behalter
oder Rohrleitungen, die
folgende Fluida enthalten,
wenn sie nicht frei von
atzenden Verunreini-

ren Teile sowie alle zu-
satzlichen Kontrollen, die
der Sachkundige fur er-
forderlich halt)

— Priifung des Vorhan-
denseins und der Rich-
tigkeit der Aufzeichnun-
gen uber die Ausristun

- Hydraulischer Test™*

- Prifung des Sicher-
heitszubehérs (insbeson-
dere Sicherheitsventile
oder Pegelstande in
Dampferzeugern)'®

Sachkundiger'® einer
anerkannten Prifstelle

gungen sind: Fluor, Bor-
trifluorid, Fluorwasser-
stoff, Bortrichlorid, Chor-
wasserstoff, Boomwas-
serstoff, Stickstoffdioxin,
Carbonylchlorid (oder
Phosgen), Schwe-
felwasserstoff

- 5 Jahre fur Behalter
oder Rohrleitungen die
mit einem giftigen oder
sehr giftigen Fluid gefullt
sind, oder mit atzender
Flussigkeit, welche die
Wande des Druckgerats
angreifen

Die Einhaltung der tech-
nischen Anforderungen
Zustand, Installations-
oder Betriebsbedingun-
gen

13. Die Falligkeit der Durchfiihrung der ersten regelmaRigen Neu-Uberpriifung wird gemaR dem Datum der letzten erfolgten
Prifung unter den Vorgaben der Verordnung vom 2. April 1926 und 18. Januar 1943 festgelegt, oder ab dem Datum der gefor-
derten Endkontrolle fir neue Geréte.

14. Rohrleitungen, die nicht unter die Meldepflicht bei Inbetriebnahme geméaR Paragraph 18 der Verordnung vom 13. Dezember
1999 fallen, unterliegen keiner Verpflichtung zur Neu-Uberpriifung.

15. Die Verwaltungsvorschrift vom 6. Marz 2006 préazisiert, dass die regelméaRige Uberpriifung von ummantelten oder thermisch
isolierten Anlagen (Steinwolle, Glaswolle, Schaumstoff ...) in Ubereinstimmung mit dem Verfahren AQUAP 2005/01 (Version 2)
durchgefihrt werden kann, das durch eine Entscheidung des BSEI Nr. 06-011 vom 10. Januar 2006 genehmigt wurde. Das Ver-
fahren legt den Umfang der erforderlichen Entfernung der Warmedammung fest, abhéngig von dem Vorhandensein genehmig-
ter Priifplane vorhanden sowie der Anzahl der bereits erfolgten Neu-Uberpriifungen.

16. Die hydraulische Prifung bei regelméRigen Neu-Uberpriifungen besteht darin, die Geréte einem Druck, der dem hydrostati-
schen Testdruck (PT) oder dem Druck der Erstpriifung (EP) entspricht, zu unterziehen. Fir Dampfdruck-Behélter, die in Uber-
einstimmung mit der oben erwéhnten Verordnung vom 2. April 1926 gebaut wurden, kann der Hydrauliktest mit einem Drittel der
Uberlast der Erstpriifung durchgefiinrt werden, sofern der maximale Abstand zwischen zwei Kontrollen auf achtzehn Monate
reduziert ist. Dieser Druck wird solange beibehalten, bis die Priifung der Aul3enwande des Druckgerats vollstandig durchgefuhrt
wurde. Der hydraulische Test bei regelmaRigen Uberpriifungen ist dann ausreichend, wenn bei dem Druckgerét wahrend der
Uberpriifung keine Versickerung, Leckage oder Bruch aufgetreten ist und keine nennenswerte bleibende Verformung vorhan-
den ist.

17. Rohrleitungen und deren unter Druck stehendes Sicherheitszubehor sowie Behélter, die andere Fluide als Dampf enthalten,
deren hdchstzuléssiger Druck oder Betriebsdruck hdchstens 4 bar betrégt, sind von den hydraulischen Tests befreit.

18. Die Uberpriifung der Sicherheitsausriistung beinhaltet folgende MaRnahmen:

a) Die Priifung in Ubereinstimmung mit den Beschreibungen oder Anleitungen fiir Druckgeréte, die belegen, dass die vorhande-
nen Sicherheitseinrichtungen entweder als Originalteile vorhanden sind oder einen auf den industriellen Prozess angepassten
Schutz der Druckgerate gewahrleisten.

b) Die Durchfiihrung, in Ubereinstimmung mit dem industriellen Prozess und den eingesetzten Fliissigkeiten, einer Zustands-
kontrolle der Funktionen von Schutzeinrichtungen oder einer Erprobung, um festzustellen, ob die Schutzfunktionen den zu er-
wartenden Betriebsbedingungen angemessen sind.

c) Der Nachweis der Abwesenheit von Hindernissen, die ihre Funktionsfahigkeit beeintrachtigen kdnnen.

d) Bei Druckgeraten, wo das Produkt aus dem maximal zuléssigen Druck mal dem Volumen in Litern 3000 bar/l Uberschreitet,
die Einstellung der Sicherheitsventile oder deren Austausch gegen eine Sicherheitsvorrichtung, die das gleiche Schutzniveau
bietet.

19. Die Verwaltungsvorschrift vom 6. Marz 2006 prazisiert, dass der Sachverstandige nicht verpflichtet ist, alle MalRnahmen der
regelmafigen Prifung durchzufiihren. Wenn seine Anwesenheit bei der hydrostatischen Prifung erforderlich ist, kann die In-
spektion vor der Erprobung und die Uberpriifung der Sicherheitsausriistung von anderen fachkundigen Personen unter seiner
Aufsicht durchgefiinrt werden. Unternehmen, die tiber ein Qualitatssystem verfiigen, konnen auRerdem regelmaRige Uberpri-
fungen oder bestimmte Vorgange auch ohne die Anwesenheit des Beauftragten der autorisierten Prifstelle durchfuhren.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

- 5 Jahre fiir ortsveran-
derliche Behalter aus
anderen Materialien als
Metall, die Alterungstests
unterzogen wurden, in
Ubereinstimmung mit Re-
gelwerken, die durch den
Minister fur industrielle
Angelegenheiten geneh-
migt wurden, nach Anho-
rung der Zentralen Kom-
mission fir Druckgeréate
- 10 Jahre fiir andere
Behalter oder Rohrleitun-
gen und Dampferzeuger
- Wenn sie an einem
anderen Ort installiert
wurden und nach einem
Betreiberwechsel.

Uberpriifung nach Re-
paratur oder Modifika-
tion®*

Enduberpriifung von in-
nen und auf3en, ein-
schlie3lich einer Druck-
priifung® und einer Kon-
trolle der Sicherheitsein-
richtungen

Nach erheblichen Modifi-
kationen, Reparaturen
oder Eingriffen® #*

Sachkundiger einer aner-
kannten Priifstelle

21. Wenn die Ausriistung regelmaRigen Uberprufungenﬂ unterzogen wird und alle hierfiir erforderlichen Manahmen durchge-
fuhrt werden, kann die Kontrolle nach Reparatur oder Anderung an die Stelle der regelmafRigen Uberpriifung treten und eine
entsprechende Kennzeichnung angebracht werden.

22. Wenn dauerhafte Rohrverbindungen nicht in Langsrichtung angebracht sind, kann die Priifung der Festigkeit durch eine ge-
eignete zerstorungsfreie Prifung ersetzt werden, vorausgesetzt, dass jedes neue Rohrelement von einer autorisierten Stelle
speziell zertifiziert worden ist.

23. Es handelt sich um Eingriffe oder Anderungen, die die Widerstandsfahigkeit des Gerates beeintrachtigen.

24. Bei nicht signifikanten Eingriffen kann sich die Enduberprifung auf die Kontrolle der zugehdrigen Begleitpapiere und auf ei-

ne Sichtkontrolle beschrénken sowie auf entsprechende zerstérungsfreie Priifungen der reparierten oder modifizierten Teile.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Druckgeréte, die durch eine anerkannte Priifstelle eines Unternehmens®” iiber-

wacht werden (gemaR § 1

9 der Verordnung vom 13. Dezember 1999)

Uberpriifung des
Geratezustands und
Kontrolle des Sicher-
heitsniveaus

RegelmaRige Inspektio-
nen (die Art der Prifun-
gen, die im Rahmen der
regelmafigen Inspektion
durchgefiihrt werden,
sind in Prufplanen fest-
gelegt. Diese Plane ba-
sieren auf professionellen
Leitlinien, die von dem
Minister fur industrielle
Angelegenheiten geneh-
migt sind, nach Anhérung
der Zentralen Kommis-
sion fur Druckgeréate.)

Die Intervalle werden in
Prufplanen festgelegt.
Diese Plane basieren auf
professionellen Leitlinien,
die von dem Minister fiir
industrielle Angelegen-
heiten genehmigt sind,
nach Anhdrung der Zent-
ralen Kommission ftr
Druckgeréte.

Anerkannte Prifstelle
eines Unternehmens

Die Einhaltung der tech-
nischen Anforderungen,
Zustand, Installations-
oder Betriebsbedingun-
gen

RegelmaRige Neu-Uber-
prufung (die Art der Prii-
fungen, die im Rahmen
der regelmafigen Neu-
Uberpriifungen durchge-
fuhrt werden, sind in Prif-
planen festgelegt. Diese
Plane basieren auf pro-
fessionellen Leitlinien, die
von dem Minister fur in-
dustrielle Angelegenhei-
ten genehmigt sind, nach
Anho6rung der Zentralen
Kommission fiir Druck-
gerate)

Die Intervalle werden in
Prufplanen festgelegt.
Diese Plane basieren auf
professionellen Leitlinien,
die von dem Minister flr
industrielle Angelegen-
heiten genehmigt sind,
nach Anhérung der Zent-
ralen Kommission flir
Druckgerate

Anerkannte Prifstelle
eines Unternehmens

Uberpriifung nach Re-
paratur oder Modifika-
tion

Enduberpriifung von
innen und auB3en, ein-
schlieBlich einer Druck-
prufung und einer Kon-
trolle der Sicherheitsein-
richtungen

Nach erheblichen Modifi-
kationen, Reparaturen
oder Eingriffen

Anerkannte Prifstelle
eines Unternehmens

25. Die ministerielle Entscheidung vom 21. Mai 2003 legt die Bedingungen fur die Anerkennung dieser Leistungen fest. Die An-
forderungen fur die Anerkennung der Dienstleistungen einer Prifstelle basieren auf den Grundsatzen der Norm NF EN
45004:1995.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prifung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prufung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Behalter mit abnehmbarem Deckel und Schnellverschluss®®

Sicherheitseinrichtungen,
die ein Offnen der ab-
nehmbaren Teile verhin-
dern, wenn das Geréat
unter Druck steht

Inspektion

So oft wie erforderlich

Sichtpriifung der zugang-
lichen Teile ohne De-
montage und Prifung
von Sicherheitseinrich-
tungen und Zubehor

Anfangsuntersuchung im
Betriebsmodus

Wahrend des dritten
Quartals nach der Inbe-
triebnahme der Anlagen

Hierfir anerkannte Priif-
stelle

Uberpriifung des Gerate-
zustands und Kontrolle
des Sicherheitsniveaus

RegelmaRige Inspektion
(&uRRere Prifung, Prifung
des Sicherheitszubehdrs,
innere Prufung, ord-
nungsgemafes Funktio-
nieren von Sicherheitsein-
richtungen und —zubehér,
Uberpriifung der Regel-
technik)

- 18 Monate

- Vor erneuter Inbetrieb-
nahme, wenn eine regel-
magige Inspektion eine
Verschlechterung des
Sicherheitsstatus erge-
ben hat

Hierfir anerkannte Priif-
stelle

Uberpriifung nach Repa-
ratur oder Modifikation

Enduberprifung von
innen und aulRen, ein-
schlief3lich einer Druck-
prufung (hydrostatischer
Drucktest) Kontrolle der
Sicherheitseinrichtungen

Nach erheblichen Modifi-
kationen, Reparaturen
oder Eingriffen

Sachkundiger einer aner-
kannten Prifstelle

Die Einhaltung der tech-
nischen Anforderungen
Zustand, Installations-
oder Betriebsbedingun-
gen

RegelmaRige Neu-Uber-
prifungen:

- Inspektion (Uberprifung
von innen und aul3en aller
sichtbaren Teile nach
Abdeckung und Entfer-
nung aller abnehmbaren
Teile sowie alle zusatz-
lichen Kontrollen, die der
Sachkundige fiir erforder-
lich halt)

- Prifung des Vorhanden-
seins und der Richtigkeit
der Aufzeichnungen tber
die Ausristung

- Hydraulischer Test

- Prifung des Sicher-
heitszubehors

10 Jahre

Sachkundiger einer aner-
kannten Prufstelle

26. Die Gerate mit abnehmbaren Deckel und Schnellverschluss bestehen aus Dampferzeugern oder Behaltern mit mindestens
einem Deckel, einem Boden oder einer abnehmbaren Tir, deren SchlieBmechanismus durch eine zentrale Steuerung kontrol-
liert wird; ausgenommen hiervon sind Autoklaven. Die Verwaltungsvorschrift vom 6. Marz 2006 préazisiert, dass in dieser Defini-
tion auch die Vakuum-Erzeuger mit abnehmbarem Deckel und Schnellverschluss enthalten sind, die haufig in Krankenhausern
eingesetzt werden. Als abnehmbare Deckel mit Schnellverschluss gelten nur diejenigen, bei denen die Gefahr besteht, dass sie
sich aufgrund unsachgeméRen Betriebs plotzlich 6ffnen kdnnten.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Dampferzeuger, die ohne
werden?’

dauerhafte personelle Beaufsichtigung betrieben

Sichtprufung der zu-
ganglichen Teile ohne
Demontage und Prifung
von Sicherheitseinrich-
tungen und Zubehor

Anfangsuntersuchung im
Betriebsmodus®®

Wahrend des dritten
Quartals nach der Inbe-
triebnahme der Anlagen

Hierfiir anerkannte Prif-
stelle

Uberpriifung des
Geratezustands und
Kontrolle des Sicher-
heitsniveaus

RegelmaRige Inspektion
(auBere Prifung, Prifung
des Sicherheitszubehors,
Innenprufung, Prifung
der Regeltechnik, Uber-
prufung der Qualifikatio-
nen des Personals, das
die Gerate Uberwacht, die
Uberpriifung der Organi-
sation der Aufsicht und
deren Umsetzung sowie
des Zustands und der
Funktion von Sicherheits-
einrichtungen, gemar
den Regelwerken, die
durch den Minister fir in-
dustrielle Angelegenhei-
ten anerkannt wurden
und in Kraft treten, wenn
die Anweisungen des
Herstellers nicht explizit
den Betrieb ohne Perso-
nal vorsehen

- So oft wie nétig

- Vor erneuter Inbetrieb-
nahme, wenn eine regel-
maRige Uberpriifung eine
Verschlechterung des Si-
cherheitsstatus ergeben
hat

- 18 Monate

Hierfir anerkannte Prif-
stelle

Die Einhaltung der tech-
nischen Anforderungen
Zustand, Installations-
oder Betriebsbedingun-
gen

RegelméaRige Neu-
Uberprifungen:

- Inspektion (Uberprifung
von innen und auf3en aller
sichtbaren Teile nach Ab-
deckung und Entfernung
aller abnehmbaren Teile
sowie alle zusétzlichen
Kontrollen, die der Sach-
kundige fiir erforderlich
halt)

- Prifung des Vorhanden-
seins und der Richtigkeit
der Aufzeichnungen Uber
die Ausrustung

- hydraulischer Test

- Prifung des Sicherheits-
zubehors

10 Jahre

Sachkundiger einer aner-
kannten Priifstelle

Uberpriifung nach Re-
paratur oder Modifika-
tion

Enduberpriifung von
innen und auf3en, ein-
schlieRlich einer Druck-
prufung (hydrostatischer
Drucktest) Kontrolle der

Sicherheitseinrichtungen

Nach erheblichen Modifi-
kationen, Reparaturen

Sachkundiger einer aner-
kannten Prifstelle

27. Unter ,Dampferzeuger, der ohne eine dauerhafte menschliche Uberwachung betrieben wird* versteht man samtliche
Dampferzeuger, deren Betrieb nicht von Personal dauerhaft am Aufstellungsort des Dampferzeugers Uberwacht wird, und das,
falls erforderlich, jederzeit fur sofortige Eingriffe in die Technik der Dampferzeuger zusténdig und verantwortlich ist. Die zusatzli-
chen Aufgaben, mit denen dieses Personal betraut ist, liegen unter der Verantwortung des Betreibers. Dieser muss sicherstel-
len, dass diese Aufgaben mit der Hauptaufgabe der Uberwachung der Sicherheit des Dampferzeugers vereinbar sind.
28. Die durchzufilhrenden Uberpriifungen miissen entweder den Vorgaben der Betriebsanleitungen oder den Normen, Regel-
werken oder Spezifikationen, die von dem Ministerium fuir Industrie anerkannt sind, entsprechen. (Verwaltungsvorschrift 6. Mérz

2006).
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prifung

Fir die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

2.2. Ortsveranderliche Druckbehélter®®

Dies bezieht sich insbesondere auf transportable Druckbehélter gem. der Definition in den Anhangen der Ver-
ordnung vom 25. Februar 2004 zur Beférderung gefahrlicher Guter auf der Stral3e (,ADR"-Erlass genannt), die
fur Gase der Klasse 2 eingesetzt wird sowie fur die Beférderung bestimmter gefahrlicher Giter anderer Klas-
sen, darunter stabilisierter Cyanwasserstoff (ONU 1051) der Klasse 6.1, wasserfreier Fluorwasserstoff (UN
1052) und Hydrogenfluorid (UN 1790) der Klasse 8, einschlieRlich der Armaturen und anderen Zubehdrs, das
bei der Beférderung eingesetzt wird und Folgendes enthélt:

- alle Behélter (Flaschen, Rohre, Druckfasser, tiefkalte-Behélter, Flaschenbiindel);

- alle Tanks, einschlieBlich Aufsatztanks, Tankcontainer (ortsveranderliche Tanks), Kesselwagen, Tanks oder
Gefalie von Batteriefahrzeugen oder —wagen, Kesselwagen-Tanks

Alle Behalter

RegelmaRige Uberprii-
fun30° (die durchzufiih-
renden Tests werden flr
die einzelnen Geréte in
der ADR beschrieben)

Die Intervalle werden von
der ADR festgelegt, je
nach Art des Behéltnis-
ses und der Art der Ware
im Inneren des Gerats

Anerkannte oder zuge-
lassene Prifstelle

Innere und &uRere Uber-
prufungen

So oft wie erforderlich

Sachkundige Person, die
in der Lage ist, die Man-
gel des Behalters zu er-
kennen und deren Be-
deutung zu beurteilen

Untersuchung de Behél-
terauf3enseite und des
Zubehors

Vor jeder Befullung

Eine benannte Person

29. Die Vorschriften zur Uberpriifung der beschriebenen ortsbeweglichen DruckgefaRe ersetzen seit dem 1. Juli 2004 diejeni-
gen der Verordnung vom 18. Januar 1943. Ausnahmsweise gelten folgende Fristverlangerungen: bis 1. Juli 2007 fir Flaschen-
bundel und Druckfasser, bis 1. Juli 2013 fur Zylinder von Flissiggas im Sinne von Artikel 1LR (8 5 b) des Erlasses vom 18. Ja-
nuar 1943, mit einer Kapazitat von nicht mehr als 8 Litern.

30. Die regelmaRige Uberwachung wird gemaR eines der Module in Anhang 2, Teil 3 des Erlasses vom 3. Mai 2001 durchge-
fiihrt: Modul 1, ,Produktkontrolle* oder Modul 2 ,RegelmaRige Uberwachung im Rahmen der Qualitatssicherung*.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Dauerhafte Baugruppen

Zerstorungsfreie Priifun-
gen

Nach Reparatur oder
Modifikation

Entsprechend qualifizier-
tes Personal (die Qualifi-
kation der Person ist
durch eine anerkannte
Priifstelle Stelle zertifi-
zZiert)

Kontrolle (Prifung der
Voraussetzungen einer
Instandsetzung oder An-
derung des Behélters und
Durchfiihrung der ent-
sprechenden Versuche)*

Nach erheblichen Repa-
raturen oder Modifika-
tion*?

- Anerkannte oder zuge-
lassene Prifstelle

- Unter Uberwachung des
Prafekten, wenn Kontroll-
mafdnahmen nach einer
Reparatur oder Modifika-
tion an Geraten ausge-
fuhrt werden, die keiner
Neubewertung der Kon-
formitéat unterzogen wur-
den

Enduberprifung des in-
neren und aul3eren Zu-
standes aller Teile des
Behalters (Hydraulik-
Drucktest), es sei denn,
der erhebliche Eingriff
wurde nur an einem oder
mehreren Zubehorteilen
des Behalters durchge-
fihrt, ohne Beeintrachti-
gung der drucktragenden
Teile.

Nach erheblichen Repa-
raturen oder Modifikation

Anerkannte oder zuge-
lassene Priifstelle

- Endprifung, beschrankt
auf die Prifung der Be-
gleitpapiere zu dem Ein-
griff und auf die Sichtkon-
trolle

- Zerstorungsfreie Prifun-
gen, die sich auf reparier-
te oder verénderte Teile
beschrénken

Bei nicht erheblichen
Eingriffen

Anerkannte oder zuge-
lassene Prifstelle

31. Insbesondere prift die Regulierungsbehdrde die technischen Unterlagen lber die Konstruktions- und Fertigungsprozesse,
begutachtet die eventuell verwendeten Werkstoffe, falls diese nicht den gesetzlichen Anforderungen entsprechen, und Uberpruft
die vom Hersteller fir die Materialien ausgestellten Zertifikate, erteilt die Zulassung fir dauerhafte Verbindungen oder uberprift,
ob diese zuvor zugelassen wurden, Uberprift ob das Personal fir die Durchfihrung der Verbindungen qualifiziert ist, der Ver-
antwortliche fiir die zerstorungsfreie Prifung zertifiziert ist und die entsprechenden Uberpriifungen und erforderlichen Erpro-
bungen vornimmt, um sicherzustellen, dass die Lésungen des Betreibers oder Mechanikers den gesetzlichen Anforderungen

genugen.

32. Ein Eingriff wird als erheblich angesehen, wenn dadurch voraussichtlich eine Konformitatsverletzung zu den Vorgaben der
Verordnung vom 6. Mai 2001 eintritt.
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Fran

kreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Behalter, die in Ubereinstimmung mit dem Erlass vom 18. Januar 1943 gebaut wurd
r ADR* unterzogen wurden.

wertung der Konformitét gemaR den Anforderungen de

en und die keiner Neube-

RegelmaRige Uberpriifun-
gen® *® umfassen min-
destens:

- AuRere Uberpriifung
und Kontrolle der Behél-
termarkierungen,

- Prifung des inneren Zu-
standes des Behaélters,
Sichtkontrolle des AuRen-
rohrgewindes (aul3er fiir
Behalter, die mit geléstem
Acetylen und pordser
Masse® befllt sind sowie
fiir tiefkalte®” Behalter und
Flaschen mit Flissiggas)
- Uberpriifung der Ventile
und anderer Zubehdrteile

- Auf Antrag des Betrei-
bers und entsprechend
den in der Verordnung
ADR®* genannten Inter-
vallen

- Gemaf den Intervallen
und Verfahrensanweisun-
gen, die durch den Be-
schluss des Ministers flr
industrielle Angelegen-
heiten, nach Anhérung
der Zentralen Kommis-
sion fur Druckgerate fest-
gelegt wurde, fiir Behalter
aus Verbundmaterialien,
mit Ausnahme von Fla-
schen, die nicht vollstan-
dig mit Metall ummantelt
sind und den Anforde-
rungen der Verordnung
vom 9. Februar 1982 in

Anerkannte oder zuge-

des Behélters (Passge- lassene Prifstelle

nauigkeit der Gewinde,
intakte Adapter, Ausle-
gung der Sicherheitsein-
richtung auf den Einstell-
druck)

- Hydraulische Priufung
(auler fur Behalter die
mit Acetylen und pordser
Material befullt sind, die
nur nach einer Reparatur,
dem Entfernen der poro-
sen Masse oder deren
Austausch einer hydrauli-
schen Prufung unterzo-
gen werden mussen).

der gednderten Fassung
entsprechen.

- Alle 15 Jahre fir Stahl-
flaschen fur Flissiggas
(UN 1965), unter den Be-
dingungen die in einem
vom Minister fir indus-
trielle Angelegenheiten
herausgegebenen Leitfa-
den festgelegt sind, nach
Anhérung der Kommis-
sion fir Druckbehélter.

- Vor dem ersten Befil-
len, das nach dem 1. Mai
des Kalenderjahres der
regelmaRigen Uberprii-
fungen der Flissiggasbe-
hélter durchgefihrt wird.
- Jederzeit auf Anforde-
rung des Prafekten

33. Die Neubewertung der Konformitat mit den Bestimmungen der Anhange der ADR-Anordnung wird durch eine autorisierte
Stelle vorgenommen, mithilfe eines Verfahrens, das in Teil 2 des Anhangs 2 der Verordnung vom 3. Mai 2001 beschrieben wird.
34. Die regelmaRige Uberwachung wird gemaR eines der Module in Anhang 2, Teil 3 des Erlasses vom 3. Mai 2001 durchge-
fiihrt: Modul 1, "Produktkontrolle* oder Modul 2 "RegelméaRige Uberwachung im Rahmen der Qualititssicherung".

35. Die in den Anordnungen vom 3. Mai 2004 festgelegten regelmaRigen Uberprifungen kénnen bei einigen Behdltern durch
andere Methoden ersetzt werden, die ein gleiches Sicherheitsniveau bieten. Diese Methoden werden in einer Leitlinie fur den
jeweiligen, infrage kommenden Behdltertyp aufgefuhrt und wurden von dem Minister fur industrielle Angelegenheiten geneh-
migt, nach Anhérung der Zentralen Kommission fiir Druckbehalter.

36. Bei Behaltern mit geldstem Acetylen und pordser Fillung wird nur der au3ere Zustand der Behalter (Korrosion, Verfor-
mung), der Zustand der Ventile und anderen Zubehtrs und der Zustand der porésen Masse (Lockerung, Zusammensinken)
Uberpruft.

37. Fur tiefkalte Behalter wird nur eine Untersuchung des auBeren Zustands, der Funktionalitat der Druckentlastungseinrichtun-
gen und eine Dichtheitsprifung durchgefuhrt. Die Dichtheitsprifung muss entweder mit dem Gas durchgefihrt werden, das sich
in dem Behalter befindet oder mit Inertgas. Die Kontrolle erfolgt entweder durch ein Manometer oder durch Vakuum-Messung.
Eine Entfernung der Isolierung ist nicht notwendig.

38. Diese regelmaRige Uberpriifung kann bis zum ersten Befiillen nach dem Falligkeitstermin zur Uberwachung, der durch die
ADR vorgeschrieben ist, zurtickgestellt werden.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

mehr als 10.000 bar.L.

2.4. Einfache CE-Druckbehalter™ (Es handelt sich um in Serie hergestellte, geschweilte Behalter, die fir einen
relativen Innendruck von mehr als 0,5 bar ausgelegt sind, fur die Befiillung mit Luft oder Stickstoff eingesetzt
werden und keiner Flamme ausgesetzt werden, und die Uber folgende Eigenschaften verfugen:

- Die Teile und Verbindungen, die zu der Widerstandsféahigkeit des Druckbehalters beitragen, bestehen entwe-
der aus unlegiertem Edelstahl oder aus einer stabilen Aluminium-Legierung.
- Das Gerét hat einen zylindrischen Querschnitt und ist entweder durch konkav nach innen gebogene Béden
und/oder flache Bdden verschlossen (die Drehachse dieser Bdden ist mit der Achse des zylindrischen Teils
identisch), oder durch zwei gewdlbte Boden mit identischer Drehachse.
- Der maximale Druck PS-des Gerat <30 bar und das Produkt aus Druck und Volumen (PS. V) betragt nicht

- Die niedrigste Betriebstemperatur darf nicht <-50 ° C liegen und die maximale Betriebstemperatur sollte nicht
mehr als 300 ° C bei Edelstahl-Geréten und 100 ° C bei Geréten aus einer Aluminium-Legierung betragen.

Stationare Gerate

Wiederkehrende Uber-
priifung*

- 10 Jahre

- Bei erheblichen Ande-
rungen oder Reparaturen
- Bei Neuinstallation

Prifstelle oder Sachver-
stéandiger

AuRere und innere Uber-
prufung

- So oft wie nétig

- Héchstens 3 Jahre
(Ausnahme*")

- Bei erneuter Inbetrieb-
nahme nach langerem
Stillstand

Sachkundige Person, die
in der Lage ist, die Man-
gel zu erkennen und de-
ren Bedeutung zu beur-
teilen

Halbstationare Gerate

Wiederkehrende Uber-
prufung

- 5 Jahre
- Bei erheblichen Ande-
rungen oder Reparaturen

Vom Préafekten ernannter
Experte

AuRere und innere Uber-
prifung

-Héchstens 3 Jahre

- So oft wie nétig

- Bei erneuter Inbetrieb-
nahme nach langerem
Stillstand

Sachkundige Person, die
in der Lage ist, die Man-
gel zu erkennen und de-
ren Bedeutung zu beur-
teilen

Ortsveranderliche Ge-
rate

Wiederkehrende Uber-
prufung

-5 Jahre
- Bei erheblichen Ande-
rungen oder Reparaturen

Vom Préafekten ernannter
Experte

AuRere und innere Uber-
prifung

So oft wie erforderlich

Sachkundige Person, die
in der Lage ist, die Man-
gel zu erkennen und de-
ren Bedeutung zu beur-
teilen

39. Die Verwaltungsvorschrift vom 6. Marz 2006 préazisiert, dass CE-Behalter mit einfacher Druckluft, die in den Anwendungsbe-
reich der geanderten Verordnung vom 15. Marz 2000 integriert wurden, nach wie vor die Vorteile der Verordnungsbestimmun-
gen vom 14 Dezember 1989 in Bezug auf deren regelméRige Uberpriifung in Anspruch nehmen kénnen.

40. a) Abweichend von den Bestimmungen in Artikel 13 der Verordnung vom 23. Juli 1943 mussen einfache CE Druckbehalter,
die in Druckluftoremsanlagen oder Hilfseinrichtungen von Schienenfahrzeugen fest installiert sind Giber die gesamte Lebensdau-
er des Fahrzeugs (nicht mehr als 40 Jahre) in welchem sie eingebaut sind, keinen regelméRigen Uberpriifungen oder Innen-In-
spektionen unterzogen werden, wenn sie der Norm EN 286-3 entsprechen und in Ubereinstimmung mit einem vom Minister fiir
Industrieangelegenheiten genehmigten Verfahren tiberwacht und besichtigt werden.

b) Auf StraRenfahrzeugen fest montierte Behéltnisse, die der Norm EN 286-2 entsprechen, sind von der ersten Erneuerung der
hydraulischen Tests fur einen Zeitraum von 15 Jahren befreit, vorausgesetzt, dass jeder Tank gegen Korrosion geschutzt ist,
eine Ablauféffnung hat und regelmagig besichtigt wird.

41 a) Abweichend von den Bestimmungen in Artikel 13 der Verordnung vom 23. Juli 1943, mussen einfache CE Druckbehalter,
die in Druckluftoremsanlagen oder Hilfseinrichtungen von Schienenfahrzeugen fest installiert sind Uber die gesamte Lebens-
dauer des Fahrzeugs (nicht mehr als 40 Jahre) in welchem sie eingebaut sind, keinen regelmégigen Innen-Inspektionen unter-
zogen werden, wenn sie der Norm EN 286-3 entsprechen und in Ubereinstimmung mit einem vom Minister fiir Industrieangele-
genheiten genehmigten Verfahren tiberwacht und besichtigt werden.

b) Auf StralRenfahrzeugen fest montierte Behéltnisse, die der Norm EN 286-2 entsprechen, sind von den regelmafiigen Innen-
Inspektionen fur einen Zeitraum von 15 Jahren befreit, vorausgesetzt, dass jeder Tank gegen Korrosion geschtzt ist, eine Ab-
lauféffnung hat und regelmaRig besichtigt wird.
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Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

3. Aufziige' (In allen Einrichtungen, die den Anforderungen des Arbeitsgesetzbuches unterliegen)

Ruckschlagsicherungen,
StolRdampfer, Antriebsmotor
und Konverter oder Genera-
toren oder Hydraulikpum-
pen, Schaltschrank, Umlenk-
rollen, Seilleitrolle und Fla-
schenzug, Zylinder und Ka-
binenflihrung, elektrische
Leitungen, Zylinder und Hy-
draulikschlauche, Uber-
druckventil

Wartung

Haufigkeit liegt im
Ermessen der Vertrags-
partner

Fachfirma mit entspre-
chend geschulten
Mitarbeitern

Kabine

Funktionstiichtigkeit der
Verriegelung und Schliel3-
kontakte der Fahrschachtti-
ren

Einrichtungen zur Vandalis-
mussicherung
Verriegelungen und Schliel3-
kontakte der Kabinentur
Funktionstiichtigkeit des
Offnungsmechanismus der
Kabinentir

Haltegenauigkeit
Notbetétigungseinrichtungen
Steuerungen und Indikato-
ren der Achslager

Niveau des Hydraulikbehal-
ters

Wartung

Hdchstens alle 6 Wo-
chen

Fachfirma mit entspre-
chend geschulten
Mitarbeitern

Bremsen

Seile oder Ketten und deren
Endstilicke

Einrichtungen zur Fahrtkon-
trolle bei Aufwartsfahrten
oder jede andere Absturzsi-
cherung

Handpumpe
Anschlagsicherung

Manuell zu betatigendes Ab-
lassventil

Wartung

Mindestens halbjéhrlich

Fachfirma mit entspre-
chend geschulten
Mitarbeitern

1. Das Gesetz vom 2. Juli 2003 und die Verordnung Nr. 2004-964 vom 9 September 2004 verpflichten die Eigentiimer von Auf-
zugen einen Wartungsvertrag mit einer Fachfirma abzuschliel3en, es sei denn, sie verfigen Uber das notwendige technische
Wissen um die regelméRige Wartung des Gerates durchzufuhren und dessen sicheren Betrieb zu gewéhrleisten. Die Mindest-
anforderungen der Vertragsbestimmungen sind in der Verordnung vom 18. November 2004 {iber die Instandhaltung von Auf-

zugsanlagen aufgefihrt.

2. Artikel 9 der Verordnung Nr. 95-826 vom 30. Juni 1995 beschreibt ausdriicklich Uber welche Ausbildung, die fur die Wartung
von Aufziigen Verantwortlichen verfliigen miissen.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Fahrschachtgrube, Kabi-
nendach, Maschinen-
raum,Treibscheibe, Ge-
schwindigkeitsbegrenzer
und Spannrolle, Fall-
dampfer, Vorrichtungen
zum Schutz gegen un-
kontrollierte Bewegun-
gen der Kabine oder je-
de andere Absturzsiche-
rung, Handpumpe, An-
schlagsicherung, Manu-
ell zu betatigendes Ab-
lassventil

Wartung

Mindestens jéhrlich

Fachfirma mit entspre-
chend geschulten Mitar-
beitern

Die gesamte Anlage*
Schacht, Fahrschacht-
grube

Fuhrung

Aufhangung

Kabine
Steuerungselemente in
der Kabine
Kabinendach
Gegengewichte, Kom-
pensatoren
Sicherheitseinrichtungen
der Maschine
Maschinenraume und
Riemenscheibe
Maschine, Strom

Technische Uberwa-
chung

Alle 5 Jahre®

Anerkannter technischer
Kontrolleur oder zugelas-
sene Stelle fur die Durch-
fihrung der Konformitats-
bewertung von Aufziigen
mit CE-Kennzeichnung
oder einem Mitarbeiter
eines Unternehmens,
dessen Fachkenntnisse
von einer durch vorzugs-
weise COFRAC akkre-
ditierten Stelle zertifiziert
wurde oder Einzelperso-
nen, deren Kompetenzen
zertifiziert wurden®

4. Der Anhang zu dem Erlass vom 18. November 2004 in der gednderten Fassung, der sich auf technische Einrichtung in Auf-
zugsanlagen bezieht, beschreibt fiir verschiedene Teile einer Aufzuganlage detailliert die Art der verbindlich durchzufiihrenden
Mindestkontrollen und die Bedingungen fur deren Durchfihrung an den verschiedenen Teile einer Aufzuganlage.

5. Fur Aufziige, die vor dem 3. Juli 2003 installiert wurde, muss die erste technische Uberwachung spatestens am 3. Juli 2009
durchgefihrt sein. Fur Aufzuge, die nach dem 3. Juli 2003 installiert wurden, muss dies spétestens funf Jahre nach dem Datum
der Installation erfolgt sein.

6. Die Mindestkriterien fiir die Zertifizierung von Qualifikationen der Mitarbeiter eines Unternehmens oder einer Person werden
in einem Erlass vom 13. Dezember 2004 in der geanderten Fassung prazisiert (8 Jahre Berufserfahrung, davon 5 Jahre im Be-
reich Installation oder Wartung von hauptséchlich Aufziigen). Die von einem Techniker geforderten Kenntnisse der technischen
Ausrustung werden ebenfalls beschrieben.
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Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

4. Hebezeuge' und Hebezubehor

4.1. Uberprifungen bei Inbetriebnahme

| — Neue Hebezeuge und Tragevorrichtungen, deren Eignung in der Einsatzkonfiguration tiberpriift wurde®

Eignung des Materials
fir die Art der durchzu-
fihrenden Arbeiten
(insbesondere Untersu-
chung der Aufbaupléane
unter Berlicksichtigung
der hdchstzulassigen
Lasten, der Betriebs-
verfahren, der Verkehrs-
radien und der Doku-
mentation zu den vor-

Sachkundige Person
innerhalb oder aulRerhalb
des Betriebs, die tber

Uberpriifung der Be-

triebstauglichkeit4 Kenntnisse im Bereich

der Risikopravention
dieser Arbeitsausristun-
gen verfugt®

hergesehenen klimati- Inbetriebnahme
schen Einsatzbedingun-
gen...) Eignung des
Materials fur die vor-
handenen Risiken
(Uberpriifung der Lager-
bedingungen, der Aus-
gewogenheit der Last
bei Ubernahme, des
Lastentransports, der
Abnahme am Monta-
geort)
Kontrolleinrichtungen fir
die Bewegung der Last-
en, Bremsanlagen, Kon-
trolleinrichtungen fiir das
Absenken der Last, Ge-
schwindigkeitsbegren-
zer, Kollisionsschutz,
Falldampfer, Gurtkraft-
begrenzer und
Kippsperren

Probelauf der Sicher-
heitseinrichtungen

1. Die Vorbedingungen fur die Durchfiihrung der verschiedenen Uberpriifungen wurden durch den Paragraph 3 der Verordnung
vom 1. Méarz 2004 eingefihrt.

2. Dies gilt fir Hebezeuge und deren Aufnahmevorrichtungen: Maschinen, einschlielich solcher, die direkt durch menschliche
Kraft betrieben werden und deren Ausristung, die von einer Bedienungsperson oder mehreren mithilfe von Steuergeréaten be-
wegt und kontrolliert werden. Zumindest eine der Funktionen muss in der Bewegung von Waren oder Materialien bestehen, ge-
gebenenfalls durch eine oder mehrere Personen. Es muss eine erhebliche Hohenveranderung der Last unter der Bewegung
vorliegen. Die Last darf nicht dauerhaft mit dem Gerét verbunden sein. Als nicht wesentlich wird eine Niveau-Anderung angese-
hen, die lediglich darin besteht, die Last zu Transportzwecken leicht vom Boden anzuheben und die voraussichtlich keine Risi-
ken beinhaltet, falls die Aufnahmevorrichtung versagen sollte. Dies trifft auch auf Hebeeinrichtungen zu, die kein fester Ausstat-
tungsbestandteil einer Maschine, eines Traktor oder eines anderen Gerates sind und die sich zwischen der Maschine, dem
Traktor oder einem anderen Gerat und der Last selbst befinden, wie beispielsweise Lastenschlingen, Balken, Halteklauen, Mag-
net und Saugnéapfe. Die Verwaltungsvorschrift vom 24. Marz 2005 prazisiert, das Zubehor als Teil der Last, wie zum Beispiel
angeschweil3te Hebedsen oder montierte Ringschrauben, nicht von der Verordnung vom 1. Méarz 2004 umfasst sind. Sie sind
nur dann zu bericksichtigen, wenn sie als einziges Lastaufnahmezubehdr (Schékel, Schraubringe) eingesetzt werden. Bulk-
Container (GieBpfannen, Betonkiibel, abnehmbare Kibel, Big Bags ...) und Container gelten als Lasten und sind somit aus
dem Anwendungsbereich der Verordnung vom 1. Marz 2004 ausgeschlossen.

3. Es handelt sich hierbei um Geréate, fur die der Hersteller oder Importeur die Eignung fir den Gebrauch bestétigt hat, entspre-
chenden den Bestimmungen des Anhang 1, Artikel R. 233-84 des Arbeitsgesetzbuches § 4.3.2 (Priifungen oder Tests, um
sicherzustellen, dass die Maschine die vorgesehenen Funktionen und die technischen Anforderungen sicher erfillt, wie be-
schrieben in den Absatzen 5 und 6 des § 4.1.2.3 Anhang 1, Artikel R. 233-84 des Arbeitsgesetzbuches.

4. Die Untersuchung der Betriebstauglichkeit besteht in einer Uberpriifung, ob das Gerét fur die Arbeit, die der Anwender damit
auszufuihren gedenkt geeignet ist, der Risiken, denen Arbeitnehmer ausgesetzt sind und ob der vorgesehene Betrieb den Vor-
gaben des Herstellers entspricht.

5. Die Verwaltungsvorschrift DRT 2005/04 vom 24. Méarz 2005 préazisiert, dass der Prifer, neben der notwendigen Qualifikation,
auch uber Berufserfahrung in der Durchfiihrung dieser Tétigkeit verfiigen muss. Eine Liste der Prifer muss fir den Arbeitsin-
spektor verflgbar sein. Darliber hinaus darf der Prifer nicht direkt an den Verantwortlichen fir Konzeption und Fertigung der
Geréte berichten.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

wurde®

| — Neue Hebezeuge und Tragevorrichtungen, deren Ei

gnung nicht in der Einsatzkonfiguration Uberprift

Eignung des Materials
fur die Art der durchzu-
fuhrenden Arbeiten
(insbesondere Untersu-
chung der Aufbaupléane
unter Berlcksichtigung
der hdchstzulassigen
Lasten, der Betriebs-
verfahren, der Verkehrs-
radien und der Doku-
mentation zu den vor-
hergesehenen klimati-
schen Einsatzbedingun-
gen...) Eignung des

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit

Inbetriebnahme

Sachkundige Person
innerhalb oder aulRerhalb
des Betriebs, die tiber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fir
diese Arbeitsausriistun-

Materials fur die vor-
handenen Risiken
(Uberpriifung der Lager-
bedingungen, der Aus-
gewogenheit der Last
bei Ubernahme, des
Lastentransports, der
Abnahme am Montage-
ort)
Kontrolleinrichtungen fiir
die Lastenbewegung,
Bremsanlagen, Kontroll-
einrichtungen fiir das
Absenken der Last, Ge-
schwindigkeitsbegren-
zer, Kollisionsschutz,
Falldampfer, Gurtkraft-
begrenzer und Kipp-
sperre

gen verflgt

Probelauf der Sicher-
heitseinrichtungen
Statikpriifung™
Dynamische Priifung**
Kontrolle von Montage
und Aufbau der dauerhaft
installierten Geratschaf-
ten

Sachkundige Person
innerhalb oder auf3erhalb
des Betriebs, die Uiber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fur
diese Arbeitsausriistun-
gen verflgt

Inbetriebnahme

9. Dies zielt auf Geréte, die besondere, unterstutzende Hilfsmittel erfordern und die bei dem Hersteller oder Importeur nicht in
ihrer endgultigen Form montiert werden konnten. Die Verwaltungsvorschrift vom 24. Marz 2005 prazisiert den Begriff , Trager”.
Es handelt sich um Hilfsmittel oder Vorrichtungen, die nicht mit dem Gerat verbunden sind, wie Schienen bei Turmdrehkranen,
Briicken und Winden sowie deren Stitzgeruste, Teilstrecken oder Betonplatten, die als Grundlage fur fest positionierte Geréate
dienen.

10. Die statische Priifung einer Hebevorrichtung besteht darin, das Hebezeug mit seinem kompletten Zubehér und seinen Last-
aufnahmevorrichtungen mit der maximal zulassigen Last, multipliziert mit dem Koeffizienten der statischen Prufung zu belasten,
ohne Uber einen festgelegten Zeitraum hin einen Bewegungsvorgang durchzufuhren.

11. Eine ,dynamische Priifung” einer Hebevorrichtung besteht darin, das Hebezeug, belastet mit seiner maximale Tragfahigkeit
multipliziert mit dem Koeffizienten der dynamischen Prufung, in Bewegung zu versetzen. Hierbei wird die Last in alle moglichen
Positionen gebracht, ohne Beriicksichtigung der erreichten Geschwindigkeit oder der Erwarmung des Geréates. Die bei dem
Test auftretenden Durchbiegungen und Verformungen werden in dem erforderlichen Umfang gemessen.
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Prufobjekt

Art der Prifung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Il — Gebrauchte Hebezeug

a) Alle Geratschaften

Eignung des Materials fur
die Art der durchzufiih-
renden Arbeiten (insbe-
sondere Untersuchung
der Aufbaupléane unter
Beriicksichtigung der
héchstzulassigen Lasten,
der Betriebsverfahren,
der Verkehrsradien und
der Dokumentation zu
den vorhergesehenen Kli-
matischen Einsatzbedin-
gungen...) Eignung des
Materials fir die vorhan-
denen Risiken (Uberpri-
fung der Lagerbedingun-
gen, der Ausgewogenheit
der Last bei Ubernahme,
des Lastentransports, der
Abnahme am Montage-
ort)

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit

Inbetriebnahme

Sachkundige Person
innerhalb oder aulRerhalb
des Betriebs, die tber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fur
diese Arbeitsausriistun-
gen verflgt

Kontrolleinrichtungen fiir
die Bewegung der Las-
ten, Bremsanlagen, Kon-
trolleinrichtungen fiir das
Absenken der Last, Ge-
schwindigkeitsbegrenzer,
Kollisionsschutz, Fall-
dampfer, Gurtkraftbe-
grenzer und Kippsperren

Probelauf der Sicher-
heitseinrichtungen
Statischer Test
Dynamischer Test

Inbetriebnahme

Sachkundige Person
innerhalb oder auf3erhalb
des Betriebs, die Uiber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention
verflugt

Uberprifung von Mon-
tage und Aufbau fur
dauerhatft installierte
Gerate
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Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Zeitpunkt oder Haufigkeit

Prifobjekt Art der Prifung der Priifung

B) Mietgerate™ die keine Installation einer besonderen Aufnahmevorrichtung erfordern
Eignung des Materials flir
die Art der durchzufiihren-
den Arbeiten (insbesondere
Untersuchung der Aufbau-
plane unter Berticksichti-
gung der hochstzulédssigen
Lasten, der Betriebsverfah-
ren, der Verkehrsradien und
der Dokumentation zu den
vorhergesehenen klimati-
schen Einsatzbedingun-
gen...) Eignung des Materi-
als fur die vorhandenen Ri-
siken (Uberpriifung der La-
gerbedingungen, der Ausge-
wogenheit der Last bei
Ubernahme, des Lasten-
transports, der Abnahme am
Montageort)
Kontrolleinrichtungen fiir die
Bewegung der Lasten,
Bremsanlagen, Kontrollein-

Sachkundige Person
innerhalb oder auf3er-
halb des Betriebs, die
Uberpriifung der Be- Inbetriebnahme Uber Kenntnisse im
triebstauglichkeit Bereich der Risikopréa-
vention flr diese Ar-
beitsausristungen
verflgt

Sachkundige Person
innerhalb oder auRer-
halb des Betriebs, die

richtungen fur das Absen- Probeblauf*® ggf. Uber- iber Kenntiisse i
ken der Last, Geschwindig- | priifung von Montage Inbetriebnahme . > .

. - . Bereich der Risikopra-
keitsbegrenzer, Kollisions- und Installation

vention flr diese Ar-
beitsausrustungen
verfugt

schutz, Falldampfer,
Gurtkraftbegrenzer und
Kippsperren

12. Gebrauchte Gerate, die vermietet sind und keine Installation spezieller Halterungen erfordern, sind von der statischen und
der dynamischen Priifung befreit, vorausgesetzt, sie wurden seit dem Zeitpunkt der ersten Inbetriebnahme durch den Vermieter
den regelméaBigen Uberprifungen unterzogen, wie das Gesetz sie vorschreibt. Die Leitung des Unternehmens, welches das
Mietgerat einsetzt, muss sich vor Inbetriebnahme bei dem Vermieter vergewissern, dass die allgemeinen regelméRigen Uber-
prifungen an dem Gerat durchgefuhrt wurden.

Zu diesem Zweck mussen an dem Gerét oder ersatzweise in Nahe des Gerates, zusammen mit der Betriebsanleitung, Kopien
der Priifberichte, sowohl der Erstiiberpriifung vor Inbetriebnahme als auch der letzten durchgefiihrten regelmaRigen Uberprii-
fung und der Uberprifungshistorie vorhanden sein.

13. Elemente der Funktionspriifung: Die vom Hersteller vorgegebene, hichst zuléssige Versuchslast zur Uberpriifung der me-
chanischen Werte durch das Hebezeug —eventuell mitsamt seinem Zubehér — in die ungunstigsten Positionen bewegen; die
Wirksamkeit der Bremsen oder gleichwertiger Vorrichtungen, die dafiir vorgesehen sind, die Last oder das Gerat anzuhalten
und in der jeweiligen Position zu halten Uberpriifen, die Vorrichtungen zum Absenken der Last, die Vorrichtungen zur Bewe-
gungseinschrankung des Hebezeugs und der Last Uberprufen, wie z. B. Laufbegrenzer, Héhenbegrenzer, Schwenkbegrenzer,
Kollisionsschutz, Auslosefunktionen fur Falldampfer, sofern verfligbar, Gurtkraftbegrenzer und Kippschutz, um deren ordnungs-
gemaRe Funktion im Rahmen der vom Hersteller vorgegebenen Werte sicherzustellen.
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Frankreich

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Zeitpunkt oder Haufigkeit

Prifobjekt Art der Prufung der Priifung

IV — Neue Hebezeuge, deren Eignung in der Einsatzkonfiguration Gberprift wurde

Sachkundige Person
Angemessene Ausle- innerhalb oder aul3er-
gung fur Last, Ausstat- halb des Betriebs, die
tung und Umgebung Inbetriebnahme Uber Kenntnisse im Be-
(Temperatur, Chemika- reich der Risikopraven-
lien...) tion fur diese Arbeits-
ausrustungen verflgt
V — Neue Hebezeuge und Tragevorrichtungen, deren Eignung fiir die Aufgabe nicht tiberpriift wurde™
Gebrauchte Hebezeuge

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit™*

Sachkundige Person
Angemessene Ausle- innerhalb oder aul3er-
gung fur die entspre- halb des Betriebs, die
chende Last, Ausstat- Uber Kenntnisse im
tung und Umgebung Bereich der Risikopra-
(Temperatur, Chemika- vention fir diese Ar-
lien...) beitsausrustungen ver-
fugt

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit Inbetriebnahme
Statische Priifung™®

14. Die Untersuchung der Betriebstauglichkeit eines Hebezubehérs besteht in einer Uberpriifung, ob das Gerét fiir die geplante
Anwendung an verschiedenen Hebezeugen geeignet ist sowie der Risiken, denen Arbeitnehmer ausgesetzt sind. Weiterhin wird
Uberprift, ob die vorgesehene Betriebsart den Vorgaben des Herstellers entspricht.

15. Eingeschlossen sind Félle, in denen die Firmenleitung bendtigte Lastaufnahmeeinrichtungen selbst entwirft und herstellt, da
deren Einsatzbereich von den Herstellervorgaben abweicht oder weil fiir den Gebrauch mehrere verbundene Zubehdrteile not-
wendig sind (Lastenschlingen, mit Stoffschlingen geschiitzte Ketten, Balken, die mit Schlingen aller Art versehen sind...). Die
Uberpriifung der Angemessenheit und die geforderte statische Priifung erméglichen eine klare Beurteilung, ob das Zubehér der
vorliegenden Konfiguration zum Betrieb geeignet ist.

16. Unter ,statische Priifung eines Lastenaufnahmezubehérs” versteht man die Erprobung durch Belastung des Zubehdrs mit
der hdchstzuléassigen Last multipliziert mit dem Koeffizienten der statischen Priifung, ohne tber einen festgelegten Zeitraum hin
einen Bewegungsvorgang durchzufiihren.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

4.2. Uberpriifungen bei Wiederinbetriebnahme

- Hebezeuge

A — Alle Hebezeuge (allgemein)

Eignung des Materials fur
die Art der durchzu-fiih-
renden Arbeiten (ins-be-
sondere Untersuchung
der Aufbauplédne unter
Beriicksichtigung der
hoéchstzulassigen Lasten,
der Betriebsverfahren, der
Verkehrsradien und der
Dokumentation zu den
vorhergesehenen klimati-
schen Einsatzbedingun-
gen...) Eignung des
Materials fur die vorhan-
denen Risiken (Uberprii-
fung der Lagerbedingun-
gen, der Ausgewogenheit
der Last bei Ubernahme,
des Lastentransports, der
Abnahme am Montageort)

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit

- Im Falle einer
Anderung der
Nutzungsortes®’

- Bei einer Anderung
der Konfiguration oder
Betriebsbedingungen™®
- Nach der Demontage
und nachfolgendem
Neuaufbau der Hebe-
blhne

- Nach jedem Ersatz,
Reparatur oder
Veranderung, die
wichtige Teile?® des
Gerates betreffen

- Nach jedem Unfall, der
durch den Ausfall eines
wesentlichen Bestand-
teils des Gerétes
verursacht wurde

19

Sachkundige Person
innerhalb oder aul3er-
halb des Betriebs, die
Uber Kenntnisse im
Bereich der Risikopréa-
vention flr diese Ar-
beitsausriistungen ver-
flgt

Kontrolleinrichtungen fiir
die Bewegung der Lasten,
Bremsanlagen, Kon-
trolleinrichtungen fiir das
Absenken der Last, Ge-
schwindigkeitsbegrenzer,
Kollisionsschutz, Fall-
dampfer, Gurtkraftbegren-
zer und Kippsperren

Probelauf von Sicher-
heitseinrichtungen

gof. Uberpriifung der
Montage und Installation

Statische Prufung
Dynamische Prifung®”
Uberprifung des Erhal-
tungszustandes®®

17. Es handelt sich um Gerate, die dauerhaft an einem Produktionsstandort installiert sind (mobile Krane, Portalkrane,
Schwimmkrane, die auf einer Unterlage wie z. B. Pier oder Ponton montiert sind und von einer Baustelle zur anderen transpor-
tiert werden).

18. Es handelt sich z.B. um die Anderung der Lénge des Auslegers oder der Fahrstreifen von Krénen oder der Hubhohe. So-
bald die Gerate jedoch bei Inbetriebnahme einer Uberpriifung ihrer Funktionsweise und des ordnungsgemaRen Widerstandes
unterzogen wurden, gilt Folgendes nicht als Nutzungsanderung und insbesondere Konfigurationsdnderung: Die Wiederinbe-
triebnahme einer Spitze an einem Kran mit Teleskopausleger, der Austausch eines herausnehmbaren Gegengewichts auf
einem mobilen Kran, einem Leichtmontage- oder Automatik- Kran, die Veranderung des Flaschenzugs an einem Mobilkran oder
Turmdrehkran und die Verlegung eines Leichtmontage- oder Automatik-Krans auf der Einsatzbaustelle, wo das Gerat zusam-
mengeklappt wurde.

19. Der Abbau und anschlieBende Neuaufbau eines Hebezeuges, das speziell fur die Ausfiihrung eines einzigen Hebevorgangs
entworfen oder montiert wurde, wird als erste Inbetriebnahme angesehen und muss einer Betriebstauglichkeitsprifung, sowie
einer Prifung von Aufbau, Montage und Statik unterzogen werden.

20. Als wesentliche Bestandteile werden gewisse mechanische Elemente angesehen (Verankerung, Vertdauung und Bremsen,
die zur Feststellung der mobilen Hebevorrichtungen in Ruhestellung eingesetzt werden, Bremsen oder gleichwertige Einrich-
tungen, welche die Last oder das Gerét anhalten und auf Position halten, Vorrichtungen, welche die Abwéartsbewegung kontrol-
lieren, Seilscheiben, Riemenscheiben, Gurtkraftbegrenzer und Kippsperren) sowie Rollwege und Geratehalterungen, Gerlste
und tragende Teile, Verankerungen sofern vorhanden, Gewichte und deren Trager.

21. ...

22. ..

23. Die Priufung des Erhaltungszustandes eines Hebezeugs umfasst die Kontrolle des guten Zustandes des Hebezeuges und
seiner Tragevorrichtungen und die Aufdeckung etwaiger Schaden, die zu gefahrlichen Situationen fuhren kénnten, dies betrifft
z. B. die folgenden Elemente: Verankerung, Vertduung und Bremsen, die zur Feststellung der mobilen Hebevorrichtungen in
Ruhestellung eingesetzt werden, Bremsen oder gleichwertige Einrichtungen, welche die Last oder das Gerét anhalten und auf
Position halten, Vorrichtungen, die die Abwartsbewegung kontrollieren, Seilscheiben, Riemenscheiben, Gurtkraftbegrenzer,
Kippsperren, Geréate zur Einschrankung der Bewegung der Hebebiihne und der Last wie z. B. Wegbegrenzer, Hebebegrenzer,
Ausrichtungsbegrenzer, Kollisionsschutz, Falldampfer, mechanische, elektromagnetische oder pneumatische Haken und Greif-
vorrichtungen, Seile und Ketten. Diese Prufung umfasst eine genaue Sichtkontrolle, die ggf. durch Funktionstest erganzt wird.
Diese Uberpriifung wird mehr oder weniger genau ausfallen, abhangig davon, wie oft der Aufstellort wechselt und abhéngig von
den unterschiedlich schwierigen Einsatzbedingungen, die in dem Wartungsbuch aufgefihrt sind.

22
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fir die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

B — Hebezeuge, die an einem anderen Nutzungsort eingesetzt werden und keine Installation einer besonderen

Aufnahmevorrichtung erfo

rdern.

(Fahrzeuge-Krane zum
Verladen, Leichtmon-
tage- oder Automatik-
Krane, Arm- oder Por-
talkrane fur abnehmbare
Kubel, Ladebiihne,
Mébelaufziige, Bauauf-
ziige, Baumaschinen
zum Heben, mobile
Krane mit Selbstantrieb
oder auf Tréagerfahr-
zeug, die keine Montage
oder Demontage grof3er
Teile erfordern, Gabel-
stapler, Rohrleger und
Hebebihnen fir Perso-
nenbefdrderung)

Befreiung von den Pri-
fungen vor Wiederinbe-
triebnahme, unter der
Voraussetzung, dass sie
in der gleichen Konfigura-
tion einer Priifung vor der
ersten Inbetriebnahme
unterzogen wurden, und
innerhalb der letzten 6
Monate eine regelmaRige
Uberpriifung durchgefiihrt
wurde.

Im Falle einer Anderung
des Nutzungsortes

Sachkundige Person
innerhalb oder auRerhalb
des Betriebs, die Uiber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fur
diese Arbeitsausriistun-
gen verflgt

C — Handbetriebene Geréte, die nicht speziell fir das Heben von Personen ausgele

t sind

(Winden, Zugwinde,
Seilzug, handbewegter
Flaschenzug)

Eignung des Materials
fur die Art der durchzu-
fuhrenden Arbeiten
(insbesondere Untersu-
chung der Aufbauplane
unter Berlcksichtigung
der hochstzulassigen
Lasten, der Betriebs-
verfahren, der Verkehrs-
radien und der Doku-
mentation zu den vor-
hergesehenen klimati-
schen Einsatzbedingun-
gen...) Eignung des
Materials fur die vor-
handenen Risiken
(Uberpriifung der Lage-
rungsbedingungen, der
Ausgewogenheit der
Last bei Ubernahme,
des Lastentransports,
der Abnahme am Mon-
tageort)

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit Uber-
prufung von Montage und
Installation, unter der Vor-
aussetzung, dass in der
gleichen Konfiguration
innerhalb der letzten 6
Monate eine regelmaRige
Uberpriifung durchgefiihrt
wurde

Im Falle einer Anderung
des Nutzungsortes

Sachkundige Person
innerhalb oder auRerhalb
des Betriebs, die tber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fur
diese Arbeitsausriistun-
gen verflgt
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

D — Aufgehéngte Hebebuhnen mit motorischem Antrieb oder ohne, die sich wahrend eines Arbeitsvorganges
ohne Demontage bewegt und nicht auf Schienen lauft oder nicht tiber ein Verankerungselement verfiigt**

Eignung des Materials
fur die Art der durchzu-
fuhrenden Arbeiten
(insbesondere Untersu-
chung der Aufbauplane
unter Berlcksichtigung
der hdchstzulassigen
Lasten, der Betriebsver-
fahren, der Verkehrsra-
dien und der Dokumen-
tation zu den vorherge-
sehenen klimatischen
Einsatzbedingungen...)
Eignung des Materials
fur die vorhandenen
Risiken (Uberpriifung
der Lagerungsbedin-
gungen, der Ausgewo-
genheit der Last bei
Ubernahme, des Las-
tentransports, der Ab-
nahme am Montageort)

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit

Bei einer Bewegung ent-
lang des Bauwerkes

Sachkundige Person
innerhalb oder auf3erhalb
des Betriebs, die Uiber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fiir
diese Arbeitsausriistun-
gen verflugt

Kontrolleinrichtungen fir
die Bewegung der Las-
ten, Bremsanlagen,
Kontrolleinrichtungen fiir
das Absenken der Last,
Geschwindigkeitsbe-
grenzer, Kollisions-
schutz, Falldampfer,
Gurtkraftbegrenzer und
Kippsperren

Probelauf der Sicher-
heitseinrichtungen, unter
der Voraussetzung, dass
sie in der gleichen Konfi-
guration einer Prifung vor
der ersten Prifung bei
Neuinbetriebnahme auf
der jeweiligen Baustelle
unterzogen wurden, und
ihre Befestigungen tber-
prift wurden Uberpriifung
von Montage und Instal-
lation Uberpriifung des
Erhaltungszustandes

Bei einer Bewegung ent-
lang des Bauwerkes

Sachkundige Person, die
Uber Kenntnisse im Be-
reich der Risikopréaven-
tion dieser Arbeitsaus-
ristungen verflgt

24. Dies beinhaltet bewegliche Gertiste und Plattformen, die voriibergehend an einem variablen Niveau befestigt sind und dem
Standard EN 1808 unterliegen.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

D — Bauaufziige mit Personentransport und Arbeitsbiih

an einer bestimmten Baustelle installiert sind.

nen, die sich an einem Hubgerist entlang bewegen und

Eignung des Materials
fur die Art der durchzu-
fuhrenden Arbeiten
(insbesondere
Untersuchung der
Aufbauplane unter
Beriicksichtigung der
héchstzulassigen
Lasten, der
Betriebsverfahren, der
Verkehrsradien und der
Dokumentation zu den
vorhergesehenen
klimatischen
Einsatzbedingungen...)
Eignung des Materials
fur die vorhandenen
Risiken (Uberpriifung
der Lagerbedingungen,
der Ausgewogenheit der
Last bei Ubernahme,
des Lastentransports,
der Abnahme am
Montageort)

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit
Uberpriifung der Montage
und Installation

Bei Konfigurationsande-
rungen, insbesondere bei
Anderung der Wegfiih-
rungen oder Anzahl der
versorgten Ebenen

Sachkundige Person
innerhalb oder auRerhalb
des Betriebs, die Uber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fur
diese Arbeitsausriistun-
gen verflgt

F — Arbeitsbiihnen, die sic

h an einem Hubgerist entlang bewegen und eine Verankerung benétigen, um die
notwendige Stabilitat sicherzustellen

Eignung des Materials
fur die Art der durchzu-
fuhrenden Arbeiten (...)
Eignung des Materials
fur die vorhandenen
Risiken (...)

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit

Bei einer Bewegung ent-
lang des Bauwerkes

Sachkundige Person
innerhalb oder auRerhalb
des Betriebs, die Uiber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fiir
diese Arbeitsausriistun-
gen verfugt

Kontrolleinrichtungen fur
die Bewegung der Las-
ten, Bremsanlagen,
Kontrolleinrichtungen fir
das Absenken der Last,
Geschwindigkeitsbe-
grenzer, Kollisions-
schutz, Falldampfer,
Gurtkraftbegrenzer und
Kippsperren

Probelauf der Sicher-
heitseinrichtungen, sofern
sie diesen Prifungen bei
der ersten Inbetriebnah-
me vor Ort unterzogen
wurden, erganzt durch
umfangreiche Erprobun-
gen, anhand deren die
Stabilitat der Veranke-
rung bewertet werden
kann. Uberpriifung von
Montage und Aufbau,
Uberprifung des Erhal-
tungszustandes

Bei einer Bewegung ent-
lang des Bauwerkes

Sachkundige Person
innerhalb oder auRerhalb
des Betriebs, die tUber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fir
diese Arbeitsausriistun-
gen verflgt
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Il — Hebezubehor

Samtliches Hebezubehor?

Angemessene Ausle-
gung fur Last, Ausstat-
tung und Umgebung
(Temperatur, Chemika-
lien,...)

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit
Uberprifung des Erhal-
tungszustandes
Statische Priifung

Wiederinbetriebnahme

Sachkundige Person
innerhalb oder auRerhalb
des Betriebs, die tber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fur
diese Arbeitsausristun-
gen verfligt

4.3. Aligemeine regelmafi

ge Uberpriifungen

A — Allgemein

Verankerung, Vertauung
und Bremsen, die zur
Feststellung der mobilen
Hebevorrichtungen in
Ruhestellung eingesetzt
werden, Bremsen oder
gleichwertige Einrichtun-
gen, welche die Last
oder das Gerat anhalten
und auf Position halten,
Vorrichtungen, welche
die Abwartsbewegung

Uberpriifung des Erhal-
tungszustandes (sorgfal-

Sachkundige Person
innerhalb oder auRerhalb
des Betriebs, die tber

kontrollieren. Seilschei- tige Sichtkontroll_e, die Jahrlich Kennt_n!sse im Be_reich
ben Riemen,scheiben ggf.._durch_ Funktionstests d_er R|5|kopravent!pn far
Gurikraftbegrenzer un,d erganzt wird) diese Arpeltsausrustun-
Kippsperren, Geréate zur gen verflgt
Einschréankung der Be-
wegung der Hebebulihne
und der Last, mechani-
sche, elektromagneti-
sche oder pneumatische
Haken und Greifvor-
richtungen, Seile und
Ketten
Kontrolleinrichtungen fiir
?;LB; vev;gsl;r;]?acéial,_as- _Sachkundige Person
Kontrolleinrichtungen fiir |(;1nerhallg oder _au[SerhaIb
das Absenken der Last A es Bet_nebs_, die ub_er

' Probelauf Jahrlich Kenntnisse im Bereich

Geschwindigkeitsbe-
grenzer, Kollisions-
schutz, Falldampfer,
Gurtkraftbegrenzer,

Kippsperren

der Risikopravention fur
diese Arbeitsausristun-
gen verflgt

25. Der Austausch von Ketten, Kabel oder Seile in einem Flaschenzug durch neue Ketten, Kabel oder Seile gilt nicht als Abbau
mit anschlieRendem Neuaufbau, der eine Uberpriifung nach erneuter Inbetriebnahme erfordert, unter der Voraussetzung, dass:
a) der Austausch mit Materialien vorgenommen wird, die Uber &hnlichen Eigenschaften wie die urspriinglichen Ketten, Seile
oder Schnire verfigen;

b) der Austausch in dem Wartungsbuch aufgefuhrt wird;

c¢) in dem Wartungsbuch die Angabe des genauen Standortes aufgefuhrt wird sowie der Ort, an welchem die von den Vorschrif-
ten (gem. Paragraph 8.3 des Anhangs |, R. 233-84 des Arbeitsgesetzbuches) verlangte Bescheinigung aufbewahrt wird und
eingesehen werden kann.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

B — Spezielle Geréte

Fahrzeuge-Krane zum Verladen, Leichtmontage- oder Automatik-Krane, auf Stabilisatoren, Arm- oder Portal-
krane fur abnehmbare Kibel, Ladebtihne, Mébelaufziige, Bauaufziige, Baumaschinen zum Heben, mobile Kra-
ne mit Selbstantrieb oder auf Tragerfahrzeug, die keine Montage oder Demontage grof3er Teile erfordern, Ga-
belstapler, Rohrleger Hebebiihnen, die nicht speziell fiir Personenbeférderung ausgelegt sind, mit direkter, ma-

nueller Handhabung

Kontrolleinrichtungen fur
die Bewegung der Las-
ten, Bremsanlagen,
Kontrolleinrichtungen fiir
das Absenken der Last,

Sachkundige Person
innerhalb oder auRerhalb
des Betriebs, die Uber

o Probelauf 6 Monate Kenntnisse im Bereich
Geschwindigkeitsbe- - " . "

I der Risikopravention fir
grenzer, Kollisions- . . .

N diese Arbeitsausristun-
schutz, Falldampfer, en verfiiat
Gurtkraftbegrenzer, 9 9
Kippsperren
Verankerung, Vertauung
und Bremsen, die zur
Feststellung der mobilen
Hebevorrichtungen in
Ruhestellung eingesetzt
werden, Bremsen oder
gleichwertige Einrich-
tungen, welche die Last
oder das Gerat anhalten Sachkundige Person
und auf Position halten, innerhalb oder au3erhalb
Vorrichtungen, welche Oberpriifuna des Erhal- des Betriebs, die tber
die Abwartsbewegung P 9 6 Monate Kenntnisse im Bereich

kontrollieren, Seilschei-
ben, Riemenscheiben,
Gurtkraftbegrenzer und
Kippsperren, Gerate zur
Einschrankung der Be-
wegung der Hebebiihne
und der Last, mechani-
sche, elektromagneti-
sche oder pneumatische
Haken und Greifvorrich-
tungen, Seile, Ketten

tungszustandes

der Risikopravention fur
diese Arbeitsausriustun-
gen verfugt

C — Hebebihnen, mit direkter, manueller Handhabung,

um eine Arbeitsstation aufwarts zu bewegen

Erprobung
Uberpriifung des
Erhaltungszustandes

3 Monate

Sachkundige Person
innerhalb oder aulRerhalb
des Betriebs, die tber
Kenntnisse im Bereich
der Risikopravention fur
diese Arbeitsausriistun-
gen verfugt

129




Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

D — Hebebilihnen, mit direktem, maschinellem Antrieb, die fir Personenbeférderung oder das Aufwartsbewe-
gen einer Arbeitsstation eingesetzt werden

Kontrolleinrichtungen fir
die Bewegung der Las-

ten, Bremsanlagen, Kon-
trolleinrichtungen fiir das

Sachkundige Person
innerhalb oder aul3er-
halb des Betriebs, die
Uber Kenntnisse im

Absenken der Last, Ge- | Probelauf 6 Monate . = .
R Bereich der Risikopra-
schwindigkeitsbegren- P
e vention fur diese Ar-
zer, Kollisionsschutz, beitsausriistunden ver-
Falldampfer, Gurtkraft- fil 9
. gt
begrenzer, Kippsperren
Verankerung, Vertauung
und Bremsen, die zur
Feststellung der mobilen
Hebevorrichtungen in
Ruhestellung eingesetzt
werden, Bremsen oder
gleichwertige Einrichtun-
gen, welche die Last .
oder das Gerat anhalten Sachkundlge Person
- innerhalb oder aul3er-
und auf Position halten, . h
h halb des Betriebs, die
Vorrichtungen, welche - . . . .
. - Uberpriifung des Erhal- Uber Kenntnisse im
die Abwartsbewegung 6 Monate . o u
. - . tungszustandes Bereich der Risikopra-
kontrollieren, Seilschei- . o
. ; vention fir diese Ar-
ben, Riemenscheiben, bei N
eitsausristungen ver-
Gurtkraftbegrenzer und fil
. - gt
Kippsperren, Geréte zur
Einschrankung der Be-
wegung der Hebe-biihne
und der Last, mechani-
sche, elektromagneti-
sche oder pneumatische
Haken und Greifvor-
richtungen, Seile, Ketten
E — Hebezubehor
Sachkundige Person
innerhalb oder
) aullerhalb des Betriebs,
Uberprifung des Erhal- Jahrlich die Uber Kenntnisse im

tungszustandes

Bereich der Risikopra-
vention fur diese Ar-
beitsausrustungen ver-
fugt

4.4. Umfassende Uberpriifung von Turmdrehkranen

Struktur und Welle (...);
Winden (...);
Mechanismen der Uber-
setzung und Veranke-
rungen; Ausrich-
tungsmechanismen und
Windausrichtungssys-
tem, Haken, Seilziige
und Wagen; alle Kabel
und deren Befestigun-
gen, Sicherheitseinrich-
tungen wie Anzeiger und
Begrenzer

Grundliche Uberpriifung
des Erhaltungszustan-
des?®®

Mindestens alle 5 Jahre

Unter der Aufsicht eines
hoch qualifizierten Tech-
nikers, der Uber die er-
forderlichen Fahigkeiten
und Kenntnisse verfugt,
um nach dem Abbau die
notwendigen Ersatzteile,
die einen unerwarteten
Ausfall des Gerates ver-
ursachen koénnten, zu
beurteilen und zu ver-
ordnen, und der die U-
berwachung des Wie-
deraufbaus und Frei-
gabe nach einer Erpro-
bung, die das ordnungs-
gemafRe Funktionieren
sicherstellt, durchfihrt.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prifung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priufung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

4.4. Umfassende Uberpriifung von Turmdrehkranen

Struktur und Welle
(Bolzen-Teile, zur
Festsetzung der
Schwenk Mechanismen
...); Winden (Heben,
Richtungs und Steuer-
einrichtungen);
Mechanismen der Uber-
setzung und Veranke-
rungen; Ausrichtungs-
mechanismen und
Windausrichtungssys-
tem, Haken, Seilztige
und Wagen; alle Kabel
und deren Befestigun-
gen, Sicherheitseinrich-
tungen wie Anzeiger und
Begrenzer

Griindliche Uberpriifung
des Erhaltungszustan-
des®

Mindestens alle 5 Jahre

Unter der Aufsicht eines
hoch qualifizierten Tech-
nikers, der Uber die er-
forderlichen Fahigkeiten
und Kenntnisse verfiigt,
um nach dem Abbau die
notwendigen Ersatzteile,
die einen unerwarteten
Ausfall des Gerates ver-
ursachen kénnten, zu
beurteilen und zu ver-
ordnen, und der die
Uberwachung des Wie-
deraufbaus und Frei-
gabe nach einer Erpro-
bung, die das ordnungs-
gemalRe Funktionieren
sicherstellt, durchfuhrt.

26. Eine umfassende Uberpriifung des Erhaltungszustandes eines Turmdrehkrans beinhaltet die Priifung der tragenden Teile
und deren Hauptelemente, einschlief3lich solcher Teile, deren Zustand erst nach einer Demontage beurteilt werden kann. Diese
Uberpriifung soll, insbesondere nach dem Entfernen der Hauptelemente des Turmdrehkrans, samtliche Schaden aufdecken,
die aufgrund von Abnutzung oder Materialermiidung entstehen und Personenschaden verursachen kénnen.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

6. Baustellen des o6ffentlichen Bauwesens und Verkehrsbaus

6.1. Alle Materialien (Material, Maschinen, Anlagen und Schutzeinrichtungen aller Art, die auf der Baustelle ein-

gesetzt werden)

Einhaltung der

Prufung

- Inbetriebnahme oder
Neuinbetriebnahme

- hach jedem Ausfall oder
nach einer ungewoéhnlich-

Eine benannte sachkun-

Vorschriften dige Person
en Belastung
- nach dem Abbau oder
Umbau
- Nach Aufforderung
durch den Arbeitsauf- Zugelassene Stelle
sichtsbeamten
. . L Sachkundige Person,
Fest installierte Einrich- Prifung Vor dem Gebrauch die von der Firmenlei-

tungen (Gelander...)

tung ausgewahlt wurde

PSA (Auffangsysteme,
Helme, Brillen, Schuhe,
Handschuhe, Jacken,
Schulterpolster...)

Zustand fur sofortige
Nutzung

Uberpriifung und Reini-
gung

Vor Zuweisung an einen
neuen Benutzer

Firmenleitung

6.2. Leitern

Einhaltung der

- Inbetriebnahme oder
Neuinbetriebnahme
- hach jedem Ausfall oder

Eine benannte sachkun-

vorschriften Prufung nach einer ungewoéhnli- dige Person
chen Belastung
- nach dem Abbau oder
Umbau
- Nach Aufforderung
durch den Arbeitsauf- Zugelassene Stelle
sichtsbeamten
Werkstoff der Leitern
Eignung fiir den Einsatz- | Uberpriifung Vor dem Gebrauch Arbeitgeber
bereich
Geeignete Konstruktion
und Aufbau um Sturze Uberpriifung Vor dem Gebrauch Arbeitgeber

aus der Hohe zu vermei-
den
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

6.3. Geriiste

Standgeruste, Rollge-
riste, Brettergertuste,
Hangegeriiste’

A — Uberpriifungen vor Inbetriebnahme oder Wiederinbetriebnahme”

Eignung des Gerustes
fur die geplanten Arbei-
ten und die Risiken, de-
nen die Arbeiter ausge-
setzt sind; Vereinbarkeit
der geplanten Tétigkei-
ten, mit den Vorgaben
des Gerustherstellers;
sicherer Aufbau der Aus-
stattung in Ubereinstim-
mung mit den Betriebs-
anleitungen oder einem
Aufbauplan, der von ei-
ner sachkundigen Per-
son erstellt wurde; guter
Zustand der Gerlstbe-
standteile: Vorhanden-
sein und Installation der
Sicherungssysteme und
des Zugangs; keine dau-
erhafte Verformung oder
Korrosion der Kompo-
nenten, die die Stabilitat
geféhrden koénnten; Vor-
handensein aller not-
wendigen Befestigungs-
0. Verbindungsteile des
GerUstes, ohne nach-
weisbares Spiel, wel-
ches die Funktionalitat
dieser Elemente beein-
trachtigen konnte; stabi-
ler Halt der Befesti-
gungselemente; Vorhan-
densein von Vorrichtun-
gen zur Verankerung,
Stabilisierung und Fest-
haltung; gute Befesti-
gung der Netze und Pla-
nen; Sichtbarkeit von In-
formationen Uber die zu-
lassigen Belastungen;
Bewahrung der Ebenfla-
chigkeit, der horizonta-
len Ausrichtung und der
sicheren Platzierung der
Boden

Uberpriifung der Be-
triebstauglichkeit
Uberpriifung von Montage
und Aufbau

Uberpriifung des Erhal-
tungszustandes

- Bei der ersten Benut-
zung

- Bei Anderung des Nut-
zungsortes und jedem Ab-
bau und Wiederaufbau

- Bei Konfigurationséande-
rungen, Austausch oder
erheblichen Veranderun-
gen, die wesentliche Ele-
mente betreffen®

- Nach Anderung der Ein-
satzbedingungen der Wit-
terungs- oder Umweltbe-
dingungen®, die die Sich-
erheit des Geruistes be-
eintrachtigen kénnten

- Nach einer Unterbre-
chung der Verwendung
von mindestens einem
Monat

Sachkundige Person
(Firmenleitung, sachkun-
diges Personal des Un-
ternehmens oder ex-
terne Fachfirma)

1. Die Verordnung vom 21 Dezember 2004 definiert Geruste als Arbeitsausristung, die aus zeitlich begrenzt montierten Ele-
menten besteht, um darauf Arbeiten in der Héhe durchzufiihren und Zugang zu diesen Arbeitsplatzen zu erlangen sowie fiir den

Transport von bendtigten Produkten und Materialien, um diese Arbeiten durchfihren zu kénnen.

2. Wenn Geruste durch mehrere Unternehmen am gleichen Ort und in der gleichen Aufstellung verwendet werden, ist es nicht
erforderlich, dass jedes Unternehmen Uberpriifungen vor der Inbetriebnahme durchfiihrt. Die Firmenleitung jedes Nutzers muss
allerdings sicherstellen, dass alle notwendigen Kontrollen durchgefiihrt wurden, unter Berticksichtigung der Bedingungen, unter
denen das GerUst tatsachlich verwendet wird. (...)

3.(.)

4. Die Verfahrensvorschrift vom 27. Juni 2005 prézisiert, dass Anderungen der Verkehrssituation oder das Graben von Gruben

in der

Nahe des Geriistes zu den Veranderungen der
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

B — RegelmaRige Uberprifungen®

Guter Erhaltungszu-
stand der Geristbe-
standteile; keine bei ei-
ner Sichtkontrolle er-
kennbare Beschadigung
der Elemente

Uberpriifung des Erhal-
tungszustandes

Taglich

Sachkundige Person
(Firmenleitung, sachkun-
diges Personal des Un-
ternehmens oder exter-
ne Fachfirma)

Guter Zustand der Ge-
ristbestandteile

Keine Verschlechterung,
die die Stabilitat des Ge-
riistes beeintrachtigen
kénnte - Bedeutende
Korrosion, die eine signi-
fikante Verschlechterung
der strukturellen Ele-
mente verursacht hat

- SchweilRnahtrisse:
Verschlechterung der
Verriegelungen von Bo-
den, Langstragern, Dia-
gonalstreben...

- Deformation oder Aus-
wirkung aufgrund einer
Erschitterung, die durch
eine Schwachstelle der
tragenden Konstruktion
ausgelost wurde

- Defekte Befestigungs-
schellen aufgrund der
schlechten , T“-Schrau-
bengewinde

- Rahmen, deren Pfos-
ten nicht mehr parallel
ausgerichtet sind und
deren Traversen werden
nicht mehr senkrecht zu
den Pfosten verlaufen

- Nicht vorhandene o.
funktionsunttichtige
Klappen

- Verformte Befesti-
gungshaken

- Loécher oder Risse in
einem tragenden Ele-
ment, die vom Hersteller
nicht vorgesehen sind

- Durchbiegungen und
bleibende Verformung
von Bauteilen, welche
die vom Hersteller vor-
gegebenen Toleranzen
Uberschreiten Bestén-
digkeit, der Verankerun-
gen und Befestigungen
des Gerlsts, vor allem
bei Auslegern, Stiitzen...

Umfassende Uberpriifung
des Zustandes (Sichtpri-
fung und mechanische
Festigkeit)

Vierteljahrlich

Sachkundige Person
(Firmenleitung, sachkun-
diges Personal des Un-
ternehmens oder exter-
ne Fachfirma)

5. Wenn Geruste durch mehrere Unternehmen am gleichen Ort und in der gleichen Aufstellung verwendet werden, ist es nicht
erforderlich, dass jedes Unternehmen die vierteljahrlichen Uberpriifungen durchfithrt. Die Firmenleitung jedes Nutzers muss
allerdings sicherstellen, dass alle notwendigen Kontrollen durchgefiihrt wurden, unter Berticksichtigung der Bedingungen, unter
denen das Gerust tatsachlich verwendet wird.
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Frankreich

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Zeitpunkt oder Haufigkeit

Prifobjekt Art der Prifung der Priifung

6.4. Sprengstoffe’

Mindestens einmal im
Jahr (entsprechend der
Haufigkeit der Verwen-
dung)

Elektrische Apparate mit

Selbstziindung Uberpriifung

4.5. Baumaschinen
Baugerate flr Erdarbei-
ten® Férdermaschinen,
Bohrtechnik, Maschinen
zur Bearbeitungg von
Spundwéanden
Sauberkeit, Befestigung
fur die Schutzeinrichtun-
gen und die Stabilitat der
Maschine
Schutzeinrichtungen Probelauf Jahrlich Sachkundige Person
Einstellungen und Spiel
(Fullstéande, Luftdruck...)
Zustand der Anzeigen
(Mess- und Anzeigevor- | Uberpriifung Jahrlich Sachkundige Person
richtungen)

4.6. Arbeiten unter Tage
Wande von Schéachten
und unterirdischen Géan-
gen-, Decken-, statische
Ausbesserung durchge- | prifung
fuhrter Arbeiten, Anbrin-
gung von Haltevorrich-
tungen

Sichtprifung Jahrlich Sachkundige Person

Bei jedem Wiederauf-
nehmen der Arbeitstatig-
keit

Nach jeder Sprengung

Sachkundige Person, die
von der Firmenleitung
ausgewahlt wurde

7. Eine Anmerkung zur Vorschrift legt die Bedingungen fur die Nutzung von Brennern sowie die Wartungsanforderungen fest.
Bei den Uberpriifungen ist es angebracht sicherzustellen, dass die Merkmale zur Leistung, die in der Verordnung iiber die Ge-
nehmigung des Gerats aufgefiihrt sind sowie die Daten des Herstellers erflllt sind (vgl. Verfahrensvorschrift vom 02.11.1987).

8. Radlader, Baggerlader, Hydraulik-Bagger, Kabelbagger, Bulldozer, Eimerkettenbagger, Grader, Schaber, Bodenkompakto-
ren, Frasen, etc.

9. Erdbewegungsmaschinen, die zur Durchfiihrung von Hebevorgangen ausgestattet sind, unterliegen ebenfalls dem Erlass
vom 5. Mérz 2004 uber Hebezeuge (siehe auch Nr. 4). So sind im Falle einer Bodenbohrmaschine, die auf ein Tragerfahrzeug
montiert ist, zwei Falle zu unterscheiden:

a) Wenn das Hebesystem fiir die Arbeiter nicht erreichbar ist, unterliegt die gesamte Ausriistung den Uberpriifungen der Ver-
ordnung vom 5. Méarz 1993.

b) Wenn die Mitarbeiter dem Risiko von fallenden Lasten ausgesetzt sind, unterliegen die Tragevorrichtungen den Uberprii-
fungsvorschriften gem. Erlass vom 1. Marz 2004, wahrend das Werkzeug unter den Erlass vom 5. Marz 1993 fallt.
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Frankreich

. aoe Fur die Prifung verant-
Prufobjekt Art der Prufung geltpu[\kt oder Haufigkeit wortliche Person oder
er Prifung L
Organisation
7. Schiffbau
Vierteljahrlich
Vor Wiederinbetriebnahme
nach jeder langeren Un-
Geratschaften fur Uberprifung terbrechung Sachkundige und kom-
Arbeiten in der H6he Jedes Mal, wenn die Sta- petente Person
bilitat oder die Wider-
standsfahigkeit gefahrdet
sein kdnnte
Leitern Kontrolle Halbjahrlich Sachkundige und kom-
petente Person
8. Behalter
Behalter, Wannen,
'rl'ea:]ndkes,P(:f dtok;reoglnet: Uberpriifung Jahrlich Sachkundige Person
halten
N Verzeichnis der Kontrolle
Gerberei-Tanks FE{nFIe_erung Halbl.‘.".lhrl!Ch der Reinigung und Ent-
einigung Halbjéhrlich | "
eerung von Behaltern
9. Leitern
Werkstoff der Leitern
Eignung fiur den Ein- Uberpriifung Vor dem Gebrauch Arbeitgeber
satzbereich
Geeignete Konstruk-
tsl?grggifsu;bee:uH%rEe Uberpriifung Vor dem Gebrauch Arbeitgeber
zu vermeiden

136




Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

11. Strom

11.1. Elektrische Anlagen

Neue Anlagen und Anla-
gen oder Teile von Anla-
gen, die einer Konstruk-
tionsénderung unterzo-
gen wurden®

Uberpriifung der Anlage
Einhaltung der gesetzli-
chen Anforderungen in

den Abschnitten Il bis V

Akkreditierte Stelle oder
Personen mit genauen
Kenntnissen im Bereich
der Verhitung von Ge-
fahren durch elektrischen

des Dekrets vom 14 No- Erstuberprifung Inbetriebnahme S_tror_n, weI(_:he diese Tg-
i tigkeiten, die an den Di-
vember 1988 und die " .
. rektor fur regionale Ar-
daraus abgeleiteten Ver- . )
beitsangelegenheiten be-
ordnungen . =
richtet werden mussen,
regelmaRig durchfiihren.
Anlage im Betrieb
Aktive Teile der Anlage,
Zustand der Stromleiter,
Sauberkeit der Geréte Uberwachun So haufia wie néti Fachfirma oder sachkun-
Differentialeinrichtungen, 9 9 9 dige Person
Isolierungsschutz Konti-
nuitét der Schutzleiter
Organisation oder Perso-
nen mit Kenntnissen im
Erhaltuna der Konfor- ) Bereich der Pravention
- 9 Uberprifung Jahrlich? von Risiken im Zusam-
mitat .
menhang mit Strom und
den damit zusammen-
héngenden Vorschriften
Erhaltuna der Konfor- ) Nach Aufforderung durch
9 Uberprifung den Arbeitsaufsichtsbe- Zugelassene Stelle

mitat

amten

1. Die Verfahrensvorschrift vom 6. Februar 1989 prazisiert den Begriff der strukturellen Anderung: die Anderungen der Masse-
verbindungen (TN, TT oder IT), die Leistungserhéhung der kurzschlieRenden Quelle, die Anderung oder das Hinzufiigen von
Verteilernetzen — auBer Durchgangsklemmen — oder die Erstellung oder Umriistung der Anlage.

2. Die Verfahrensvorschrift vom 13 August 2004 prézisiert, dass die Vorgange der Inbetriebnahme und der Spannungszufuhr
nicht identisch sind. Es gibt tatsachlich Falle, in denen eine erhebliche Zeitspanne zwischen der Spannungszufuhr und der
Inbetriebnahme liegt. Wahrend dieses Zeitraumes konnen die unter Spannung stehenden Anlagen durch spezifische Einrich-
tungen und die Bereitstellung von abnehmbarem Material ergéanzt werden. In diesem Fall wére eine Prufung vor der Span-
nungszufuhr verfriiht, da die Erstpriifung alle bei der Inbetriebnahme installierten elektrischen Einrichtungen umfassen muss.

4. Der Zeitraum zwischen den Prifungen kann durch die Firmenleitung auf zwei Jahre erhoht werden, wenn die vorherigen
Berichte keine Abweichungen enthalten haben, oder wenn die Firmenleitung vor Ablauf der Frist Arbeiten zur Beseitigung der
im Prufbericht genannten Méangel durchgefihrt hat. In diesem Fall muss die Firmenleitung den Inspektionsbehérden den Nach-
weis erbringen, dass keine Mangel vorhanden sind oder dass die Méangel beseitigt wurden.
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Frankreich

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Zeitpunkt oder Haufigkeit

Prufobjekt Art der Prufung der Prifung

8.2. Schaltkreise und Sicherungseinrichtungen®

Anlagen im Betrieb

Aktive Teile der Anlage,
Zustand der Stromleiter,
Sauberkeit der Gerate
Differentialeinrichtungen,
Isolierungsschutz Konti-
nuitat der Schutzleiter

Fachfirma oder sachkun-

Uberwachung So haufig wie nétig dige Person

Organisation oder Perso-
nen mit Kenntnissen im
Bereich der Pravention
Jahrlich von Risiken im Zusam-
menhang mit Strom und
den damit zusammen-
h&ngenden Vorschriften

Uberprifung auf Erhal-
tung der Konformitat

Notstromanlagen

Ol-, Wasser- und Treib-
stoffstdénde Vorrichtun-
gen zum Anwarmen des
Motors Zustand der Uberpriifung Vierzehn Tage
Quelle, die zum Starten
eingesetzt wird (Batterie
oder Druckluft)
Startvorgang mit einer
Mindestlast von 50% des

Qualifizierter Arbeitneh-
mer

Qualifizierter Arbeitneh-

Maschinensatzes und Erprobung Monatlich
AP mer
Betrieb fur mindestens
30 Minuten
8.3. Sicherheitsausriistungen und —werkzeuge
Sicherheitsausriistungen’ | Kontrolle Vor dem Gebrauch Nutzer

(Isolierhandschuhe, Hel-
me, Brillen, isolierende
Unterlagen)

Durch den Arbeitgeber
benannte sachkundige
Person mit umfassender
Uberpriifung RegelmaRig Kenntnis der Vorgaben,
die diese Geréate erfillen
mussen, um Sicherheit
zu gewahrleisten
Isolierwerkzeug® Sichtpriifung Vor dem Gebrauch Nutzer

4. Sicherheitseinrichtungen werden bei Versagen des normalen Versorgungspunktes tber eine Back-up-Versorgung aktiviert.
Dazu gehoren: Bereitstellung von Notbeleuchtung und andere Einrichtungen, deren Funktionieren notwendig ist, um die Sicher-
heit der Arbeitnehmer im Schadensfall zu gewéhrleisten — dies sind Ersatzenergiequellen, die den Betrieb einer Anlage aufrecht
erhalten, wenn die elektrische Versorgung zu den Systemen versagt (insbesondere Alarmanlagen, Sicherheitssignalanlagen,
Feuerloschanlagen, Telekommunikationsanlagen im Sicherheitsbereich, Luft-Kompressoren von Sprinkleranlagen); Einrichtun-
gen, deren unerwartete Unterbrechung oder Wartungsarbeiten im Stillstand Gefahrdungen fur das Personal zur Folge haben
kénnen (z. B. automatische Luftungseinrichtungen eines Raumes, in dem Explosions- oder Vergiftungsgefahr herrscht).

7. Die Sicherheitsausriistung besteht aus den Einrichtungen, die eingesetzt werden, um Einzelpersonen oder das gesamte
Personal zu schitzen. Diese Einrichtungen mussen den Vorgaben der Normen oder technischen Spezifikationen entsprechen.
8. Isolierende Handwerkzeuge sind vollstandig aus Isoliermaterial gefertigt, mit méglichen Metalleinlagen. Sie schitzen den
Nutzer vor Stromkontakt und vermeiden Kurzschliisse zwischen zwei unterschiedlich gepolten Einheiten. Isolierte Handwerk-
zeuge sind mit einem isolierenden Material beschichtet, um den Betreiber vor Stromkontakt zu schitzen und Kurzschlisse zwi-
schen zwei unterschiedlich gepolten Einheiten zu vermeiden.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

12. Externe Unternehm

en

Material, dass Dirittfir-
men zur Verfligung
gestellt wird sowie Ar-
beitsstatten

Gemeinsame Inspektion

Vor Beginn der Arbeiten

Leiter des externen Un-
ternehmens und des Ent-
leihunternehmens

Abstimmung der
Schutzmafinahmen

Treffen und gemeinsame
Inspektion

- Wéhrend der Ausfiih-
rung der Arbeiten (die
Haufigkeit wird durch die
Leitung des Entleihunter-
nehmens festgelegt)

- Auf Antrag des Leiters
des externen Unterneh-
mens'

Leiter des externen Un-
ternehmens und des Ent-
leihunternehmens

14. Persoénliche Schutzausriistung

Alle Ausriistungen

Uberpriifung auf Erhal-
tung der Konformitat

Bei jedem Gebrauch

Atemschutzgeréate fir
Evakuierung

Uberpriifen des Zustan-
des der Gerate (beson-
ders Sauerstoffzufuhr
und Versiegelung), Kon-
trolle der Einhaltung der
Lagerungsvorgaben,
Uberpriifung der Giltig-
keit

- Jahrlich

- Nach Aufforderung
durch den Arbeitsauf-
sichtsbeamten

Sachkundige Person in-
nerhalb oder auf3erhalb
des Betriebs (die Liste
dieser Personen muss fir
den Arbeitsaufsichtsbe-
amten zur Verfligung
stehen)

Atemschutzgeréate und
komplette Ausriistung,
die fur MaRnahmen in
einer feindlichen Umge-
bung geeignet sind

Uberpriifung der Sauer-
stoffquelle, der Abdich-
tung und der Wirksamkeit
des Schutzes

Kontrolle der Einhaltung
der Lagerungsvorgaben
Uberpriifung der Giltig-
keit

- Jahrlich

- Nach Aufforderung
durch den Arbeitsauf-
sichtsbeamten

Sachkundige Person in-
nerhalb oder au3erhalb
des Betriebes

Aufblasbare Rettungs-
westen

Uberpriifung der Gas-
quelle, der Abdichtung
und der Schlagbolzen
Kontrolle der Einhaltung
der Lagerungsvorgaben
Uberpriifung der Giiltig-
keit

- Jahrlich

- Nach Aufforderung
durch den Arbeitsauf-
sichtsbeamten

Sachkundige Person in-
nerhalb oder auRerhalb
des Betriebes

Bestande an Filterkartu-
schen fiir Atemschutz-
gerate

Uberpriifung des allge-
meinen Zustandes
Kontrolle der Einhaltung
der Lagerungsvorgaben
Uberpriifung der Giiltig-
keit

- Jahrlich

- Nach Aufforderung
durch den Arbeitsauf-
sichtsbeamten

Sachkundige Person in-
nerhalb oder auf3erhalb
des Betriebes

Personliche Schutzaus-
riistung gegen Abstirze

Uberpriifung des allge-
meinen Zustandes der
Nahte und der Befesti-
gungen

Kontrolle der Einhaltung
der Lagerungsvorgaben
Uberpriifung der Giiltig-
keit

- Jahrlich

- Nach Aufforderung
durch den Arbeitsauf-
sichtsbeamten

Sachkundige Person in-
nerhalb oder auf3erhalb
des Betriebes

1. Wenn die gesamten Tatigkeiten, die Dritt-Firmen in dem Unternehmen erbringen einer Beschaftigungszeit der fest angestell-
ten Mitarbeiter von mehr als 90.000 Stunden firr den Zeitraum der nachsten zwdlf Monate entspricht, missen die Inspektionen
und Sitzungen, die von der Firmenleitung des Unternehmens organisiert werden, gemaf Artikel R. 237-12 des Arbeitsgesetzbu-
ches, mindestens vierteljahrlich stattfinden.
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Prifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

15. Sprengstoffe (Einrichtungen, in denen explosive Stoffe hergestellt, befll

bearbeitet, erprobt und zerstort werden)

It, umhdllt, angepasst,

11.1. Material und Werkzeug

Alle Materialien

Uberprifung und Reini-
gung

Taglich

Wartung

Haufigkeit gemaR den
Wartungsvorgaben

Persdnliche Schutzaus-
ristung (Masken, Hand-
schuhe, Schuhe, Brillen)

Uberprifung und Reini-
gung

Vor Ubergabe an einen
neuen Inhaber

Arbeitskleidung

Wartung und Reinigung

So oft wie erforderlich

Explosivstoffe, deren
Alterung die chemische
Stabilitat beeintrachtigt

Kontrolle

Haufigkeit gemaR den
Sollwert-Anforderungen
des jeweiligen Unterneh-
mens

Durch den Leiter der
Sicherheitsabteilung
benannte Person

15.2. Klimatisches Umfeld

des Arbeitsplatzes

Warmluftéfen mit Reini-
gungsanlage vor dem
Recycling (Heizung)

Uberpriifung und Reini-
gung

RegelmafRig

Entstaubungssysteme
der Ansauganlagen

Uberprifung und Reini-
gung

Haufigkeit gemaR den
Wartungsvorgaben oder
den Sollwerten der Si-
cherheitsvorgaben

Atmosphare

Kontrolle

Haufigkeit gemaR den
Sollwerten oder den
Wartungsvorgaben

16. Extraktion von Fetten mit Hilfe eines entziindlichen Losungsmittels

Geréte, Leitungen und
Sicherheitsvorrichtungen,
die unter Dampfdruck ei-
nes entzindlichen Lo-
sungsmittels betrieben
werden und nicht den
Bestimmungen fur Gas-
druckbehalter unterliegen

Uberpriifung und Erpro-
bung

Vor der Inbetriebnahme
Jahrlich

Zugelassene Stelle

Temperaturabweichung
der gespeicherten Mate-

Haufigkeit geméaR den

rialien und Restgehalt an | Kontrolle Sollwerten der Sicher- -

brennbaren Lésungsmit- heitsvorgaben

teln in Olkuchen
Sachkundiger Techniker,

Alle Gerétschaften Uberpriifung Jahrlich der von der Firmenleitung
ausgewahlt wird

Erdung Uberprafung der Wider- | s iriich :

stdnde
Elektrische Anlagen Uberpriifung Halbjahrlich Zugelassene Stelle
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Frankreich

Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

17. Ofen fiir Betrieb mit

flissigen Brennstoffen od

er Gas

Brennkammer, War-
tungsschéchte, Positio-
nierung der Brenner

Sorgfaltige Inspektion

Wahrend der Kaltstart-
phase nach langerem
Stillstand (z. B. nach
einer Reparatur oder
Wartung)

Sachkundige Person

Flammen-Detektor
Begrenzer (Sicherheits-
einrichtung fiir hohe
Temperaturen...)

Inspektion

Téaglich

Sachkundige Person

Anziinder oder Zind-
brenner

Filter

Brenndiise

Erprobung

Waochentlich

Sachkundige Person

Versorgung mit Verbren-
nungsluft
Abgasleitungen
Druckregler
Thermostaten

Uberpriifung

Monatlich

Sachkundige Person

Ansaugventil des Bren-
ners

Uberpriifung

Monatlich

Sachkundige Person

Komponenten des Bren-
ners und des Flammen-
fuhlers (Lampen, Ver-
starker, Relais...)
Rohre, Leitungen von
Sicherheits- und Alarm-
einrichtungen

Inspektion

Halbjahrlich

Sachkundige Person

Messgerate (Zeit, Druck,
Temperatur...)

Kalibrierung

Halbjéhrlich

Sachkundige Person

Lampen und Flammen-
fuhler-Elektroden,
Begrenzer der Anlage in

erhitztem Zustand

Austausch

Jahrlich

Sachkundige Person

141




Frankreich

Prufobjekt

Art der Prifung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

20. Heizanlagen'

Neue Heizanlagen

Gesamte Anlage

Technische Uberwa-
chung

12 Monate ab Inbetrieb-
nahme

Akkreditierte technische
Prifstelle oder akkredi-
tierter Sachversténdiger

Heizanlage im Betrieb

Wirkungsgrad der Heiz-
kessel

Berechnung Uberwa-
chung der Einhaltung der
Mindestanforderungen2

Maximal 3 Jahre

Akkreditierte technische
Prifstelle oder akkredi-
tierter Sachversténdiger

Vorhandensein und
Funktionalitat von Mess-
und Regeltechnik (Indi-
kator fur die Temperatur
der Abgase aus dem
Kessel, tragbares
Rauchgas-Analysege-
rat, das den Gehalt an
Kohlendioxid oder Sau-

Akkreditierte technische

ches

erstoff anzeigt, manuell | Uberpriifung Maximal 3 Jahre Prufstelle oder akkredi-
zu bedienendes Gerat tierter Sachverstandiger
zur Ermittlung der
Schwaérzungszahl, Diffe-
renzdruckmessgerét,
Schéatzung des Anlage-
verhaltens, Druckmes-
ser, Temperaturmesser
des Warmeubertra-
gungsmittels
Zustand der Einrichtun- Akkreditierte technische
gen zur Verteilung von Uberpriifung Maximal 3 Jahre Prufstelle oder akkredi-
Waéarmeenergie tierter Sachverstandiger
nQuur?gI;Itl?;g?:ru\;E{ilz)rs:I;tat } _ Akkreditierte technische
d : Uberprifung Maximal 3 Jahre Prifstelle oder akkredi-
es Kessels als Teil der . .

. tierter Sachverstandiger
Installation
Fiihrung des Heizbu- ) _ Akkreditierte technische

Uberprifung Maximal 3 Jahre Prufstelle oder akkredi-

tierter Sachverstandiger

1. Bezieht sich auf die Einrichtungen, die thermische Energie verbrauchen, bestehend aus einem oder mehreren Heizkesseln
und deren gesamte Nennleistung gleich oder groRer 1 MW ist.

2. Der Mindestwert fir die Leistung wird in dem Erlass vom 11. September 1998 aufgefuhrt.

Fir Kessel, die nach dem 14 Februar 2000 in Betrieb genommen wurden, betragen die Mindestanforderungen an die Leistung:

Verwendeter Brennstoff Ertrag (in %)
Heizungsol 89
Schwerd6l 88
Gasformiger Brennstoff 90
Steinkohle und Braunkohle 86

Fur Anlagen, die vor dem 14. Februar 2000 in Betrieb genommen wurden, betragen die Mindestanforderungen an die Leistung:

Leistung (P) in MW Heizol Schwer6l gasformiger Brennstoff feste mineralische Brennstoffe
(in %) (in %) (in %) (in %)
04<P<2 85 84 86 83
2<P<10 86 85 87 84
10<P <50 87 86 88 85
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Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufig-
keit der Priifung

Fir die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

21. Maschinen

Spezielle Maschinen; deren
Be- oder Entladen wéhrend
des Produktionsprozesses
manuell erfolgt

Mechanische Presse und
hydraulische Presse fir die
kalte Bearbeitung von Me-
tallen

Schwungradpresse
Formpresse, Kunststoff-
spritzgieRer oder Vulkanisie-
rer

Formpresse zum Schneiden
von Metall
Schneidemaschine zum
Schneiden von Papier,
Pappe, Holz oder Kunst-
stoffen Schneidemaschine
fur Felle, Papier, Karton oder
Plastikfolie mithilfe einer
Stanzvorrichtung Tiegel-
presse Reliefschnitte, Pra-
gungen und Schnitte, Wal-
zenpresse fur die Gummiin-
dustrie, Ballenpresse, Miill-
presse, Abfallkompaktierer
von Millfahrzeugen

Uberpriifung (Sichtprii-
fung des Materialzu-
stands) Probelauf der
Regeltechnik und des
Spiels, Kontrolle des
Zustandes der Anzeigen
(Druckmesser, Kontroll-
leuchten)

3 Monate

Sachkundige Person
innerhalb oder aulRer-
halb des Betriebs, die
Uber Kenntnisse im
Bereich der Risikopra-
vention flr diese Ar-
beitsausrustungen ver-
fugt

Andere Maschinen, wie
unten angegeben

Zentrifuge

Ortsveranderliche Forder-
maschinen, Baumaschinen
zur Erdbewegung, fir Aus-
hub oder Bodenbohrungen
mit Fahrerkabine und Ma-
schine zum Einschlagen von
Pfahlen

Motorhacken, Einachs-
schlepper auf die rotierendes
Bodenbearbeitungswerkzeug
montiert werden kann

Uberpriifung (Sichtprii-
fung des Materialzu-
stands), Probelauf der
Regeltechnik und des
Spiels, Kontrolle des
Zustandes der Anzeigen
(Druckmesser, Kontroll-
leuchten)

12 Monate

Sachkundige Person
innerhalb oder aul3er-
halb des Betriebs, die
Uber Kenntnisse im
Bereich der Risikopra-
vention flr diese Ar-
beitsausrtstungen ver-
flgt
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Prufobjekt

Art der Prufung

Zeitpunkt oder Haufig-
keit der Priifung

Fur die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

Gelenkwellen zur Kraftiiber-
tragung zwischen einer ab-
montierbaren, selbstfahren-
den Maschine oder Zugma-
schine und einer anderen
Maschine und Schutzein-
richtungen dieser Gelenk-
wellen

Uberpriifung (Sichtpri-
fung des Materialzu-
stands) Probelauf der
Regeltechnik und des
Spiels, Kontrolle des
Zustandes der Anzeigen
(Druckmesser, Kontroll-
leuchten)

12 Monate

Sachkundige Person
innerhalb oder aulRer-
halb des Betriebs, die
Uber Kenntnisse im Be-
reich der Risikopraven-
tion fir diese Arbeits-
ausrustungen verflgt

Schleifmaschine

Schleifscheibe

Sichtprifung

Nach Eingang

Akustische Prufung

Vor der Montage

Uberpriifung der Installa-
tion der Schleifscheibe
auf der Maschine Kon-
trolle der Rotationsge-
schwindigkeit

Nach der Installation
und vor der Inbetrieb-
nahme

Sachkundige Person

Bolzen, Flansche, Aufnah-

mevorrichtung und Vorrich- | Allgemeine Wartung RegelmaRig Sachkundige Person
tung zur Positionierung

Normale Betriebsgeschwin- | - . .

digkeit Uberprifung RegelmaRig -
Offset-Druckmaschinen in . i .

einer metallischen Halte- Funktionsfahigkeit der Taglich Sachkundiger und

rung

Sicherheitseinrichtungen

erfahrener Techniker

Zustand der verschie-
denen Sicherheitsein-
richtungen

1 Monat bei Teamar-
beit, drei Monate in
allen anderen Fallen

Sachkundiger und
erfahrener Techniker

Verpackungsmaschinen

Funktionsfahigkeit und
Zustand der Sicherheits-
einrichtungen

In regelmafigen
Abstanden Wahrend
der Inbetriebnahme der
Anlagen Bei Schicht-
wechsel

Hierflur ausgebildetes
Personal

Maschinen mit dielektri-
scher Erwarmung

Sicherheitseinrichtungen

Probelauf

Zu Beginn jeder Schicht
Bei Inbetriebnahme der
Maschine

Maschinenfihrer

Allgemeine Wartung

3 Monate und mindes-
tens alle 500 Stunden

Erfahrenes und qualifi-
ziertes Personal

Rotierende Trommeln in
Gerbereien

Sicherheitseinrichtungen

Uberpriifung

Bei jedem Schicht-
wechsel

Eine benannte sachkun-
dige Person

Allgemeine Kontrolle

RegelmaRig

Sachkundige Person

Bolzenschussgerate

Sicherheitseinrichtungen

Uberprifung der Funkti-
onsfahigkeit

Jeden Tag vor der Ver-
wendung

Facharbeiter, der mit
der Verwendung eines
Bolzenschussgerates
betraut ist

25. Hebebricken fir Fahrzeuge

Hebebriicken vom Typ ,Hy-
draulikaufzug”

Flussigkeitsstand

Kontrolle

Waochentlich

Techniker, der von der
Firmenleitung ausdrick-
lich hierfiir benannt wird

Hebebriicken vom Typ ,Auf-
gehéangte Plattform*

Kontrolle der Aufhén-
gevorrichtungen

Vierteljéahrlich

Techniker, der von Fir-
menleitung hierfur be-
nannt wird
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Prufobjekt

Art der Priifung

Zeitpunkt oder Haufigkeit
der Priifung

Fir die Prifung verant-
wortliche Person oder
Organisation

23. Uberdruckbedingun

bedingungen eingesetzt werden)

gen (Ausrustungen, Vorbere

itungen sowie Materialien; die unter Uberdruck-

Alle Vorbereitungen

Analyse zur Uberpriifung
der Einhaltung der Be-
stimmungen Uber den
Gasgehalt der Atemgase

- Nach jeder Montage
einer neuen Anlage

- Jahrlich

- Nach Feststellung einer
Anomalie

- Nach Instandsetzung
der Anlage

Kompetenter Techniker

Uberprifung des Sauer-
stoffgehalts Uberpriifung
der Vorrate und Zusam-
mensetzung der Gasge-
mische

Vor dem Gebrauch

Kompetenter Techniker

Atemgasgemisch, das in
der Einrichtung zuberei-
tet wird

Uberpriifung des Partial-
drucks von Stickstoff,
Sauerstoff und der Kon-
zentration der Sauerstoff-
verdiinnung

Vor dem Gebrauch

Kompetenter Techniker

Die erforderlichen indi-
viduellen und kollektiven
Ausristungen, Schalt-
kreise Funktionsféhig-
keit der Rettungsvorkeh-
rungen

Uberpriifung

Vor jedem Tauchgang

Druckregler zur Redu-
zierung des Drucks ei-
nes Gases aus einem
Tank auf den richtigen
Betriebsdruck

Kontrolle

Jahrlich

Tauchflaschen (die der
VO vom 15.03.2000
unterliegen)

Uberpriifung des Gera-
tezustands und Kontrol-
le des Sicherheitsni-
veaus

RegelméaRige Prufungen
(4uRere Prifung, Uber-
prifung der Sicherheits-
einrichtungen und innere
Prifung)

12 Monate - So oft wie
erforderlich

Sachkundige Person, die
in der Lage ist, die Fehler
des Geréates zu erkennen
und deren Bedeutung zu
beurteilen

Kontrolle auf Einhaltung
der technischen Vorga-
ben, Zustand, Installa-
tions- oder Betriebsbe-
dingungen

RegelmaRige Neu-Uber-
prufungen: - Inspektion
(Uberpriifung von innen
und auRen aller sichtba-
ren Teile nach Abdeck-
ung und Entfernung aller
abnehmbaren Teile, Pri-
fung des Vorhandenseins
und der Richtigkeit der
Aufzeichnungen uber die
Ausrilistung)

- hydraulischer Test"

- Prifung des Sicher-
heitszubehors

- 2 Jahre

- 5 Jahre fir Gasflaschen
fur Atemschutzgeréte,
deren regelméRige Inspe-
ktion mindestens einmal
jahrlich gemaR den Be-
dingungen einer Ent-
scheidung des Ministers
fur industrielle Angele-
genheiten durchgefiihrt
wurde

Akkreditierte Stelle, aner-
kannte Priiforganisation
oder Service-Center flr
wiederkehrende Priifun-
gen unter der Aufsicht
des DRIRE

1. Die hydraulische Priifung bei regelmaRigen Neu-Uberpriifungen besteht darin, die Geréte einem Druck, der dem hydrostati-
schen Testdruck (PT) oder dem Druck der Erstpriifung (EP) entspricht, zu unterziehen. Dieser Druck wird solange beibehalten,
bis die Prufung der AulRenwénde des Druckgerats vollstandig durchgefiihrt wurde. (...)
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Runderlass vom 06/03/06 betreffend drucktechnische Anlagen,
Anhang 3: Anlagen, deren Inbetriebnahme anzuzeigen ist

Circulaire du 06/03/06 relative a la réglementation des équipements sous pression, Annexe 3 :
Equipements soumis a déclaration de mise en service

A RECIPIENTS (Tous gaz)
1000 Z /
100 4
n PV = 10 000
£ 4
w
o
, P =4 bar
ﬂ,1 T T T H llib
01 1 10 100 1000 10000
Volume (litres)
GENERATEURS DE VAPEUR
F 1
10000 3
—_— V=251
— L :
2
o P =32 bar
10 4
4 PY =6 000 bar.] — V=2400 |
P = 0,5 bar
at : : : : 2
ai i 10 100 1000 A0
Wolume (litres)

Récipents = Behalter
Générateurs de vapeur = Dampfgeneratoren
Tuyauteries = Rohrleitungen
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Fluides du groupe

Tuyauteries
Fluides du groupe 2

A
DN 100 /
1 DN 250
: PS.DN = 3500
PSDN=5
1 P = 0,5 bar
; ; = >
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Arbeitsumstandegesetz
Arbeidsomstandighedenwet (Arbowet) vom 18.03.1999, Stbl. Nr. 184

Auszug

Artikel 5

1. Bei der Betreibung der Arbeitsbedingungspolitik legt der Arbeitgeber in einer Bestandsaufnahme und Bewer-
tung schriftlich fest, welche Risiken die Arbeit fir die Arbeitnehmer mit sich bringt. Diese Risikobestandsaufnah-
me und —bewertung beinhaltet eine Beschreibung der Gefahren und der fur die Risiken bestimmten MalRnahmen
sowie die Risiken fur besondere Arbeithehmerkategorien.

2. In der Risikobestandsaufnahme und —Bewertung wird die Zugangsmaoglichkeit von Arbeitnehmern hin zu einem
fachkundigen Arbeitnehmer oder einer Person des Arbeitsschutzes, wie in den Artikeln 13 und 14 genannt, be-
achtet.

3. Teil der Risikobestandsaufnahme und —Bewertung ist entsprechend Artikel 3 ein Ablaufplan, in dem angege-
ben wird, welche MalRnahmen in Verbindung mit den genannten Risiken und den entsprechenden Zusammen-
hangen aufgenommen werden. Weiter wird in dem Ablaufplan angegeben, innerhalb welchen Zeitraums diese
MaRnahmen aufgenommen werden missen.

VO uber Arbeitsbedingungen (ArbeitsbedingungenV)
Arbeidsomstandighedenbesluit (Arbobesluit) vom 15.01.1997, Stbl. 1997 Nr. 60

Auszug

Artikel 7.4a. Prifungen

1. Arbeitsmittel, deren Sicherheit von der Art der Installation abhéngt, werden sowohl nach der Installation als
auch vor der ersten Inbetriebnahme hinsichtlich der korrekten Installation und hinsichtlich der ordnungsgemafen
und sicheren Funktionsweise gepruft.

2. Arbeitsmittel im Sinne des ersten Absatzes werden ferner nach jeder Montage an einem neuen Standort oder
an einer neuen Stelle hinsichtlich der korrekten Installation sowie hinsichtlich der ordnungsgemé&fen und sicheren
Funktionsweise gepruft.

3. Arbeitsmittel, die Einflissen unterliegen, welche zu Verschlechterungen, die das Entstehen geféhrlicher Situa-
tionen bedingen kdnnen, filhren kénnen, werden, sooft es die Gewahrleistung des ordnungsgemafien Zustands
erfordert, gepruft. Hierbei werden, so dies erforderlich ist, Tests durchgefihrt.

4. Arbeitsmittel im Sinne des dritten Absatzes werden aul3erdem immer dann geprtft, wenn auf3ergewdhnliche
Ereignisse stattgefunden haben, welche schadliche Folgen fiur die Sicherheit der Arbeitsmittel bedingen kdnnen.
Hierbei werden sie ebenfalls, so es erforderlich ist, getestet. Es werden in jedem Fall als auergewohnliche Er-
eignisse betrachtet: Naturphdnomene, Veranderungen an den Arbeitsmitteln, Unfalle mit den Arbeitsmitteln und
eine langfristige AuBerbetriebnahme der Arbeitsmittel.

5. Prifungen werden von einer fachkundigen natirlichen Person, von einer Rechtsperson oder einer Einrichtung
durchgefihrt.

7. Dieser Artikel findet fur Attraktions- und Spielgerate, fiir die der Beschluss des Warengesetzes hinsichtlich
Attraktions- und Spielgerate Anwendung findet, keine Anwendung.

8. Der erste bis einschlieBlich fiinfte Absatz finden fur Geruste, fur die der Artikel 7.34 Anwendung findet, keine
Anwendung.

9. Der erste bis einschlieRlich dritte Absatz finden keine Anwendung fur:

a. Hebewerkzeuge und Hebegerate an Bord von Schiffen, fir die Artikel 7.29 Anwendung findet;

b. bei Aufzligen, fur die der Beschluss des Warengesetzes hinsichtlich Aufzigen Anwendung findet.
10. (Noch nicht in Kraft getreten)

11. Der erste und zweite Absatz finden fiir Druckgerate, fiir die Artikel 12b des Warengesetzes hinsichtlich Druck-
geraten Anwendung findet, keine Anwendung.

12. Der dritte Absatz findet keine Anwendung fir:
a. Hebegerate, fur die Artikel 7.20 Anwendung findet;
b. Container, fur die der Beschuss des Warengesetzes hinsichtlich Containern Anwendung findet;

c. Hebekrane, fiir die die Artikel 6d bis einschlieRlich 6f des Beschlusses hinsichtlich Maschinen des Waren-
gesetzes Anwendungen finden kénnen;

d. Druckgeréte, fur die Artikel 12c des Beschlusses des Warengesetzes Anwendung findet.

13. Der vierte Absatz findet fur Druckgerate, fur die Artikel 12c des Beschlusses des Warengesetzes Druckgerate
Anwendung findet, bezuglich Anderungen oder Reparaturen keine Anwendung.

14. Der erste bis einschlieBlich dritte Absatz finden fir Hebewerkzeuge fur die Berufspersonenbeférderung, fir
die der Beschluss des Warengesetzes Maschinen Anwendung findet, keine Anwendung.
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Artikel 7.20. Hebegeréte

Hebegerate werden mindestens einmal pro Jahr durch eine fachkundige naturliche Person, Rechtsperson oder
Einrichtung hinsichtlich ihres guten Zustands untersucht. Die Geréate werden, falls dies erforderlich ist, hierbei ge-
testet. Diese Person oder Einrichtung verfugt tiber die dafir erforderliche Ausristung.

Artikel 7.29. Hebewerkzeuge und Hebegeréate an Bord von Schiffen

1. Es gelten in Abweichung zu Artikel 7.20, sechster und siebter Abschnitt, fur Hebewerkzeuge sowie fir Hebege-
rate an Bord von Schiffen, welche fir das Beladen und Léschen verwendet werden, folgende Bestimmungen.

2. Hebewerkzeuge einschliellich der dazugehdrigen Zubehorteile, Teile, Befestigungspunkte, Verankerungen
und Stitzen sowie Hebegerate werden, bevor sie erstmalig in Gebrauch genommen werden, bestimmungsgemar
getestet und auf ihren guten Zustand hin untersucht.

3. Werkzeuge und Geréte, wie im zweiten Absatz genannt, werden nach jeder wichtigen Anderung oder Instand-
setzung, die einen Einfluss auf die Sicherheit nehmen kénnen, bestimmungsgeman getestet und auf ihren guten
Zustand hin untersucht.

4. Werkzeuge und Gerate, wie im zweiten Absatz genannt, werden, abhangig von der tatsachlichen Belastung,
regelmafig, in jedem Fall aber mindestens einmal alle funf Jahre, bestimmungsgeman getestet und auf ihren gu-
ten Zustand hin untersucht.

5. Hebewerkzeuge und Hebegerate werden, anhangig von der tatsachlichen Belastung, regelmaRig, in jedem Fall
aber mindestens einmal pro Jahr, auf ihren guten Zustand hin untersucht.

6. Hebegerate werden, abhangig von der Verwendung, regelmafig auf ihren guten Zustand hin kontrolliert.

7. Prufungen und Untersuchungen, wie im zweiten bis einschlief3lich vierten Absatz genannt, werden durch unse-
ren Minister oder durch eine zertifizierte Einrichtung durchgefihrt.

8. Untersuchungen oder Kontrollen, wie im flinften und sechsten Absatz genannt, werden durch eine fachkundige
naturliche Person, Rechtsperson oder Einrichtung durchgefuhrt.
9. Es werden von den Priifungen und Untersuchungen, wie im zweiten bis einschlieRlich vierten Absatz genannt,

von einer zertifizierten Einrichtung, wie im siebten Absatz genannt, gemaR und durch das durch ministerielle Re-
gelung festgelegte Modell Zertifikate ausgestellt.

VO uber Druckgerate (DruckgerateV)
Warenwetbesluit drukapparatuur vom 05.07.1999, Stbl. 1999 Nr. 311

Auszug

Artikel 1

k. Drucksystem: ein System verschiedener Druckgerate oder Zusammenstellungen, die in die Verantwortlichkeit
des Verwenders auf seinem Betriebsgelande fiir den Fall, dass eine integrierte und funktionelle Einheit verbaut
ist, fallt.

Artikel 3 Anwendungsbereich

1. Dieser Beschluss findet Anwendung fir die Planung, die Herstellung, die Konformitatsbeurteilung, die Inbe-
triebnahme und die Verwendung eines Druckgerats, eines Zusammenbaus und bei Drucksystemen, bei denen
der hochste zulassige Druck (PS) mehr als 0,5 bar betrégt.

2. Dieser Beschluss und die darauf beruhenden Bestimmungen finden ebenfalls bei einem Druckgerat, einem
Zusammenbau und bei Drucksystemen, die unbeweglich sind, Anwendung.

Artikel 8

1. Die folgenden Zusammenstellungen, in denen mindestens ein Druckgerat, wie in Artikel 7 genannt, aufge-
nommen ist, erfilllen die wesentlichen Sicherheitsanforderungen, die in der Anlage | der Richtlinie genannt sind.
Dies betrifft:

a. Zusammenstellungen fur die Produktion von Dampf und Uberhitztem Wasser mit einer Temperatur héher
als 110° C, in die mindestens ein Kraftstoff betriebenes oder anders zu erhitzendes Druckgerat, fur das die
Gefahr einer Uberhitzung besteht, aufgenommen ist;

b. Andere als unter Punkt a. genannte Zusammenstellungen fur den Fall, dass diese durch den Hersteller da-
fur bestimmt sind, in den Handel gebracht und in Betrieb genommen zu werden.

2.In Abweichung zum ersten Absatz erflllen manuell mit festen Brennstoffen betriebene Zusammenstellungen fir
die Produktion von warmem Wasser, bei dem die Wassertemperatur hochstens 110° C betragt und das Produkt
hinsichtlich PS und V mehr als 50 bar / | betragt sowie bei dem mindestens ein Druckgerat, wie in Artikel 7 ge-
nannt, aufgenommen ist, die wesentlichen Sicherheitsanforderungen, die in den Punkten 2.10, 2.11, 3.4, 5a) und
5d) der Anlage | der Richtlinie genannt sind.

3.Der erste und zweite Absatz finden Ubereinstimmend fiir Drucksysteme, in die mindestens ein Druckgerat, wie
in Artikel 7 genannt, aufgenommen ist, mit Ausnahme der Anbringung eines CE-Zeichens, wie in Artikel 16 ge-
nannt, Anwendung.

Artikel 12b. Prifung vor Inbetriebnahme des Druckgeréts
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1. Durch ministerielle Regelung wird ein Druckgerat ausgewiesen, das Ubereinstimmend mit diesem Artikel ge-
prift wird.
2. Das Druckgeréat, wie im ersten Absatz genannt, wird, wenn dieses errichtet und installiert wird, vor der ersten
Inbetriebnahme sowie nach jeder Montage an einem neuen Aufstellungsstandort geprift. Dies geht einher mit ei-
ner Inbetriebnahmeerklarung.
3. Die Inbetriebnahmeerklarung wird schriftlich bei einer ausgewiesenen Prifeinrichtung oder einem ausgewiese-
nen Prifdienst fur Anwender beantragt.
6. Die Einrichtung oder der Dienst, wie im dritten Absatz genannt, die / der die Priifung, wie im zweiten Absatz ge-
nannt, durchfihrt, fihrt, sofern dies Anwendung findet, folgende Untersuchungen durch:

a. Die Verifizierung des Druckgerats anhand der Bedienungsanleitungen und Kennzeichnungen;

b. Kontrolle des &uR3erlichen Zustands des Druckgeréts;

c. Kontrolle der Funktion der Sicherheitsausriistung und unter Druck stehenden Ausriistungen ;

d. Kontrolle der Errichtung des Druckgerats.

8. Es werden bei der Anwendung des zweiten und sechsten Absatzes die Untersuchungen im Rahmen der Kon-
formitatsbeurteilung, wie in den Artikel 11, 12 und 12a genannt, beriicksichtigt.

9. Fir den Fall, dass ein separater Druckbehdlter oder eine einzelne Installationsleitung einschlie3lich der dazu-
gehdrigen Sicherheitsausriistung und des unter Druck stehenden Zubehdrs mit einem vorhandenen Druckbehal-
ter oder einer vorhandenen Installationsleitung gekoppelt wird, kann die Prufung vor der Inbetriebnahme, wie im
zweiten Absatz genannt, bezogen werden auf den separaten Druckbehélter und die separate Installationsleitung
einschlie3lich der dazugehdérigen Sicherheitsausriistung und des unter Druck stehenden Zubehérs.

11. Es wird durch die Einrichtung oder den Dienst, wie im dritten Absatz genannt, eine Inbetriebnahmeerklarung
fur den Fall, dass gegen die Inbetriebnahme des Druckgeréts, wie im zweiten Absatz genannt, keinerlei Einwande
bestehen, ausgestellt.
In dieser Erklarung:
a. wird der Termin genannt, zu dem das Druckgerat spatestens, wie in Artikel 12c genannt, erneut gepruft
werden muss;
b. kdnnen Bedienungsanleitungen erstellt werden.

12. Es kann durch die Einrichtung oder den Dienst, wie im dritten Absatz genannt, eine vorlaufige Inbetriebnah-
meerklarung fir den Fall, dass das Druckgerat, wie im zweiten Absatz genannt, noch nicht alle Verpflichtungen
gemal dieses Artikels erfillt, hierbei einstweilen jedoch keine zuséatzlichen Gefahren zu befiirchten sind, abgege-
ben werden.

13. Eine vorlaufige Inbetriebnahmeerklarung wird, wie im zwdélften Absatz genannt, jedoch nur flr einen be-
stimmten Zeitraum erteilt. AuRerdem wird sie in jedem Fall wieder aufgehoben, wenn die Griinde fiir die Erteilung
hierzu wegfallen.

14. Eine vorlaufige Inbetriebnahmeerklarung, wie im zwolften Absatz genannt, verfallt, falls innerhalb dieser Erkla-
rung ein festgelegter Termin, der durch die betreffende Einrichtung oder den Dienst als erforderlich erachtet wird,
und die weiter beschriebenen Voraussetzungen nicht eingehalten werden.

15. Die Inbetriebnahmeerklarung und die vorlaufige Inbetriebnahmeerklarung kénnen sich auf ein oder mehrere
Druckgerate beziehen.

16. Der Anwender tragt dafur Sorge, dass die Prifung, wie im zweiten Absatz genannt, sicher durchgefuhrt wer-
den kann.

Artikel 12c. Erneute Prifung des Druckgerats

1. Es werden durch ministerielle Regelung hinsichtlich der Sicherheit und der Gesundheit von Personen und der
Umwelt Druckgerate ausgewiesen, welche gemaR diesem Artikel erneut gepriift werden.

2. Das Druckgerat, wie im ersten Absatz genannt, wird erneut geprift. Dies geht einher mit einer Erklarung tber
die erneute Prufung.

3. Die Erklarung hinsichtlich der erneuten Prifung, wie im zweiten Absatz genannt, wird unter Beachtung des
Termins, wie in Artikel 12b, elfter Absatz, genannt, beziehungsweise des Termins, wie im neunten Absatz ge-
nannt, unter Vorlage der Angaben und Bescheide, wie im vierten Absatz genannt, schriftlich bei einer ausgewie-
senen Prifeinrichtung oder eines ausgewiesenen Priifdiensts fiir Anwender beantragt.

5. Artikel 12b, finfter Absatz, findet vereinbarungsgemaf Anwendung.

6. Die Einrichtung oder der Dienst, wie im dritten Absatz genannt, welche/welcher die erneute Priifung, wie im
zweiten Absatz genannt, durchfuhrt, fihrt, sofern dies Anwendung findet, folgende Untersuchungen durch:

a. Kontrolle des inneren Zustands des Druckgerats, falls erforderlich durch eine andere passende Untersu-
chung erganzt;

b. die fur Druckgerate, die nicht von innen inspiziert werden kénnen, passende Untersuchung;
c. Kontrolle des auReren Zustands des Druckgerats.

7. Es konnen durch ministerielle Regelung hinsichtlich der Untersuchung, wie im sechsten Abschnitt genannt,
weitere Regeln festgelegt werden. AuBerdem kann bestimmt werden, dass die Untersuchung durch den Anwen-
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der des Druckgerats unter Aufsicht der Einrichtung, wie im dritten Absatz genannt, unter Beachtung der durch die
Regelung aufgestellten Regeln durchgefiihrt wird.

12. Es koénnen durch ministerielle Regelung hinsichtlich bestimmter Druckgeréte, wie im ersten Absatz genannt,
Regeln, die von diesem Artikel oder Teilen davon abweichen oder diesen / diese erganzen, festgestellt werden.

Artikel 14a. Durchgefiihrte Anderungen und Reparaturen wiahrend der Gebrauchsphase

1. Es findet fiir durchgefiihrte Anderungen oder Reparaturen mit Ausnahme der reguléaren technischen Wartung
an Druckgeraten, wie in Artikel 12c, erster Absatz, genannt, die Anlage | mit Ausnahme des Punktes 3.3 der
Richtlinie vereinbarungsgemaf Anwendung. Es sei denn, dies ist berechtigterweise nicht méglich.

2. Es koénnen durch ministerielle Regelung weitere Regeln hinsichtlich der Art, in der die Anderungen und Repara-
turen durchgefihrt werden, erstellt werden.

3. Eine ausgewiesene Prufeinrichtung oder ein ausgewiesener Prufdienst von Anwendern werden durch den An-
wender Uber die durchgefihrten Anderungen oder Reparaturen an Druckgeraten, wie im ersten Absatz genannt,
unverzuglich in Kenntnis gesetzt.

4. Die Einrichtung oder der Dienst fuhrt, wie im dritten Absatz genannt, die erforderlichen Untersuchungen an
dem Konzept und der Konstruktion der durchgefiihrten Anderung oder Reparatur durch, wobei, sofern dies An-
wendung findet, bisherige durchgefihrte Untersuchungen und die passenden Untersuchungen und Tests hin-
sichtlich der Ausfiinrungen wéhrend der Durchfilhrung der Anderung oder Reparatur, beachtet werden.

5. Es kdnnen durch ministerielle Regelung hinsichtlich der Untersuchungen und Tests, wie im vierten Absatz
genannt, weitere Regeln erstellt werden. Aul3erdem kann bestimmt werden, dass die Untersuchungen und Tests
beziiglich einer Reparatur oder einer Anderung in der Konstruktion durch den Anwender unter Aufsicht der Ein-
richtung, wie im dritten Absatz genannt, unter Beachtung der durch die Regelung erstellten Regeln durchgefiihrt
werden.

6. Die Einrichtung oder der Dienst beurteilt, wie im dritten Absatz genannt, die Integration und die Sicherheit des
Druckgerats fur den Fall, dass Anderungen oder Reparaturen an diesem, wie im ersten Absatz genannt, einen
Einfluss auf die Art der Verwendung, die Ausriistung oder die Aufstellung nehmen.

7. Die Untersuchungen hinsichtlich des gednderten oder reparierten Gerats werden, wie im dritten Absatz ge-
nannt, so dies erforderlich ist, von der Einrichtung oder dem Dienst, wie in Artikel 12b, sechster Absatz genannt,
durchgefihrt.

8. Hinsichtlich der durchgefiihrten Anderungen an dem Druckgerét, welches in Gebrauch ist, und fiir die durch-
gefihrte Anderung, die nicht unter das Druckgerat féllt, wie in Artikel 12¢, erster Absatz, genannt, aber nach der
vorgenommenen Anderung sehr wohl darunter fallt, findet der erste bis einschlieRlich siebte Absatz vereinba-
rungsgemanR Anwendung. AuBerdem werden die Untersuchungen, wie in Artikel 12c¢, sechster Absatz, genannt,
durch den Dienst oder die Einrichtung, wie im dritten Absatz genannt, oder durch den Anwender, wie im finften
Absatz genannt, falls erforderlich, durchgefihrt.

9. Die Einrichtung oder der Dienst erstellt, wie im dritten Absatz genannt, einen Bericht Giber die Beurteilung, wie
im vierten und sechsten Absatz genannt, der Beaufsichtigung, wie im vierten und funften Absatz genannt, und der
Untersuchungen, wie im siebten und achten Absatz genannt. AuRerdem stellt sie/er ein Exemplar dieses Berichts
dem Anwender zur Verfligung.

10. Fur den Fall, dass es gegen die weitere Verwendung des Druckgeréats keine Einwande gibt, wird von der
Einrichtung oder dem Dienst, wie im dritten Absatz genannt und sofern dies Anwendung findet,

a. eine Erganzung der Inbetriebnahmeerklarung oder der Erklarung der Anfangsprifung und der Inbetrieb-
nahme abgegeben, oder

b. eine Inbetriebnahmeerklarung fur den Fall, dass der achte Absatz Anwendung findet, abgegeben.
Artikel 19a.

1. Es kann eine Einrichtung ausgewiesen werden als ausgewiesene Prifeinrichtung, ausgewiesene ernannte
Prifeinrichtung oder ausgewiesene ernannte unabhangige Einrichtung, welche:

a. eine Rechtsform innehélt;
b. ihren Sitz oder eine Niederlassung in den Niederlanden hat;

c. von jenen unabhangig ist, welche fur das Ergebnis der Durchfiihrung der Aufgaben, flr die sie ausgewie-
sen ist, eine Bedeutung haben;

d. Uber die erforderliche Sachkunde und die Ausristung verfiigt, um die Durchfuihrung der Aufgaben, fir die
sie ausgewiesen ist, ordnungsgemalr erfillen zu kénnen;

e. Uber eine ordnungsgemafe Verwaltung, in der die Angaben, die mit der Durchfiihrung ihrer Aufgaben zu-
sammenhangen und darauf bezogen sind, in einer systematischen Art und Weise festgehalten werden,
verflgt. Anhand dieser Angaben kdnnen das geprifte Druckgerat, die Zusammenstellungen und die
Drucksysteme sowie die untersuchten Qualitatssysteme in ausreichendem MalRe identifiziert werden;

f. ordnungsgemalf funktioniert.

2. Es kann als ausgewiesener Prifdienst von Anwendern oder als ausgewiesener ernannter Prifdienst von An-
wendern ein Prifdienst, welcher die Vorschriften, die in dem ersten Absatz unter b bis einschlie3lich f genannt
sind, erflillt, betrachtet werden.
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Artikel 20. Priufeinrichtungen

1. Eine ausgewiesene ernannte Prifeinrichtung wird mit folgenden Aufgaben, insofern sie hierfiir ausgewiesen
ist, betraut:

a. die Anwendung der Ablaufe fiir die Beurteilung der Ubereinstimmung, wie in den Artikeln 11 und 12 ge-
nannt;

b. die européische Zulassung fur Materialien, wie in Artikel 18 genannt;
c. die Beurteilungen und die Untersuchungen, wie in Artikel 14 genannt;

2. Eine ausgewiesene Prifeinrichtung wird mit folgenden Aufgaben, sofern sie hierfiir ausgewiesen ist, betraut:
a. die Anwendung der Ablaufe fiir die Beurteilung der Ubereinstimmung, wie in Artikel 12a genannt;

die Prufung vor Inbetriebnahme, wie in Artikel 12b genannt;

die erneute Priifung, wie in Artikel 12¢c genannt;

die Anfangsprifung, wie in Artikel 12d genannt;

die Beurteilungen und die Untersuchungen, wie in Artikel 14 genannt, sofern diese auf die Drucksysteme
bezogen sind;

f. die Beurteilungen und die Untersuchungen, wie in Artikel 14a genannt.
Artikel 21. Unabhéngige Einrichtungen

Eine ausgewiesene ernannte unabhangige Einrichtung wird mit den Aufgaben, die in den Punkten 3.1.2 und 3.1.3
der Anlage | der Richtlinie genannt sind, betraut.

Artikel 22. Prifdienst von Anwendern

1. Ein ausgewiesener Prifdienst von Anwendern und ein ausgewiesener ernannter Prifdienst von Anwendern
arbeitet ausschlieR3lich fur die Gruppe, deren Teil er ist, welche eine gemeinschaftliche Sicherheitspolitik hinsicht-
lich der technischen Spezifikationen fur die Planung, die Herstellung, die Kontrolle, die Wartung und die Verwen-
dung von Druckgeraten, Zusammenstellungen oder Drucksystemen betreibt.

2. Ein ausgewiesener ernannter Prifdienst von Anwendern wird mit der Anwendung der Ablédufe fur die Beurtei-
lung der Ubereinstimmung, wie in den Artikeln 11 und 12, betraut und handhabt hierbei die Module Al, C1, F
oder G, wie in der Anlage lll der Richtlinie genannt.

3. Ein ausgewiesener Prifdienst von Anwendern wird mit den folgenden Aufgaben, sofern er hierfir ausgewiesen
ist, betraut:

a. die Anwendung der Ablaufe fir die Beurteilung der Ubereinstimmung, wie in Artikel 12a genannt. Hierbei
handhabt er die Module Al, C1, F oder G, wie in der Anlage Ill der Richtlinie genannt,

die Prifung vor Inbetriebnahme, wie in Artikel 12b genannt;
die erneute Prifung, wie in Artikel 12c genannt;
die Anfangspriifung, wie in Artikel 12d genannt;

die Beurteilungen und die Untersuchungen, wie in Artikel 14 genannt, sofern diese auf Drucksysteme
bezogen sind;

f. die Beurteilungen und Untersuchungen, wie in Artikel 14a genannt.

4. Druckgerate und Zusammenstellungen, fir die die Ubereinstimmung durch einen ausgewiesenen ernannten
Priifdienst von Anwendern und Drucksysteme, fiir die die Ubereinstimmung durch einen ausgewiesenen Priif-
dienst von Anwendern beurteilt werden, sind nicht mit einem CE-Priifzeichen versehen und werden ausschlief3-
lich in Niederlassungen, welche zu der Gruppe, deren Teil der Prifdienst ist, verwendet.

Artikel 22b. Anderung, Beendigung, Arbeiten

1. Fur den Fall, dass eine Anderung in den Angaben aus einem Grund, fiir den die Prifeinrichtung, die unabhan-
gige Einrichtung oder der Prufdienst von Anwendern ausgewiesen ist, stattfindet, setzt die Einrichtung oder der
Dienst unseren Minister diesbezuglich unverziiglich in Kenntnis.

2. Fur den Fall, dass eine Einrichtung oder ein Dienst beabsichtigt, eine oder mehrere Aufgaben, fir die sie/er
ausgewiesen ist, zu beenden, wird sie/er unseren Minister und die Zertifikathalter diesbeziiglich unverzuglich in
Kenntnis setzen. In diesem Fall werden die Angaben durch die Einrichtung oder den Dienst, wie in Artikel 19a,
erster Absatz unter e genannt, sowohl an unseren Minister als auch nach Zustimmung unseres Ministers und den
Zertifikathaltern an eine andere Einrichtung oder einen anderen Dienst, die/der fur dieselbe Aufgabe ausgewiesen
ist, Ubertragen.
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Warenregelung Druckgerate
Warenwetregeling drukapparatuur vom 23.11.1999, Stcrt. 1999 Nr. 232

Auszug

Artikel 2 Grenzen und Durchfuhrung der Prufung vor Inbetriebnahme

1. Druckbehalter und Installationsleitungen sowie die dazugehdrigen Sicherheitsausriistungen, durch die diese

gesichert werden, und dazugehdériges unter Druck stehendes Zubehér mussen sich einer Priifung vor der Inbe-

triebnahme, wie in Artikel 12b, erster Absatz, des Beschlusses genannt, unterziehen, sofern dies Folgendes
e 1

betrifft™:

a.

die in Artikel 3, Punkt 1.1 unter a) der Richtlinie genannten Druckbehdlter, sofern diese in die Kategorie I,
I, 1ll oder IV geméaR Diagramm 1 der Anlage Il der Richtlinie fur Stoffe in Gruppe 1, sofern diese sehr to-
xisch oder explosiv sind, eingeteilt sind;

die in Artikel 3, Punkt 1.1 unter a) der Richtlinie genannten Druckbehélter, sofern diese in die Kategorie IlI
oder IV gemafl} Diagramm 1 der Anlage Il der Richtlinie eingeteilt sind fur Stoffe in der Gruppe 1, sofern
diese nicht in Teil a genannt sind, wofir fir instabile Gase die Einteilung in die Kategorie | oder Il unveran-
dert bleibt, fur Sauerstoff- und Distickstoffoxide-Lagertanks das Volumen grof3er als 25.000 Liter, fir stati-
ondare oberirdische Propan- und Butanlagertanks mit Gasentnahme das Volumen gréRer als 5.000 Liter
und fur Propanlagertanks mit Gasentnahme auf einem Baugebiet das Volumen gréRer als 8.000 Liter ist;

die in Artikel 3, Punkt 1.1 unter a) der Richtlinie genannten Druckbehdlter, sofern diese gemaR Diagramm
2 der Anlage Il der Richtlinie in die Kategorie II, 1l oder IV, fur Stoffe in der Gruppe 2, wie in der BRZO,
Anlage |, Teil 2, Spalte 1 unter 9 und 10 genannt, eingeteilt sind;

die in Artikel 3, Punkt 1.1 unter a) der Richtlinie genannten Druckbehélter mit Ausnahme der Dinge, die zu
Druckbehéltern gehoéren, bis hin zu einer Kellerbierinstallation, sofern diese in die Kategorie Ill oder IV ge-
maf Diagramm 2 der Anlage Il der Richtlinie, fur Stoffe in Gruppe 2, sofern in Teil C nicht genannt, einge-
teilt sind, woflr bei Druckbehéltern mit Luft ein Volumen gréf3er als 2.500 Liter oder der hdchst zulassige
Druck PS hoéher als 30 bar und fur Stickstoff-, Argon-, Helium und Kohlensaure-Lagertanks das Volumen
gréRer als 40.000 Liter ist;

die in Artikel 3, Punkt 1.1 unter b) der Richtlinie genannten Druckbehélter mit einem Volumen grof3er als 1
Liter, insofern diese in die Kategorie |, Il oder 1l geméaR Diagramm 3 der Anlage Il der Richtlinie, fir Stoffe
in die Gruppe 1, welche sehr toxisch oder explosiv sind, eingeteilt sind;

die in Artikel 3, Punkt 1.1 unter b) der Richtlinie genannten Druckbehélter mit einem Volumen grof3er als 1
Liter, sofern diese in die Kategorie Il oder Ill gemaR Diagramm 3 der Anlage li der Richtlinie, fir Stoffe in
die Gruppe 1, sofern nicht in Teil e genannt, eingeteilt sind;

die in Artikel 3, Punkt 1.1 unter b) der Richtlinie genannten Druckbehdlter mit einem Volumen gréRer als
10 Liter, sofern diese in die Kategorie | oder Il gem&R Diagramm 4 der Anlage Il der Richtlinie, fur Stoffe in
Gruppe 2, wie in der BRZO, Anlage |, Teil 2, Spalte 1 unter 9 und 10 genannt, eingeteilt sind;

. die in Artikel 3, Punkt 1.1 unter b) der Richtlinie genannten Druckbehélter, sofern diese in die Kategorie Il

gemal Diagramm 4 der Anlage Il der Richtlinie, fir Stoffe in die Gruppe 2, sofern nicht in Teil g genannt,
eingeteilt sind,;

das in Artikel 3, Punkt 1.2, genannte Druckgerat, sofern dieses in die Kategorie Ill oder IV geméaR Dia-
gramm 5 der Anlage Il der Richtlinie eingeteilt ist;

die in Artikel 3, Punkt 1.3 unter a) der Richtlinie genannten Installationsleitungen, sofern diese in die
Kategorie I, Il oder Ill gemafl Diagramm 6 der Anlage Il der Richtlinie, fur Stoffe in die Gruppe 1, sofern
diese sehr toxisch oder explosiv sind, eingeteilt sind;

die in Artikel 3, Punkt 1.3 unter a) der Richtlinie genannten Installationsleitungen, sofern diese in die
Kategorie Il oder Ill gemal Diagramm 6 der Anlage Il der Richtlinie fur den Fall, dass der DN Wert gréRer
als 65 ist, fur Stoffe in die Gruppe 1, sofern nicht in Teil j genannt, wobei fir instabile Gase die Einteilung in
die Kategorie Il oder Il unverandert bleibt, eingeteilt sind;

die in Artikel 3, Punkt 1.3 unter a) der Richtlinie genannten Installationsleitungen, sofern diese in die Kate-
gorie Il oder Ill gemafl Diagramm 7 der Anlage Il der Richtlinie, fir Stoffe in die Gruppe 2, wie in der
BRZO, Anlage 1, Teil 2, Spalte 1 unter 9 und 10 genannt, eingeteilt sind;

. die in Artikel 3, Punkt 1.3 unter a) der Richtlinie genannten Installationsleitungen mit Ausnahme der Dinge,

die zu Installationsleitungen gehéren, bis hin zu Kellerbierinstallationen, sofern diese in die Kategorie Il
gemafl Diagramm 7 der Anlage Il der Richtlinie, fir Stoffe in die Gruppe 2, sofern nicht in Teil | genannt,
eingeteilt sind;

1 Diagramme unter: http://docs.minszw.nl/pdf/135/2007/135_2007_1_16809.pdf
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n. die in Artikel 3, Punkt 1.3 unter b) der Richtlinie genannten Installationsleitungen, sofern diese in die Kate-
gorie |, Il oder Il gemé&R Diagramm 8 der Anlage Il der Richtlinie, fur Stoffe in die Gruppe 1, welche sehr
toxisch oder explosiv sind, eingeteilt sind;

0. die in Artikel 3, Punkt 1.3 unter b) der Richtlinie genannten Installationsleitungen, sofern diese in die Kate-
gorie I, Il oder Ill gem&R Diagramm 8 der Anlage Il der Richtlinie, fiir Stoffe in die Gruppe 1, sofern nicht in
Teil n genannt und bei denen der DN Wert gréR3er als 65 ist, eingeteilt sind;

p. die in Artikel 3, Punkt 1.3 unter b) der Richtlinie genannten Installationsleitungen, sofern diese in die Kate-
gorie | oder Il gemaf Diagramm 9 der Anlage Il der Richtlinie, fur Stoffe in die Gruppe 2, wie in der BRZO,
Anlage |, Teil 2, Spalte 1 unter 9 und 10 genannt, eingeteilt sind,;

g. die in Artikel 3, Punkt 1.3 unter b) der Richtlinie genannten Installationsleitungen, sofern diese in die Kate-
gorie Il gemaf der Diagramm 9 der Anlage Il der Richtlinie, fur Stoffe in die Gruppe 2, sofern nicht in Teil p
genannt, eingeteilt sind.

2. Flaschen fiir Atemschutzgerate unterliegen in Abweichung zum ersten Absatz nicht der Priifung vor der Inbe-
triebnahme.

3. Die Prufung vor Inbetriebnahme auf Basis des Artikels 12b, sechster Absatz des Beschlusses wird
Ubereinstimmend mit dem WESA-Schema Druckgerate durchgefiihrt.

Artikel 3. Grenzen und Durchfuhrung der erneuten Prifung

1. Druckbehélter und Installationsleitungen sowie die dazugehorigen Sicherheitsausriustungen, durch die sie ge-
schutzt werden, und das dazugehdrige unter Druck stehende Zubehdr unterliegen, wie in Artikel 12c, erster Ab-
satz des Beschlusses genannt, der erneuten Prifung, sofern dies Folgendes betrifft:

a. die Druckbehalter und Installationsleitungen, wie in Artikel 2, erster Absatz genannt, wobei fiir die in Arti-
kel 2, erster Absatz, Teil b genannten Propan- und Butanlagertanks und Sauerstoff- und Distickstofflager-
tanks sowie fur die in Artikel 2, erster Absatz, Teil d genannten Stickstoff-, Argon-, Helium- und Kohlenséu-
relagertanks die genannten Grenzen keine Anwendung finden;

b. Flaschen fiir Atemschutzgerate.

2. Die Untersuchungen, wie in Artikel 12c, sechster Absatz der Verordnung genannt, werden Ubereinstimmend
mit dem WESA-Schema Druckgerate durchgefiihrt.

3. Der Anwender eines Druckgerats ist befugt, die Untersuchung, wie in Artikel 12c, sechster Absatz der Verord-
nung genannt, hinsichtlich des Druckgeréts, wie im ersten Absatz genannt, unter Aufsicht einer ausgewiesenen
Prifeinrichtung unter folgenden Voraussetzungen selbst durchzufiihren:

a. Der Anwender handhabt gemal dem WESA-Schema Druckgerate ein durch eine ausgewiesene Prifein-
richtung zertifiziertes Qualitatssystem, das sich auf seine Inspektionsabteilung bezieht;

b. Die Einrichtung fiihrt, wie im ersten Absatz genannt, gemaR dem WESA-Schema Druckgerate die Aufsicht
tiber die Vorbereitungen, die Durchfiihrung und die Endbeurteilung des Druckgerats.

Artikel 6. Termine der erneuten Priifung
1. Die festen Termine fir die erneute Priifung fir Druckgeréte, wie in Artikel 3, erster Absatz genannt, sind:

a. 4 Jahre flr Druckbehélter, eingestuft nach Diagramm 1 bis einschlie3lich 4 der Anlage Il der Richtlinie, mit
Ausnahme des Druckgerats, wie unter b genannt. Falls wahrend der vorangegangenen Termine zur erneu-
ten Prufung keine neuen oder weiteren inneren oder duf3eren Einschrnkungen des Druckgeréts festge-
stellt wurden und diese ferner bei den zukiinftigen Terminen zur erneuten Prifung nicht erwartet werden,
wird der feste Termin auf 6 Jahre festgesetzt;

b. 2 Jahre fur nach Diagramm 1 bis einschlielich 5 der Anlage Il der Richtlinie eingestufte mit Kraftstoff
betriebene oder auf andere Art erhitzte Druckgerat, bei dem die Gefahr der Uberhitzung besteht;

c. 4 Jahre fir Installationsleitungen, eingestuft nach Diagramm 6 bis einschlieBlich 9 der Anlage Il der Richtli-
nie. Falls wahrend der vorangegangenen Termine zur erneuten Priifung keine neuen oder weiteren inne-
ren oder &ufReren Einschrédnkungen des Druckgerats festgestellt wurden und diese ferner bei den zukunfti-
gen Terminen zur erneuten Prifung nicht erwartet werden, wird der feste Termin auf 6 Jahre festgesetzt;

d. 5 Jahre fUr Flaschen fur Atemschutzgeréte.

2. Fur Sicherheitsausrustungen gilt, dass der Termin zur erneuten Prifung gleich dem festen Termin fir das zu
sichernde Druckgerat ist.

3. Es kann in Abweichung zum ersten Absatz durch die ausgewiesene Prifeinrichtung oder den ausgewiesenen
Priufdienst von Anwendern fur ein Druckgerat in einer Gruppe parallel arbeitender Druckgeréate ein abweichender
Termin zur erneuten Priifung festgelegt werden.

4. Es kann in Abweichung zum ersten Absatz, Teil a und c, durch eine ausgewiesene Priifeinrichtung oder einen
ausgewiesenen Prifdienst von Anwendern ein erster Termin zur erneuten Priifung von 6 Jahren festgelegt wer-
den.

5. Es kann durch eine ausgewiesene Prifeinrichtung oder einen ausgewiesenen Prifdienst von Anwendern fir
Druckgerate mit einem Maximalvolumen (V) von 40.000 Litern, die zudem nicht fiir die industrielle Anwendung
von Propan bestimmt sind, ein fester Termin zur erneuten Priifung von 12 Jahren flr die innere Untersuchung
festgelegt werden.

154


http://wetten.overheid.nl/BWBR0010586/geldigheidsdatum_06-05-2010#HoofdstukIII_PAR627358_Artikel12b�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010586/geldigheidsdatum_06-05-2010#HoofdstukIII_PAR627358_Artikel12c�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010586/geldigheidsdatum_06-05-2010#HoofdstukIII_PAR627358_Artikel12c�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010889/geldigheidsdatum_06-05-2010#Artikel2�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010889/geldigheidsdatum_06-05-2010#Artikel2�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010889/geldigheidsdatum_06-05-2010#Artikel2�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010889/geldigheidsdatum_06-05-2010#Artikel2�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010586/geldigheidsdatum_06-05-2010#HoofdstukIII_PAR627358_Artikel12c�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010586/geldigheidsdatum_06-05-2010#HoofdstukIII_PAR627358_Artikel12c�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010586/geldigheidsdatum_06-05-2010#HoofdstukIII_PAR627358_Artikel12c�
http://wetten.overheid.nl/BWBR0010889/geldigheidsdatum_06-05-2010#Artikel3�

Niederlande

Artikel 8. Terminverlangerung und Durchfthrung

1. Es kann fir ein Druckgerat, wie in Artikel 6 genannt, eine Terminverlangerung genehmigt werden. Ausgenom-
men hiervon sind die in Artikel 6, erster Absatz, Teil d genannten Flaschen fur Atemschutzgerate und die in Arti-
kel 6, zweiter Absatz genannten Sicherheitsausriistungen mit einem festen Termin zur erneuten Prifung von
mehr als 2 Jahren.

2. Bei der Terminverlangerung kann es sich, wie in Artikel 6 genannt, maximal um eine Verdopplung der festen
Termine handeln.

3. Die Terminverlangerung kann zum ersten Mal nach Ablauf des zweiten festen Termins zur erneuten Prifung
genehmigt werden. Hiervon ausgenommen sind Druckgerate mit einem festen Termin zur erneuten Priifung von 2
Jahren, fur die eine Terminverlangerung nach Ablauf des dritten festen Termins genehmigt werden kann.

4. Eine Terminverlangerung wird ausschlieBlich fir die innere Untersuchung genehmigt.

5. Eine Terminverlangerung kann lediglich fur den Fall genehmigt werden, dass fiir das betreffende Druckgerat:
a. kein Material mit einer erhéhten Rissempfindlichkeit verwendet wurde;
b. die ergdnzende passende Untersuchung durchgefiihrt wird;

c. Reparaturen, Anderungen oder konstatierte Abweichungen keinerlei Hindernisse fir die Verlangerung bil-
den.

6. Die Terminverlangerung kann durch eine ausgewiesene Prifeinrichtung unter der Voraussetzung genehmigt
werden, dass die Inspektionsabteilung des Anwenders

a. Uber ein von der Einrichtung zertifiziertes Qualitatssystem, wie in Artikel 3, dritter Absatz, Teil a genannt,
verflgt;

b. Uber ausreichend fachkundiges Personal verfugt.

7. Der Antrag auf eine Terminverlangerung wird von dem Anwender gestellt und beinhaltet die Dokumentation,
wie in Artikel 12c, vierter Absatz des Beschlusses genannt, und eine Erklarung des Anwenders, dass die bean-
tragte Terminverlangerung vertretbar ist.

8. Die Einrichtung fiihrt, wie im sechsten Absatz genannt, eine auf3ere Untersuchung des Druckgerats, fur das die
Terminverlangerung beantragt wurde, durch.

9. Die auRRere Untersuchung kann von einem fur die erneute Prifung ausgewiesenen Prifdienst von Anwendern
durchgefiihrt werden, welcher dem Anwender einen Bericht dieser Untersuchung tbergibt. Dieser Bericht bildet
einen Teil des an die ausgewiesene Prifeinrichtung gestellten Antrags fur eine Terminverlangerung.

10. Die auBBere Untersuchung des Druckgerats kann, wie in Artikel 3, erster Absatz, Teil a genannt, von dem
Anwender unter Aufsicht einer ausgewiesenen Priifeinrichtung unter den Voraussetzungen, die in Artikel 3, dritter
Absatz genannt sind, durchgefiihrt werden.

11. Eine genehmigte Terminverlangerung wird von der Einrichtung, wie im sechsten Absatz genannt, in einer
Erklarung der erneuten Prufung festgelegt. Hierbei wird als Gultigkeitstermin, wie in Artikel 12c, neunter Absatz,
Teil a des Beschlusses genannt, das Kalenderjahr der erneuten Priifung basierend auf dem verlangerten Termin
angegeben.

12. Die Einrichtung fuihrt, wie im sechsten Absatz genannt, die Aufsicht Uber die Durchfiihrung der vereinbarten
Inspektionen wéhrend des verlangerten Zeitraums.

13. Die Einrichtung nennt, wie im sechsten Absatz genannt, die Erkenntnisse der Beurteilung der Terminverlan-
gerung in dem Notizbuch, wie in Artikel 12e des Beschlusses genannt.

Artikel 9. Flexible Termine und Durchflihrung
1. Es kdnnen fiir Druckgeréate flexible Termine, wie in Artikel 8, erster Absatz genannt, genehmigt werden.

2. Bei der flexiblen Termingestaltung kann es sich maximal um eine Vervierfachung der festen Termine, wie in
Artikel 6 genannt, mit einem Maximum von 18 Jahren handeln. Hierzu gilt fir Sicherheitsausriistungen mit einem
festen Termin zur erneuten Prufung von 2 Jahren ein Maximum von 4 Jahren.

3. Flexible Termine kénnen zum ersten Mal nach Ablauf des zweiten festen Termins zur erneuten Prufung des
betreffenden Druckgerats genehmigt werden. Die Ausnahme bilden Druckgeréte mit einem festen Termin zur er-
neuten Prifung von 2 Jahren, fir die flexible Termine nach Ablauf des dritten festen Termins zur erneuten Pri-
fung genehmigt werden kdnnen.

4. Flexible Termine werden ausschlieBlich fir die innere Untersuchung genehmigt.
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5. Flexible Termine kdnnen von einer ausgewiesenen Prufeinrichtung unter der Voraussetzung genehmigt wer-
den, dass der Anwender:

a. mit einem von der ausgewiesenen Prifeinrichtung zertifizierten Qualitatssystem arbeitet, das sowohl auf
seine Inspektionsabteilung, wie in Artikel 3, dritter Absatz, Teil a genannt, als auch auf die Ubrigen
Abteilungen im Rahmen der flexiblen Termingestaltung gemaR des WESA-Schemas Druckgerate bezogen
ist;

eine validierte Methodik zur Risikokontrolle anwendet;

Uber ein festgelegtes Jahresprogramm hinsichtlich der Inspektions- und Wartungsarbeiten verfigt;

alle Faktoren registriert, die fur die Integritéat der Installation bestimmend sind;

iber eine Ubersicht der Installation, der eventuell durchgefiihrten Anderungen und Reparaturen, der
eventuell stattgefundenen Unfélle und der Ergebnisse der durchgefiihrten Inspektionen verfugt.

6. Der Antrag fir die flexible Termingestaltung wird durch den Anwender eingereicht und beinhaltet die Doku-
mentation, wie in Artikel 12c, vierter Absatz des Beschlusses genannt, und eine Erklarung des Anwenders, dass
die beantragte flexible Termingestaltung vertretbar ist.

7. Eine genehmigte flexible Termingestaltung wird von der Einrichtung, wie im funften Absatz genannt, in einer
Erklarung der erneuten Prufung festgelegt. Hierbei wird als Giltigkeitstermin, wie in Artikel 12c, neunter Absatz,
Teil a des Beschlusses genannt, das Kalenderjahr der erneuten Priifung basierend auf dem flexiblen Termin an-
gegeben.

8. Die Einrichtung fuhrt, wie im flinften Absatz genannt, die Aufsicht Gber die in dem Jahresprogramm, wie im
funften Absatz, Teil c genannt, vereinbarten Inspektionen wahrend des flexiblen Zeitraums.

9. Die Einrichtung nennt, wie im flinften Absatz genannt, die Erkenntnisse der Beurteilung der flexiblen Termin-
gestaltung in dem Notizbuch, wie in Artikel 12e des Beschlusses genannt.

Artikel 10. Uberziehung des Termins zur erneuten Priifung

Die ausgewiesene Prifeinrichtung oder der ausgewiesene Prifdienst kann, falls dies aus besonderen Griinden
erforderlich ist, bewilligen, dass nach Ablauf eines Termins zur erneuten Prifung das Jahr der erneuten Prifung
mit maximal 6 Monaten tiberzogen werden kann. Hierbei wird die genehmigte maximale Uberziehung von 6 Mo-
naten hinsichtlich der Festlegung des ersten darauf folgenden Kalenderjahres der erneuten Priifung nicht bertick-
sichtigt.

Artikel 11. Verkirzung des Termins zur erneuten Prifung

Die ausgewiesene Prufeinrichtung oder der ausgewiesene Prifdienst von Anwendern kann einen kirzeren Ter-
min als die festen Termine, wie in Artikel 6 genannt, festlegen oder den Zeitpunkt, zudem die erneute Prufung in
dem betreffenden Kalenderjahr durchgefiihrt werden muss, naher bezeichnen. Bestimmend hierfuir kdnnen sein:

a. der Zustand, in dem sich das Druckgerat befindet;
b. der Einfluss der sich im Druckgerat befindlichen Stoffe;
c. der Einfluss spezifischer Betriebsumstande;
d. die konstruktive Ausfiihrung des Druckgerats.
Artikel 15. Kriterien fur die Ausweisung von Einrichtungen und Diensten

1. Es konnen als eine ausgewiesene ernannte Prufeinrichtung und ein ausgewiesener ernannter Prufdienst von
Anwendern eine Prifeinrichtung oder ein —Dienst, welche/welcher im Ubrigen die Kriterien, wie in dem RISA-
Schema Druckgerate genannt, erfullt, ausgewiesen werden.

2. Es konnen als eine ausgewiesene Prifeinrichtung und ein ausgewiesener Prufdienst von Anwendern eine
Einrichtung oder ein Dienst, welche/welcher im Ubrigen die Kriterien, wie in dem WESA-Schema Druckgeréte
genannt, erflllt, ausgewiesen werden.

®ao0co

Warengesetz
Warenwet vom 28.12.1935, Stbh. 1935 Nr. 793

Auszug

Artikel 7a

1. Unser Minister weist auf Antrag eine oder mehrere Einrichtungen, die hinsichtlich ihrer durch sie zu bestimmen-
den technischen Produkte in der Lage sind, die durch sie auszuweisenden Arbeiten in den fir die technischen
Produkte vorgeschriebenen Priifungs- und Beurteilungsablaufen auszuftihren, aus.

2. Eine ausgewiesene Einrichtung ist befugt, unter Beachtung der durch unseren Minister angegebenen Zuwei-
sungen Teile der von ihr zu verrichtenden Arbeiten durch Andere ausfiihren zu lassen.

3. Es konnen durch die allgemeine Rechtsverordnung Regeln hinsichtlich der Griinde, aus denen die in dem
ersten Absatz genannte Ausweisung erteilt, ausgesetzt oder gedndert werden kann, festgestellt werden.

4. Es kénnen mit der Ausweisung Kraft des ersten Absatzes Vorschriften verbunden werden.
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5. Unser Minister kann fur die Durchfuhrung der im ersten und zweiten Absatz genannten Arbeiten Hochstsatze
festlegen.

Artikel 7b

Unser Minister fihrt die Aufsicht tUber die rechtmafige und zielgerichtete Ausfiihrung des Bestimmten durch eine
durch oder Kraft dieses Gesetzes Kraft Artikel 7a ausgewiesene Einrichtung.

Artikel 7c

1. Eine Kraft Artikel 7a ausgewiesene Einrichtung legt unserem Minister die fir die Durchfiihrung ihrer Aufgaben
bendotigten Bescheide unaufgefordert und kostenlos vor. Unser Minister kann Einsicht in Geschéaftsdaten und Be-
scheide, sofern dies fir die Erfillung ihrer Aufgabe berechtigterweise erforderlich ist, anfordern.

2. Eine Kraft Artikel 7a ausgewiesene Einrichtung schickt unserem Minister jéhrlich einen Bericht bezliglich der
durch die Einrichtung Kraft der Ausweisung durchgefiihrten Arbeiten, der Rechtméafigkeit und der Zielgerichtet-
heit der Arbeiten und der Arbeitsweisen des vergangenen Jahres zu. Unser Minister kann bezliglich dieses Be-
richts weitere Regeln festlegen.

Artikel 7d

1. Unser Minister kann einer Kraft Artikel 7a ausgewiesenen Einrichtung allgemeine Anweisungen hinsichtlich der
Durchfiihrung ihrer Aufgabe erteilen.

2. Die Einrichtung ist angehalten, in Ubereinstimmung mit den Anweisungen zu handeln.
Artikel 7e

1. Fir den Fall, dass nach Beurteilung unseres Ministers eine Kraft Artikel 7a, erster Absatz, ausgewiesene Ein-
richtung die Arbeiten nicht oder nicht ordnungsgeman erfillt, kann unser Minister notwendige MalRnahmen er-
greifen.

2. Die MaBnahmen, wie im ersten Absatz genannt, werden, dringende Falle ausgenommen, erst dann getroffen,
nachdem die Einrichtung die Gelegenheit erhalten hat, innerhalb eines durch unseren Minister festgelegten Zeit-
raums ihre Arbeiten nachtraglich ordnungsgeman auszufiihren.

VO liber Aufzige (AufziigeV)
Warenwetbesluit liften vom 22.08.1996, Stbl. 1996 Nr. 444

Auszug

Artikel 1

i: Ausgewiesene Einrichtung: eine Kraft Artikel 7a Warengesetz hinsichtlich der Prufung von Aufzligen ausgewie-
sene Einrichtung.

Artikel 17

1. Aufzlige werden héchsten 12 Monate nach der ersten Inbetriebnahme und darauf folgend jeweils nach Ablauf
von 10, héchstens aber 18 Monaten durch eine ausgewiesene Einrichtung geprift. Es kann durch ministerielle
Regelung bestimmt werden, dass eine ausgewiesene Einrichtung verlangen kann, dass ein Aufzug fiir den Fall,
dass von ihr ernste Mangel konstatiert werden, bereits nach einem kiirzeren Zeitraum als den Terminen, die in
dem ersten Satz genannt sind, hinsichtlich des Sicherheitszustands untersucht wird.

2. Aufzlige, wie im ersten Absatz genannt, die wahrend der Bauphase des Gebaudes oder Bauwerks verwendet
werden sollen, werden vor der ersten Inbetriebnahme und darauf folgend jeweils nach Ablauf von hdchsten drei
Monaten von einer ausgewiesenen Einrichtung geprift. Der erste Absatz, zweiter Satz, findet vereinbarungsge-
maf Anwendung.

3. Aufziige werden vor jeder Inbetriebnahme nach jeder Instandsetzung oder Anderung von einer ausgewiesenen
Einrichtung geprift.

4. Es wird bei der Prufung vor der ersten Inbetriebnahme, wie im zweiten Absatz genannt, kontrolliert, ob die
Dokumente der vorgeschriebenen Ablaufe, wie in Artikel 8 genannt, vorhanden und korrekt sind. Bei der Prufung
vor der Inbetriebnahme nach einer Instandsetzung oder Anderung, wie im dritten Absatz genannt, wird tiberpruft,
ob mindestens die fiir das diesheziigliche Hebewerkzeug geltenden Herstellungsvorschriften, wie in Artikel 5 ge-
nannt, erfillt sind.

5. Bei den nachfolgenden Prufungen, wie im ersten und zweiten Absatz genannt, wird Uberprift, ob mindestens
noch die fur das diesbeziigliche Hebewerkzeug geltenden Herstellervorschriften des Artikels 5, welcher, wie im
ersten Absatz des Artikels 7.21 des Beschlusses hinsichtlich der Arbeitsbedingungen genannt, fir Lifte gilt, erfillt
werden.

6. Es kdnnen mittels ministerieller Regelung weitere Regeln hinsichtlich der Durchfiihrung des vierten und finften
Absatzes festgelegt werden.

7. Die Einrichtung bringt, wie im ersten bis einschlie3lich vierten Absatz genannt, als Beleg fiur die Genehmigung
an einem gut sichtbaren Platz an dem Fahrkorb oder an dem Hebewerkzeug eine Kennzeichnung an, auf der fer-
ner der Instandsetzungstermin, wie im ersten und zweiten Absatz genannt, angegeben ist.
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8. Der Zertifikat-Halter leitet unserem Minister oder, falls unser Minister eine ausgewiesene Einrichtung zugewie-
sen hat, dieser Einrichtung, unaufgefordert kostenlos samtliche Informationen, die fiir die Durchfiihrung der Be-
stimmungen durch oder Kraft dieses Artikels erforderlich sind, zu.

Artikel 23

1. Es kann als ausgewiesene Einrichtung oder als ausgewiesene ernannte Einrichtung eine Einrichtung ausge-
wiesen werden, die:

a. eine Rechtsform innehélt;
b. ihren Sitz oder eine Niederlassung in den Niederlanden hat;

c. von jenen unabhangig ist, welche fir das Ergebnis der Durchfiihrung der Aufgaben, fur die sie ausgewiesen
ist, eine Bedeutung haben;

d. Uber die erforderliche Sachkunde und die Ausriistung verfugt, um die Durchfiihrung der Aufgaben, fir die
sie ausgewiesen ist, ordnungsgemar erfillen zu kénnen;

e. Uber eine ordnungsgemafe Verwaltung, in der die Angaben, die mit der Durchfihrung ihrer Aufgaben zu-
sammenhangen und darauf bezogen sind, in einer systematischen Art und Weise festgehalten werden,
verfligt. Anhand dieser Angaben kénnen die gepriiften Aufziige, Bauaufziige fir die Personenbeférderung
und Transportgeriiste sowie die untersuchten Qualitdtssysteme in ausreichendem MalR3e identifiziert wer-
den;

f. ordnungsgeman funktioniert.

2. Es kommen in Ergdnzung zum ersten Absatz fur die Zuweisung als ausgewiesene ernannte Einrichtung ledig-
lich Einrichtungen, die mindestens die in der Anlage Xl der Richtlinien genannten Voraussetzungen erfillen, in
Betracht.

3. Es kénnen durch ministerielle Regelung weitere Regeln hinsichtlich des ersten und zweiten Absatzes erstellt
werden.

Artikel 24

Die Einrichtung legt unserem Minister jahrlich eine Kopie der Police der abgeschlossenen Haftpflichtversicherung
gegen alle Risiken aus der Wahrnehmung der Aufgaben, fur die sie benannt ist, vor.

Artikel 25

1. Fur den Fall, dass eine Anderung in den Angaben, aufgrund dessen die Einrichtung ausgewiesen ist, stattfin-
det, muss die Einrichtung unseren Minister hierzu unverziiglich in Kenntnis setzen.

2. Fir den Fall, dass eine Einrichtung die Absicht hat, eine oder mehrere der Aufgaben, fur die sie ausgewiesen
ist, zu beenden, muss die Einrichtung unseren Minister und die Zertifikat-Halter unverziglich dartber in Kenntnis
setzen. In diesem Fall werden die Angaben, wie in Artikel 23, erster Absatz, unter e, durch die Einrichtung sowohl
an unseren Minister als auch, nach Zustimmung unseres Ministers und der Zertifikat-Halter, an eine andere Ein-
richtung, die fur dieselben Aufgaben ausgewiesen ist, tibertragen.

Artikel 26

1. Ein Antrag auf Zuweisung geht einher mit dem Nachweis, dass sowohl die Kriterien, wie in Artikel 23, erster
Absatz, genannt, erfillt sind als auch im Falle des Artikels 23, zweiter Absatz, ferner nachgewiesen wird, dass
sowohl die Voraussetzungen, die in diesem Absatz genannt sind, erfillt sind als auch eine Erklarung, aus der sich
die Bereitschaft, sich auf eigene Rechnung einer Untersuchung nach Erfiillung sowohl dieser Kriterien als auch
der Voraussetzungen zu unterziehen, vorliegt.

2. Eine Zuweisung kann sowohl verweigert als auch geéndert oder aufgehoben werden, falls die durch das Ge-
setz oder Kraft dieses Beschlusses festgestellten Vorschriften nicht oder nicht vollstandig erfillt werden. Eine Zu-
weisung kann aufgehoben werden, falls die Einrichtung in einem zusammengenommenen Zeitraum von zwei
Jahren die Arbeiten, fir die sie ausgewiesen ist, nicht durchfihrt.

3. Es kdnnen durch ministerielle Regelung weitere Regeln beziiglich des ersten und zweiten Absatzes festgelegt
werden.

VO uiber Maschinen (MaschinenV)
Warenwetbesluit machines vom 30.06.1992, Stbl. 1992 Nr.379

Auszug

Artikel 1

Es wird in dieser Verordnung und den darauf beruhenden Bestimmungen hinsichtlich folgender Begriffe Folgen-
des verstanden:

ausgewiesene ernannte Einrichtung: eine sowohl geméaR Artikel 7a Warengesetz im Rahmen der Richtlinien aus-
gewiesene und durch die Kommission der Europaischen Gemeinschaft ausgewiesene Einrichtung als auch eine
durch einen anderen Staat, welcher eine Partei hinsichtlich der Vereinbarung beziiglich des Europaischen Wirt-
schaftsraums darstellt, im Rahmen der Richtlinie ausgewiesene und durch die Kommission der Europaischen Ge-
meinschaft ernannte Einrichtung;
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ausgewiesene Einrichtung: eine gemaf Artikel 7a Warengesetz ausgewiesene Einrichtung;

Trager: Ein Teil eines Hebewerkzeugs fir die Berufspersonenbeférderung, auf der sich Personen oder Giiter
befinden, um nach oben oder unten beférdert zu werden;

Hebewerkzeuge fir die Berufspersonenbeférderung: Eine zeitweilig aufgestellte Maschine, die bestimmte Halte-
stellen bedient, die mittels eines Tragers bezuglich der horizontalen Flache in einem Winkel von mehr als 15 Grad
abfallend fuhrend bewegt wird oder auf eine andere Art einer festen Bahn folgt und die bestimmt ist fur den
Transport von

a. Mitarbeitern oder gleichgestellten Personen;
b. Mitarbeitern oder gleichgestellten Personen oder von Giitern;

c. samtlichen Gitern, sofern der Trager zuganglich ist. Dies will sagen, dass eine Person den Trager ohne
Schwierigkeiten betreten kann und der Trager mit einem Bedienungsgerét im Trager oder innerhalb des
Bereichs einer Person in dem Trager ausgeristet ist.

Hebekran: Hebewerkzeug, das fiir das Umstellen frei hangender Lasten mittels eines mechanischen Antriebs
ausgestattet und bestimmt ist;

Anderungen: eine Anderung eines Hebewerkzeugs fiir die Berufspersonenbeforderung, anders als Anderungen in
Form von Erweiterungen oder Varianten des Hebewerkzeugs, fur die die vorgelegte EG-Vereinbarungserklarung
gilt.

Artikel 6d

1. Ein Hebekran mit einer Betriebslast, welche gleich oder gréRer als zwei Tonnen ist, wird mindestens einmal
alle 12 Monate geprift. Erganzend dazu wird ein mobiler Kran oder ein Turmkran, welche in eine durch ministe-
rielle Regelung beschriebene Kategorie fallen, héchstens alle 24 Monate nach der ersten Inbetriebnahme und
darauf folgend jeweils nach Ablauf von hdchstens vierundzwanzig Monaten gepriift.

2. Die periodische Prifung, wie im ersten Absatz genannt, findet héchstens einen Monat nach Ablauf der ge-
nannten Periode statt, falls derjenige, der die Prifung durchfiihrt, dies aus dem Gesichtspunkt der Betriebsfih-
rung fir erforderlich erachtet.

3. Die Prufung, wie im ersten Absatz, erster Satz, genannt, wird durch eine fachkundige naturliche Person,
Rechtsperson oder Einrichtung durchgefiihrt. Die Prifung eines mobilen Krans oder eines Turmkrans wird, wie im
ersten Absatz, zweiter Satz, genannt, in Abweichung hierzu von einer ausgewiesenen Einrichtung durchgefuhrt.

Artikel 6fa

1. Hebewerkzeuge fir die Berufspersonenbeférderung werden nach jeder Montage an einem neuen Arbeitsplatz
und weiter jeweils nach Ablauf von héchsten sechs Monaten durch eine ausgewiesene Einrichtung an dem Ar-
beitsplatz gepriift.

2. Hebewerkzeuge flr die Berufspersonenbefdrderung werden vor der Inbetriebnahme nach jeder Instandsetzung
oder Anderung durch eine ausgewiesene Einrichtung an dem Arbeitsplatz gepruift.

3. Bei den Prifungen wird, wie in Artikel 3 genannt, tGberprift, ob die fur die diesbezuglichen Hebewerkzeuge gel-
tenden Herstellungsvorschriften erfullt werden. Die ausgewiesene Einrichtung erstellt fir den Fall, dass die Pri-
fung ergibt, dass die fiir die diesbeziiglichen Hebewerkzeuge geltenden Herstellungsvorschriften erfillt werden,
ein Prifzeichen aus. Auf diesem Zertifikat wird ferner der Termin fir die erneute Prufung angegeben. Das Pruf-
zeichen oder eine Abschrift dessen befindet sich in der Nahe des diesbeziiglichen Hebewerkzeugs.

4. Die ausgewiesene Einrichtung bringt als Beleg fiir die Genehmigung eine Kennzeichnung, auf der ferner der
Termin fur die erneute Prifung, welche sich aus dem ersten Absatz ergibt, angegeben wird, an einer gut sichtba-
ren Stelle an dem diesbeziiglichen Hebewerkzeug an.

Artikel 6g

1. Es kann als ausgewiesene Einrichtung oder als ausgewiesene ernannte Einrichtung eine Einrichtung ausge-
wiesen werden, welche:

a. eine Rechtsform innehélt;
b. ihren Sitz oder ihre Niederlassung in den Niederlanden hat;

¢. von jenen unabhangig ist, welche fur das Ergebnis der Durchfihrung der Aufgaben, fir die sie ausgewie-
sen ist, eine Bedeutung haben;

d. Uber die erforderliche Sachkunde und die Ausristung verfiigt, um die Durchfihrung der Aufgaben, fir die
sie ausgewiesen ist, ordnungsgemalr erfillen zu kénnen;

e. Uber eine ordnungsgemafRe Verwaltung, in der die Angaben, die mit der Durchfiihrung ihrer Aufgaben zu-
sammenhéngen und darauf bezogen sind, in einer systematischen Art und Weise festgehalten werden,
verflgt. Anhand dieser Angaben kdnnen die gepruften oder zertifizierten Maschinen in ausreichendem
MaRe identifiziert werden;

f. ordnungsgemaf funktioniert.

2. Es kommen in Ergdnzung zum ersten Absatz fiir die Zuweisung als ausgewiesene ernannte Einrichtung ledig-
lich Einrichtungen, die mindestens die in der Anlage Xl der Richtlinien genannten Voraussetzungen erfiillen, in
Betracht. Die Einrichtungen, die die in den anwendbaren harmonisierten Normen aufgenommenen Beurteilungs-
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kriterien, deren Referenzen in dem Amtsblatt der Europaischen Union aufgenommen wurden, erfullen, werden als
die Kriterien der Richtlinie erfiillend betrachtet.

3. Es kénnen durch ministerielle Regelung weitere Regeln hinsichtlich des ersten und zweiten Absatzes erstellt
werden.

Artikel 6h

Die Einrichtung legt unserem Minister jahrlich eine Kopie der Police der abgeschlossenen Haftpflichtversicherung
gegen alle Risiken aus der Wahrnehmung der Aufgaben, fur die sie benannt ist, vor.

Artikel 6i

1. Fir den Fall, dass eine Anderung in den Angaben, aufgrund dessen die Einrichtung ausgewiesen ist, stattfin-
det, muss die Einrichtung unseren Minister hierzu unverziglich in Kenntnis setzen.

2. Fir den Fall, dass eine Einrichtung die Absicht hat, eine oder mehrere der Aufgaben, fur die sie ausgewiesen
ist, zu beenden, muss die Einrichtung unseren Minister und die Zertifikat-Halter unverziiglich dariiber in Kenntnis
setzen. In diesem Fall werden die Angaben, wie in Artikel 6g, erster Absatz, unter e, durch die Einrichtung sowohl
an unseren Minister als auch, nach Zustimmung unseres Ministers und der Zertifikat-Halter, an eine andere Ein-
richtung, die fur dieselben Aufgaben ausgewiesen ist, tibertragen.

Artikel 6e

1. Die ausgewiesene Einrichtung tUbergibt dem Antragsteller auf Antrag fur den Fall ein Prifzeichen, dass diese
festgestellt hat, dass der Hebekran die durch die ministerielle Regelung festgestellten Vorschriften erfullt.

2. Ein Zertifikat kann fur den Fall, dass sich herausstellt, dass die durch oder Kraft Gesetz hinsichtlich der fiir das
Zertifikat festgestellten Anforderungen nicht oder nicht vollstandig erfullt werden, verweigert oder gemaf den Vor-
schriften ausgestellt, verlangert, ausgesetzt oder widerrufen werden.

Artikel 6j

1. Ein Antrag auf Zuweisung geht einher mit dem Nachweis, dass sowohl die Kriterien, wie in Artikel 6g, erster
Absatz, genannt, erfillt sind als auch im Falle des Artikels 6g, zweiter Absatz, ferner nachgewiesen wird, dass
sowohl die Voraussetzungen, die in diesem Absatz genannt sind, erfillt sind als auch eine Erklarung, aus der sich
die Bereitschaft, sich auf eigene Rechnung einer Untersuchung nach Erfillung sowohl dieser Kriterien als auch
der Voraussetzungen zu unterziehen, vorliegt.

2. Eine Zuweisung kann sowohl verweigert als auch geéndert oder aufgehoben werden, falls die durch das Ge-
setz oder Kraft dieses Beschlusses festgestellten Vorschriften nicht oder nicht vollstandig erfiillt werden. Eine Zu-
weisung kann aufgehoben werden, falls die Einrichtung in einem zusammengenommenen Zeitraum von zwei
Jahren die Arbeiten, fir die sie ausgewiesen ist, nicht durchfihrt.

3. Es kdnnen durch ministerielle Regelung weitere Regeln hinsichtlich des ersten und zweiten Absatzes festge-
legt werden
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VO tber die Bereitstellung und Benutzung von Arbeitsmitteln (ArbeitsmittelV)

Provision and Use of Work Equipment Regulations 1998 (PUWER), Statutory Instruments 1998 Nr.
2306

Auszug

Regelung 2 Begriffsbestimmungen
(1) "Inspektion" in Bezug auf eine Uberpriifung gemaR Absatz (1) oder (2) der Regelung 6

(a) Erfordert eine visuelle oder auch strengere Kontrolle durch einen Sachkundigen, die den in den Regelun-
gen beschriebenen Zwecken gerecht wird.

(b) Dort wo es angebracht ist, Prifungen fir den beschriebenen Zweck durchzufuhren, umfasst die Priifung
Art und Umfang, die fur den Zweck geeignet sind.

"Pressmaschinen” bezeichnet eine Presse oder Pressenbremse zur Bearbeitung von Metall mithilfe von Werk-
zeugen oder fir Werkzeugerprobung, die mit Kraft angetrieben und mit einem Schwungrad und einer Kupplung
umgesetzt wird.

"Verwendung" in Bezug auf Arbeitsmittel bezeichnet jede Tatigkeit, die mit Arbeitsmitteln durchgefuhrt wird und
beinhaltet Starten, Stoppen, Programmierung, Einstellung, Transport, Reparatur, Modifikation, Wartung und Rei-
nigung.

"Arbeitsmittel" meint Maschinen, Gerate, Apparate, Werkzeuge oder Anlagen fur den Einsatz bei der Arbeit (ob
ausschlief3lich oder nicht).

Regelung 3 Anwendungsbereich

(2) Die Verpflichtungen des Arbeitgebers nach dieser Verordnung gelten in Bezug auf Arbeitsmittel, die zur Ver-
wendung bereitgestellt oder von einem seiner Arbeitnehmer bei der Arbeit verwendet werden.

(3) Die Verpflichtungen, die dem Arbeitgeber nach dieser Verordnung obliegen, gelten auch fir
(a) einen Selbststéandigen im Zusammenhang mit Arbeitsmitteln, die er bei der Arbeit einsetzt,
(b) eine Person, die in irgendeiner Weise die Kontrolle hat tiber
(i) Arbeitsmittel,

(i) eine Person bei der Arbeit, die Arbeitsmittel nutzt oder den Gebrauch von Arbeitsmitteln beaufsichtigt
oder verwaltet oder

(iii) die Art und Weise, wie Arbeitsmittel genutzt werden und den Umfang ihrer Kontrolle.
Regelung 6 Inspektionen

(1) Jeder Arbeitgeber muss sicherstellen, dass in allen Bereichen, in denen die Sicherheit der Arbeitsmittel von
der korrekten Installation abhéngt, diese kontrolliert wird, und zwar

(a) nach der Montage und vor der ersten Inbetriebnahme oder
(b) nach der Montage auf einer neuen Baustelle oder an einem neuen Standort,
um zu gewabhrleisten, dass die Installation korrekt durchgefiihrt wurde und eine sichere Bedienung mdglich ist.

(2) Jeder Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass Arbeitsmittel, die Einflussen ausgesetzt sind, welche zu potentiell
gefahrlichen Situationen flhren kénnten, einer Inspektion unterzogen werden

(a) in angemessenen Zeitabstédnden und

(b) jedes Mal, wenn auRergewdhnliche Umstande, die geeignet sind, die Sicherheit des Arbeitsmittels zu ge-
fahrden, aufgetreten sind.

Somit soll sichergestellt werden, dass Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften eingehalten werden und jede
Verschlechterung rechtzeitig erkannt und behoben wird.

(4) Jeder Arbeitgeber muss sicherstellen, dass kein Arbeitsmittel
(a) sein Unternehmen verlasst, oder
(b) falls das Arbeitsmittel von einer Fremdfirma erhalten wurde, nur in seinem Unternehmen verwendet wird,

es sei denn, es wurde faktisch nachgewiesen, dass die letzte Inspektion gemaR den Vorgaben dieser Verordnung
durchgefiihrt wurde.

(5) Diese Verordnung gilt nicht

(a) fur Pressen, die unter die Regelungen 32 bis 35 fallen;

(b) fur Schutzeinrichtungen der Werkzeuge einer solchen Presse;

(c) Hebezeuge, die sowohl Lasten als auch Personen heben kdnnen.
Griundliche Untersuchungen von mechanischen Pressen und Schutzeinrichtungen
Regelung 32 Pressen

(1) Jeder Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass eine Pressmaschine nach der Installation oder nach Montage auf
einer neuen Baustelle oder an einem neuen Standort nur dann zum ersten Mal in Betrieb genommen wird, wenn
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(a) die Maschine griindlich geprtift wurde, um sicherzustellen, dass
(i) sie korrekt installiert wurde, und
(ii) sicher zu bedienen ware, und

(b) jeder Mangel behoben wurde.

(2) Jeder Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass eine Abdeckung von anderer Art als in Absatz (3) erwéahnt, oder
eine Schutzeinrichtung an einer Pressmaschine nur dann zum ersten Mal in Betrieb genommen wird, wenn

(a) die Einrichtung nach Installation an der Pressmaschine grundlich geprift wurde, um sicherzustellen, dass
sie bestimmungsgeman funktioniert, und

(b) jeder Mangel behoben wurde.

(3) Jeder Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass ein Teil eines geschlossenen Werkzeugs, das als feste Schutzab-
deckung dient, nur dann an einer Pressmaschine in Betrieb genommen wird, wenn

(a) es nach Installation an jeder beliebigen Pressmaschine auf dem Betriebsgelande griindlich gepruft wurde,
um sicherzustellen, dass es bestimmungsgemaf funktioniert, und

(b) jeder Mangel behoben wurde.

(4) Um sicherzustellen, dass Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften eingehalten werden und damit jede Ver-
schlechterung rechtzeitig erkannt und behoben wird, soll jeder Arbeitgeber sicherstellen, dass

(a) jede Pressmaschine gewissenhaft Uberpriift wird; gleiches gilt fir die Schutzeinrichtungen nach Installation
an der Pressmaschine

(i) mindestens alle 12 Monate, wenn es sich um feste Schutzeinrichtungen handelt, oder
(ii) mindestens alle 6 Monate in allen anderen Féllen, und

(iii) jedes Mal, wenn auBBergewdhnliche Umsténde aufgetreten sind, die geeignet sind, die Sicherheit der
Pressmaschine oder ihrer Schutzeinrichtungen zu gefahrden,

(b) jeder Mangel behoben ist, bevor die Pressmaschine wieder in Betrieb genommen wird.
Regelung 33 Inspektion von Schutzeinrichtungen

(1) Jeder Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass eine Pressmaschine fir Testlaufe oder Funktionsiiberprifungen
nach Einstellung, Neueinstellung oder Anpassung ihrer Werkzeuge, nur dann in Betrieb genommen wird, wenn

(a) jede einzelne Schutzeinrichtung an dem Geréat von einer durch den Arbeitgeber schriftlich benannten Per-
son geprift und getestet wird, die

(i) kompetent ist oder

(i) eine entsprechende Schulung erhélt und die Arbeiten unter direkter Aufsicht einer sachkundigen Per-
son durchfihrt, und die einen Nachweis, gemaR der Anforderungen in Absatz (3) unterzeichnet hat oder

(b) die Schutzeinrichtungen im Zuge der Anpassung der Werkzeuge nicht verandert oder zerstort wurden.

(2) Jeder Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass eine Pressmaschine nach Ablauf einer 4stiindigen Arbeitsperiode
nicht verwendet wird, es denn jede einzelne Schutzeinrichtung an dem Geréat wurde von einer durch den Arbeit-
geber schriftlich benannten Person gepriift und getestet, die

(a) kompetent ist oder

(b) eine entsprechende Schulung erhélt und die Arbeiten unter direkter Aufsicht einer sachkundigen Person
durchfihrt und die einen Nachweis geméaR der Anforderungen in Absatz (3) unterzeichnet hat.

(3) Ein Nachweis im Sinne dieser Verordnung soll

(a) ausreichende Angaben enthalten zu jeder gepriften und getesteten Schutzeinrichtung sowie zu der
Pressmaschine, an welcher diese Einrichtungen zum Zeitpunkt der Inspektion und der Priifung angebracht
waren;

(b) das Datum und die Uhrzeit der Inspektion und Prifung und

(c) eine Erklarung enthalten, dass jegliche Sicherheitseinrichtung der Pressmaschine richtig installiert und ist
und bestimmungsgemalr funktioniert.

(4) In dieser Verordnung bezeichnet "Arbeitszeit", in Bezug auf eine Pressmaschine
(a) den Zeitraum, innerhalb dessen die Arbeit eines Tages oder einer Nacht durchgefihrt wird, oder
(b) eine Schicht, in Betrieben mit Schichtsystem.

Anhang Pressen, auf die die Regelungen 32 bis 35 keine Anwendung finden

1. Eine Pressmaschine fiir die Bearbeitung von flissigem Roheisen.
2. Eine Pressmaschine mit einem Hub nicht grof3er als 6 mm.
3. Eine Schneidemaschine.

4. Eine Kombination aus Stanz- und Schneidmaschine, Revolverstanzpresse oder ahnliche Maschinen zum
Stanzen, Schneiden oder Beschneiden.

5. Eine Maschine, mit Ausnahme einer Abkantpresse, zum Biegen von Stahlprofilen
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6. Eine Spannmaschine

7. Eine Stauchmaschine

8. Eine Vortriebsmaschine

9. Eine Nietmaschine

10. Eine Schnirlochndhmaschine

11. Eine Druckknopfansetzmaschine

12. Eine Ansetzmaschine fiir den unteren Rei3verschlussanschlag
13. Eine Heftmaschine

14. Eine Drahtheftmaschine

15. Eine Pressmaschine fir die Kompaktisierung von gepulverten Metallen.

Sichere Verwendung von Arbeitsmitteln
Anerkannte Anwendungsregeln & Leitfaden (ACOP Arbeitsmittel)
Safe use of work equipment, Approved Code of Practice (ACOP) & guidance, Hrsg. HSE 2. Aufl. 1998

Auszug

Anwendungsbereich

59 Der Anwendungsbereich der "Arbeitsmittel" ist extrem weit gefasst. Er umfasst nahezu alle Geréate, die am Ar-
beitsplatz verwendet werden, einschlieflich:

(a) "Werkzeugkoffer-Gerate", wie Haimmer, Messer, Handséagen, Fleischerbeile, etc.;

(b) einzelne Maschinen wie Bohrmaschinen, Kreisségen, Kopierer, Mahdrescher, Kipper etc.;

(c) Geréate wie zum Beispiel Laborgerat (Bunsenbrenner etc.);

(d) Lastaufnahmeeinrichtungen wie Hebezeuge, Gabelstapler, Hubarbeitsbiihnen, Hebebander; etc.
(e) andere Gerate wie Leitern, Wasserdruckreiniger; etc.

(f) Anlagen, die eine Reihe von Maschinen miteinander verbinden, zum Beispiel eine Produktionslinie fir die
Papierherstellung oder Gehéause fir die Bereitstellung von lIsolierung oder Geruste oder ahnliche Zu-
gangskonstruktionen (es sei denn, die Konstruktionsregelungen 2007 ,Design and Management’ enthalten
genauere Anforderungen hierzu).

Inspektionen

130 Diese Forderung zur Prifung von Arbeitsmitteln baut auf den derzeitigen, jedoch oftmals informellen Prakti-
ken der regelméRigen Eigenkontrolle von Arbeitsmitteln auf, von denen einige bereits in anderen HSE-Leitlinien
empfohlen werden.

131 Inspektionen beinhalten normalerweise nicht solche Kontrollen, die Teil der Wartung sind, obwohl bestimmte
Uberpriifungen deckungsgleich sein kénnen. Fir die Zwecke der vorliegenden Verordnung beinhaltet die Inspek-
tion auch keine Uberpriifung vor der Nutzung, wie ein Betreiber sie vor der Benutzung der Arbeitsmittel durchfiih-
ren kann. Weiterhin unterliegen solche Kontrollen nicht einer Dokumentationspflicht, wie dies bei Inspektionen der
Fall ist.

Erhebliche Risiken

133 Ein erhebliches Risiko ist ein Risiko, dass zu einer voraussehbaren gré3eren Verletzung oder Schlimmerem
fuhren kénnte.

134 Inspektion ist nur dann erforderlich, wenn ein erhebliches Risiko erwachsen kdnnte aus:
(a) einer unsachgemafen Installation oder Neuinstallation,
(b) einer Verschlechterung oder

(c) auBergewdhnlichen Umstanden, welche den sicheren Betrieb von Arbeitsausstattungen beeinflussen
kdnnten.

135 Die Arten groRerer Verletzungen sind in Anhang 1 des Berichts iber Verletzungen, Krankheiten und gefahrli-
che Vorfalle, Verordnung 1995, aufgefihrt.

Anhang 1 (Bericht Uber Verletzungen, Krankheiten und gefahrliche Vorfalle)
1. Jeder Knochenbruch, ausgenommen an den Fingern, Daumen oder Zehen.
2. Jede Amputation.

3. Luxation der Schulter, Hufte, Knie oder Wirbelséule.

4. Verlust des Sehvermdgens (ob temporér oder permanent).
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5. Eine Verbrennung am Auge durch Chemikalien oder heiRes Metall oder eine perforierende Verletzung des
Auges.

6. Jede Schadigung als Folge von Stromschlag oder Stromverbrennung (einschlie3lich etwaiger Stromver-
brennungen die durch Lichtbégen oder entsprechende Produkte verursacht wurden), die zu Bewusstlosigkeit
fuhren oder Wiederbelebungsmafnahmen erfordern oder die Einweisung in ein Krankenhaus fur mehr als 24
Stunden.

7. Jede andere Verletzung:
(a) die Hypothermie, Hitze-Erkrankung oder Bewusstlosigkeit verursacht;
(b) Wiederbelebungsversuche erfordert oder
(c) die Einweisung in ein Krankenhaus fir mehr als 24 Stunden.

8. Verlust des Bewusstseins durch Asphyxie oder durch Einwirkung schadlicher Substanzen oder biologi-
scher Mittel.

9. Jeder einzelne der folgenden Zusténde, die aufgrund der Absorption einer Substanz durch Einatmen, Ver-
schlucken oder Uber die Haut auftritt:

(a) eine akute Erkrankung, die medizinische Behandlung erfordert oder
(b) ein Verlust des Bewusstseins.

10. Akute Krankheit, die medizinische Behandlung erfordert, wenn davon auszugehen ist, dass diese auf-
grund der Exposition gegenuiber einem biologischen Mittel oder seiner Toxine oder infiziertem Material ent-
standen ist.

Zweck der Inspektion

136 Der Zweck der Inspektion ist es, festzustellen, ob das Geréat sicher betrieben, eingestellt und gewartet wer-
den kann, und um eine Verschlechterung (z. B. Defekte, Schaden, Verschlei) erkennen und beheben zu kén-
nen, bevor es zu inakzeptablen Risiken kommt.

Was sollte bei der Inspektion einbezogen werden

137 Der Umfang der Inspektion ist abhéngig von den méglichen Risiken des Arbeitsmittels. Inspektionen sollten
gegebenenfalls auch visuelle Kontrollen, Funktionskontrollen und Tests mit einschlieen.

138 Das Ausmal’ der erforderlichen Inspektion ist abhangig von:
(a) der Art der Ausriistung;
(b) wo diese eingesetzt wird und
(c) wie diese eingesetzt wird.

139 Eine Inspektion reicht von einer einfachen visuellen externen Inspektion bis hin zu einer detaillierten, umfas-
senden Uberprifung, die auch Demontage und/oder Tests beinhalten kann.

140 Eine Inspektion sollten stets auch die sicherheitsrelevanten Teile umfassen, die flr den sicheren Betrieb der
Anlagen notwendig sind, zum Beispiel Uberlastungswarneinrichtungen und Endschalter.

141 Der Umfang der geforderten Inspektion wird normalerweise weniger detailliert und in die Maschinen eingrei-
fend sein als dies fur die griindliche Prifung geméar Regelung 33 tber Pressmaschinen und geméafl LOLER-Ver-
ordnung 9 fur bestimmte Teile von Hebezeugen erforderlich ist.

142 Einige Arbeitsmittel erfordern grundliche Untersuchungen und Prufungen aufgrund anderer Rechtsvorschrif-
ten, wie der 'Pressure Systems Regulations', 'COSHH', 'Control of Lead at Work Regulation' und der Verordnun-
gen zur Asbest-Kontrolle. Die Inspektionen werden fiir solche Arbeitsmittel nur dann erforderlich sein, wenn diese
anderen Untersuchungen nicht alle wichtigen Sicherheits- und Gesundheitsrisiken, die wahrscheinlich aus der
Nutzung der Gerate entstehen, vollstandig abdecken kénnen, sodass die PUWER-Anforderungen erfiillt werden.

143 Als Teil einer Uberpriifung kann ein Funktionstest oder anderer Test notwendig sein, der Uberpriift, dass die
sicherheitsrelevanten Teile, z.B. Verriegelungen, Schutzeinrichtungen, Kontrolleinrichtungen etc., ordnungsge-
manR funktionieren und solide gearbeitet sind, zum Beispiel durch eine zerstérungsfreie Prufung sicherheitsrele-
vanter Teile. Die Notwendigkeit fir eine Prifung (z. B. zerstdrungsfreie Prifung der sicherheitsrelevanten Teile)
sollte von dem Sachkundigen, der die Art der Inspektion bestimmt, festgelegt werden.

Befahigte Personen

144 Sie sollten sicherstellen, dass die Personen, welche die Art der notwendigen Inspektionen festlegen und die
Kontrollen durchfiihren, Gber die notwendigen Kompetenzen verfligen.

145 Die benannte sachkundige Person sollte tiber die erforderlichen Kenntnisse und Erfahrungen verfugen.

146 »Bestimmung der Art der Kontrolle" — bezeichnet das notwendige Wissen und die Erfahrung die eine sach-
kundige Person benétigt, damit sie in der Lage ist zu entscheiden, was die Inspektion beinhalten sollte, sowie wie
und wann die Inspektion durchzufihren ist. Erfahrene Mitarbeiter des eigenen Unternehmens, wie Abteilungslei-
ter oder Vorgesetzte, kdbnnen dazu in der Lage sein. Sie sollten wissen, was Uberprift werden muss, damit Schéa-
den und Mangel infolge von Verschlei3 erkannt werden. Sie sollten auch in der Lage sein festzustellen, ob wéh-
rend der Inspektion Tests notwendig sind, mit deren Hilfe die Sicherheit und Funktionstiichtigkeit des Gerates
Uberpruft wird.
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147 "Durchfihrung der Inspektion”- bezeichnet die Person, welche die Inspektion tatséchlich durchfihrt. Dies ist
nicht unbedingt identisch mit der Person, welche die InspektionsmaRnahmen festlegt. Die eigentliche Prifung
wird normalerweise durch einen betriebsinternen Mitarbeiter durchgefiihrt, der tiber ausreichende Kenntnis der
Ausriistung verfiigt, damit derjenige weil3:

(a) was untersucht werden muss (Kenntnis der wichtigsten Komponenten);
(b) worauf zu achten ist (Fehlersuche) und
(c) was zu tun ist (Mangelberichte, Dokumentation, Berichtslinien).

Wenn erforderlich, sollten Sie entsprechende Informationen, Anweisungen und Schulungen veranlassen, damit
die Inspektion ordnungsgeman durchgefiihrt und Gefahren vermieden werden kénnen. Die betroffenen Personen
sollten auch wissen, wie sie Gefahren fir sich und andere vermeiden kdnnen.

148 Die erforderliche fachliche Kompetenz wird entsprechend der Art der Ausristung und dem Verwendungs-
zweck variieren. Moglicherweise ist fur einige Geréte, aufgrund der Kompetenzanforderungen, eine Planung oder
Durchfuhrung der Inspektion durch eigenes Personal nicht mdglich. In diesem Falle muss auf Dritte mit entspre-
chender Kompetenz zuriickgegriffen werden. Ein Beispiel dafiir ist die Person, welche die jahrliche Uberpriifung
von Fahrgeschéaften gemaf diesen Verordnungen durchfiihrt.

Montage

149 Wenn der sichere Betrieb eines Arbeitsmittels entscheidend davon abhangt, dass es ordnungsgeman instal-
liert (oder neu installiert) wurde, und ein Fehler hierbei zu einem bedeutenden Risiko fur das Bedienpersonal oder
andere Arbeitnehmer fuihren wirde, sollten Sie flr eine geeignete Inspektion sorgen, bevor das Arbeitsmittel in
Betrieb genommen wird.

150 Unter den Begriff Neuinstallation fallt auch die Montage auf einer neuen Baustelle oder an einem neuen
Standort, Geréate, die installiert oder neu installiert wurden, befindet sich in der Regel dauerhaft oder langfristig an
dem gleichen Ort und sind im Allgemeinen fest installiert. Installation oder Neuinstallation beinhaltet in der Regel
nicht die Neupositionierung oder Verlegung der Ausriistung, insbesondere wenn keine Vorrichtungen fir Demon-
tage, Zusammenbau und/oder Fixierung der Gerate vorhanden sind oder wenn der Standort nur voriibergehend
ist. Beispiele von Arbeitsmitteln, deren Sicherheit entscheidend von den Installationsbedingungen abhangt, um-
fassen solche Arbeitsmittel, wo Sicherung durch Préasenz-Sensoren (wie Lichtvorhange fur Papierschneideanla-
gen oder Schaltmatten bei Rohr-Biegemaschinen) durchgefiihrt wird. Diese Gerate ermdéglichen den freien Zu-
gang zum Gefahrenbereich, sollten jedoch so positioniert werden, dass, wenn sich eine Person der Gefahrenzo-
ne nahert, diese erkannt wird und die gefahrlichen Funktionen gestoppt werden, bevor es zu Verletzungen kom-
men kann.

151 Wenn der sichere Betrieb eines Arbeitsmittels entscheidend von seiner Funktionsfahigkeit abhangt und Ver-
schleild zu einem bedeutenden Risiko fiir das Bedienpersonal oder andere Arbeitnehmer fiihren wiirde, sollten
Sie fUr entsprechende Inspektionen sorgen.

Geréte, die einer Inspektion unterzogen werden sollten.

152 Zu den Geréaten, bei deren Einsatz es zu einem erheblichen Risiko als Folge von Verschleil kommen kénnte
und die daher inspiziert werden sollten, gehéren:

(a) ein GroRteil solcher Gerate die auf Jahrmarkten eingesetzt werden,

(b) Maschinen, wo es erforderlich ist, den Gefahrenbereich wahrend des normalen Betriebs zu betreten, wie
z. B. horizontale SpritzgieBmaschinen, Papier-Schneidemaschinen, DruckgieBmaschinen, Schleuderguss-
maschinen;

(c) komplexe automatisierte Anlagen;
(d) integrierte Produktionslinien.
Ausristung, fur die eine Uberpriifung nicht erforderlich ist

153 Wenn ein Ausfall oder eine Stérung der Geréate nicht zu erheblichen Risiken fiihrt, oder wenn die Sicherheit
durch geeignete Wartungen gewahrleistet ist, ist eine Inspektion eventuell nicht erforderlich. Zu den Geréaten, die
wahrscheinlich keine Inspektion erfordern, gehéren Buromdbel, Handwerkzeug, manuell betriebene Ausristun-
gen, aber auch motorisch angetriebene Geratschaften, wie z. B. eine kolbenbetriebene Industriemetallsdge mit
fest montierten Klingen.

Inspektionshaufigkeit

154 Die Inspektionshaufigkeit sollte unter Beriicksichtigung des VerschleiRes des Arbeitsgerates oder seiner Be-
standteile und der damit einhergehenden, erhéhten Gefdhrdung festgesetzt werden. Dabei sollte die Art des Ge-
rates, seine Verwendung und die auf das Gerét einwirkenden Auf3enfaktoren beriicksichtigt werden.

155 Die Pruffrequenz kann bei gleichen Geratetypen verschieden ausfallen, da der Verschleil unterschiedlich
sein kann. Wenn ein Gerat haufig schwierigen Einsatzbedingungen im Freien ausgesetzt ist (z. B. an der Kuste
oder auf einer Baustelle), sind wahrscheinlich hadufigere Kontrollen erforderlich als bei einem Gerét das nur gele-
gentlich in Innenrumen, wie z. B. einem Lager benétigt wird.

156 Um sicherzustellen, dass geeignete Inspektionsintervalle und Verfahren vorhanden sind, sollten diese an-
hand der praktischen Erfahrungen nachtraglich Uberpruft werden. Die Inspektionsintervalle kdnnen verlangert
werden, wenn die Inspektionsverlaufe anzeigen, dass ein Verschleil’ vernachlassigbar ist. Eine Verkiirzung des
Inspektionsintervalls sollte erfolgen, wenn bei jeder Inspektion ein erheblicher Verschleil? festgestellt wird.
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AufRergewdhnliche Umsténde

157 Die Regelung 6(2) legt fest, dass eine Inspektion erforderlich ist, wenn aufRergewthnliche Umsténde aufge-
treten sind, die dazu fiihren kénnen, dass die Sicherheit des Arbeitsmittels gefahrdet ist.

158 Zu auBergewdhnlichen Umstanden, die eine Inspektion notwendig machen, gehéren:
(a) gréRere Anderungen, Aufarbeitung oder groRere Reparaturen;
(b) bekannte oder vermutete schwere Schaden;
(c) wesentliche Anderung der Nutzungsart, zum Beispiel nach einer langeren Phase des Nichtgebrauchs.

Sichere Verwendung von Pressmaschinen
Anerkannte Anwendungsregeln & Leitfaden (ACOP Pressen)
Safe use of power presses Approved Code of Practice (ACOP) & guidance, Hrsg. HSE 1998

Auszug

25 Diese Regelungen gelten fir mechanisch angetriebene Pressen oder Abkantpressen (in dieser Veroffentli-
chung als 'Pressmaschine (-n) bezeichnet), die kraftbetrieben werden, mit Schwungrad und Kupplung ausgestat-
tet sind und die ganz oder teilweise zur Metallbearbeitung eingesetzt werden. Eine Kupplung, im Zusammenhang
mit einer Pressmaschine, ist ein Gerét, das die Bewegung des Schwungrades bei Abruf weiterleitet. Diese Ver-
ordnungen gelten auch fur Funktionsprufungen.

26 PUWER 98, Teil IV gilt nicht fur:

(a) Pressen, die Uber keinen Kupplungsmechanismus verfiigen, beispielsweise pneumatische und hydrauli-
sche Pressen;

(b) Pressmaschinen, die fir andere Zwecke als zur Metallbearbeitung eingesetzt werden.

27 Diese Vorschriften gelten nicht fur die Bearbeitung von Nichtmetallen, flissigem Roheisen oder gepulverten
Metallen. Aber wann immer diese Stoffe zur Metallbearbeitung eingesetzt werden (mit Ausnahme von fliissigem
Roheisen oder Metallpuder) gelten die Vorschriften in diesem Zeitraum in vollem Umfang.

Sachkundige Person

83 Die Person, die eine griindliche Untersuchung und Uberpriifung an einer Pressmaschine, Schutzeinrichtung
oder einem geschlossenem Werkzeug durchfiihrt, sollte tiber ausreichende theoretische und praktische Kennt-
nisse und Erfahrungen verfiigen, um Mangel oder Schwachen zu erkennen und deren Bedeutung im Hinblick auf
den sicheren Betrieb und die Nutzung von Pressmaschinen zu bewerten.

84 Obwohl es nicht Ublich ist, dass sachkundige Personen bei dem Unternehmen beschaftigt sind, fir das sie die
grundliche Untersuchung durchfiihren, wird solches nicht durch Verordnungen verboten. Wo dies der Fall ist,
sollten Sie Vorkehrungen treffen, um sicherzustellen, dass Personen, die solche griindlichen Untersuchungen
durchfuhren, nicht einem Interessenkonflikt ausgesetzt werden, der ihr professionelles Urteil beeintrachtigen
koénnte. Sie mussen ihre Unabhangigkeit bewahren gegeniiber den tagtaglich mit der Bedienung der Pressma-
schine beschéftigten Personen.

85 In der Verordnung werden die Kenntnisse oder Qualifikationen, die erforderlich sind um die Kompetenzen der-
jenigen beurteilen zu kénnen, die Uberprifungen und Tests durchfiihren, nicht festgelegt. Diese Personen miis-
sen jedoch uber gute Kenntnisse von Pressmaschinen und Schutzeinrichtungen verfigen, damit sie die Bedeu-
tung der tatséchlichen oder potentiellen Méangel, die eine Gefahrenquelle darstellen kénnten, erkennen und beur-
teilen kénnen.

Sorgfaltige Prifungen und Tests

86 Sorgfaltige Prifungen und Tests einer Pressmaschine sollten so detailliert durchgefiihrt werden, dass der
Sicherheitsstatus der Pressmaschine festgestellt werden kann. Dazu kann es unter Umstanden erforderlich sein,
Teile der Maschine zu demontieren. Art und Umfang dieser Uberpriifungen werden durch den Maschinentyp und
die Anweisungen der sachkundigen Person vorgegeben. Es sollten stets auch die Teile, die mit der Betatigung
oder Steuerung des Schiebers und der Druckstange in Zusammenhang stehen, kontrolliert werden.

87 Die gruindliche Prufung und der Test einer Sicherungs- und/oder Schutzeinrichtung sollten aus sorgféltiger vi-
sueller Kontrolle und gegebenenfalls Abbau von Geréateteilen bestehen, damit die Funktionalitét der Einrichtungen
Uberprift werden kann. Die griindliche Untersuchung sollte immer auch jeden Mechanismus, der eine Siche-
rungs- oder Schutzeinrichtung steuert, beinhalten.

Test

88 Ein geeigneter Funktionstest muss durchgefiihrt werden, um zu bestétigen, dass eine Pressmaschine, Schutz-
und/oder Sicherungseinrichtung einwandfrei funktioniert und keine Hinweise auf eine Stérung vorhanden sind.
Montage

91 Die Anforderung an griindliche Untersuchung und Priifung von Pressmaschinen und deren Schutz- und/oder
Sicherungseinrichtung, bevor sie erstmals an einem Arbeitsplatz eingesetzt werden, bezweckt sicherzustellen,
dass diese richtig installiert und sicher zu bedienen sind. Au3erdem werden dadurch alte, verschlissene und de-
fekte Maschinen und Schutz- und/oder Sicherungseinrichtungen identifiziert, die haufig auf dem Gebrauchtmarkt
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zu finden sind, und somit deren spatere Nutzung verhindert, sofern und solange diese Probleme bestehen.
Weiterhin soll durch die Vorgaben verhindert werden, dass Pressen, die fur spezielle Zwecke konstruiert wurden,
unter falschen, die Sicherheit gefahrdenden Bedingungen eingesetzt werden.

92 Die Regelungen enthalten keine Mdglichkeit, neue Schutz- und Sicherheitseinrichtungen einer erstmaligen,
grundlichen Untersuchung an der Presse (ob alt oder neu) an einem anderen als dem endglltigen Einsatzort zu
unterziehen. Obwohl dies im Rahmen der Pressmaschinen-Verordnung erlaubt war, wurde die Bestimmung nur
selten genutzt.

93 Wenn die Schutz- und Sicherheitseinrichtungen eines Werkzeugs spaterhin an einer anderen Presse einge-
setzt werden, muss eine weitere griindliche Untersuchung und Prifung durchgefiihrt werden, bevor diese Einrich-
tungen an der Presse zum Einsatz kommen durfen. Dies muss durchgefuihrt werden, wenn die Einrichtungen an
der Presse installiert sind. Unter den Vorgaben fiir regelméaRige Untersuchungen muss eine Schutz- oder Sicher-
heitseinrichtung allerdings dann keiner griindlichen Untersuchung und Uberpriifung unterzogen werden, wenn
diese an einer Presse installiert wird, die zuvor eine griindliche Untersuchung und Uberpriifung erhalten hat, so-
fern der Testbericht nach wie vor glltig ist.

94 Schutz- oder Sicherheitseinrichtungen, die gedndert oder umgestaltet wurden, sind wie neue Einrichtungen zu
behandeln.

95 Regelung 32 (3) erlaubt die erste griindliche Prufung geschlossener Werkzeuge an jeder beliebigen Pressma-
schine in den Raumlichkeiten des Benutzers.

96 Eine weitere grundliche Erstuntersuchung und Prifung sind nicht erforderlich, wenn das geschlossene Werk-
zeug spater an einer anderen Pressmaschine eingesetzt wird. Jedoch muss im Rahmen der Regelung 33 ein ge-
schlossenes Werkzeug, das an einer anderen Presse installiert wird, vor dem Einsatz nach wie vor inspiziert und
gepruft werden.

Wiederkehrende Prifung)

97 Nach den ersten griindlichen Untersuchungen und Prifungen missen Sie die routinemaRigen griindlichen Un-
tersuchungen und Prifungen der Presse und ihrer Schutz- und Sicherungseinrichtungen durchfiihren. Regelung
32 (4) legt fest, wann diese durchgefiihrt werden sollten.

98 Wenn die Werkzeuge einer Pressmaschine vollstandig durch fest installierte Gitter gesichert sind, darf die
Presse erst eingesetzt werden, wenn die Presse und die fest installierten Schutzeinrichtungen innerhalb des un-
mittelbar vorausgehenden Zeitraums von zwélf Monaten sorgfaltig von einem Sachkundigen geprift und getestet
wurden.

99 Wenn eine andere Schutzeinrichtung als ein fest installiertes Gitter vorhanden ist (z. B. eine Verriegelung oder
automatische Schutzeinrichtung), die teilweise oder dauerhaft eingesetzt wird, darf die Presse erst nach grindli-
cher Untersuchung und Uberpriifung durch einen Sachkundigen eingesetzt werden.

AufRergewdhnliche Umsténde

100 Zu den auRRergewdhnlichen Umstanden (siehe Regelung 32(4)(a)(iii)), die eine Inspektion erfordern, gehéren:
(a) groRere Anderungen, Aufarbeitung oder groRere Reparaturen;
(b) bekannte oder vermutete schwere Schaden;
(c) wesentliche Anderung der Nutzungsart.

101 Unter diesen Umstanden wére eine grindliche Untersuchung notwendig, unabhéngig von der Falligkeit der
sechs- oder zwolfmonatigen griindlichen Prifung.

102 Die Regelung legt nicht fest, welche Arbeitsgange fiir eine griindliche Untersuchung und Erprobung des Ge-
rats und seiner Schutz- und Sicherungseinrichtungen durchgefihrt werden missen. Erforderlich ist eine grind-
liche Untersuchung und Uberprifung der Pressmaschine und ihrer Schutz- und Sicherungseinrichtungen, die es
dem Sachkundigen ermdglichen, einen wahrheitsgemafen Bericht zu erstatten, der die Angaben gemaR
Anhang 3 zu dem Zustand der Pressmaschine und ihrer Schutz- und Sicherungseinrichtungen enthalt.

103 Der Zustand derjenigen Teile der Pressmaschine, welche den Schieber oder die Druckstange betétigen oder
steuern, ist fur den sicheren Betrieb entscheidend, weshalb diese in die grindliche Priifung einbezogen werden
missen.

Pressen mit formschlussiger Schaltkupplung

104 Bei Pressen mit formschlissiger Schaltkupplung muss der Sachkundige mit dem Zustand von Konstruktions-
elementen wie Keilfedern, Schwungradlagern und Schwungrad-Lagerbuchsen zufrieden sein. Um sicherzustellen,
dass diese Teile sich in einwandfreiem Zustand befinden und um sie auf potenziell gefahrliche Méangel wie Haar-
risse in Keilen und Keilnuten Uberprifen zu kdnnen, ist es manchmal erforderlich, sie teilweise oder vollsténdig
von dem Schwungrad zu demontieren. Wenn gebrauchte Maschinen nach der Installation grindlich untersucht
werden, muss das Schwungrad immer vollstandig oder teilweise ausgebaut werden.

Pressen mit Reibungskupplung

105 Bei Pressen mit Reibungskupplung, deren Schwungscheibe in Gleitlagern lauft, kommen im Allgemeinen
ahnliche Kriterien wie unter Rn. 104 aufgefiihrt zur Anwendung. Bei Pressen mit Reibungskupplung, deren
Schwungscheibe in Kugel- oder Rollenlagern lauft, einschlieBlich Nadellagern, ist ein vollstandiges oder teilwei-
ses Entfernen normalerweise nicht notwendig. Es besteht jedoch immer die Méglichkeit, dass der Sachkundige
dies aufgrund der Gegebenheiten als ratsam empfiehilt.
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Andere Arten von Pressmaschinen

106 Einige Pressmaschinentypen haben ein auf Kugel- und Rollenlagern ruhendes Schwungrad, das auf einer
Hohlwelle am Hauptrahmen befestigt ist. Der Hauptantrieb lauft durch diese Hohlwelle. Im Falle eines Defektes
des Schwungradlagers kdme das Schwungrad zum Stillstand; es ware dann nicht méglich, den Antrieb an die
Kurbelwelle (oder Exzenterwelle) zu uUbertragen. Unter diesen Umstédnden wirde es keinen Sinn machen, das
Schwungrad ganz oder teilweise zu entfernen.

Schutz- oder Sicherungseinrichtungen

107 Fest montierte Schutzeinrichtungen missen durch einen Sachkundigen regelmafig in sechs- oder zwélfmo-
natigen Abstanden griindlich inspiziert und erprobt werden. Dies bedeutet, dass der Sachkundige bei jeder dieser
Inspektionen und Tests den Nachweis erbringen muss, dass die gesamte Schutzeinrichtung funktionstiichtig ist.

108 Die grindliche Inspektion einer Schutz- und/oder Sicherungseinrichtung hat zum Ziel, deren Betriebsbereit-
schaft zu Uberpriifen. Diese Untersuchungen miissen immer dann an dem Gerat vorgenommen werden, wenn es
an der Pressmaschine montiert ist.

Erprobung

109 Die Erprobungen von Pressmaschinen und Schutz- und/oder Sicherungseinrichtungen sollen eine grindliche
Uberprifung erganzen. In den meisten Fallen ist lediglich eine Funktionspriifung erforderlich. Der Sachkundige
muss bestéatigen, dass die Pressemaschine und die Schutz-/Sicherungseinrichtungen ordnungsgeman funktionie-
ren und es keinerlei Hinweise auf eine Stérung gibt, die durch die grindliche Priifung nicht aufgedeckt wurde.

110 Wird eine Fangbremse zusammen mit einer Schutzeinrichtung eingesetzt, die am Ende einer Abwértsbewe-
gung o6ffnet und die Bremse eine Uberschreitung des Umkehrpunktes verhindern soll, muss die griindliche Uber-
prufung einen Bremsentest beinhalten. Der Test sollte nach den Anweisungen des Herstellers durchgefuhrt wer-
den.

Benannte Person

119 Bevor eine Person Uberprufungen und Erprobungen alleine durchfiihren darf, miissen Sie sicherstellen, dass
fur jede Art oder Bauform von Pressmaschinen, Schutz- und Sicherungseinrichtungen, an denen diese Person
arbeiten wird, folgende Voraussetzungen gegeben sind:

(a) eine entsprechende Schulung;
(b) Kompetenz zur Ausfiihrung der Arbeiten;
(c) eine schriftliche Ernennung.

121 Sie kdnnen diese Ernennungen durch unterzeichnete und datierte Eintragungen in einem Verzeichnis oder
einer beigefugten, unterzeichneten und datierten Bescheinigung erfassen. Die Ernennung sollte beinhalten, ob
die benannten Personen geschult werden. Weiterhin sollte aufgefiihrt werden, welche Personen dazu verpflichtet
sind, die Arbeiten umgehend zu beaufsichtigen.

122 Das Verzeichnis oder die Bescheinigung kann jede einzelne Art oder Bauform der Pressmaschinen und
Schutz-/Sicherungseinrichtungen benennen, fir welche die Person benannt wird. Ein Widerruf der Bestellung
kann ebenfalls aufgezeichnet werden. Sie kénnen der betreffenden Person Kopien der Eintrage oder der Be-
scheinigung aushandigen.

124 Neben der fachlichen Kompetenz sollte auch die entsprechende Reife und Autoritat fiir die Durchfiihrung von
Inspektionen und Erprobungen an Schutz- und Sicherungseinrichtungen vorhanden sein.

Aktion nach Einrichtung, Neueinrichtung oder Einstellung

128 EINE PRESSMASCHINE DARF NACH DEM EINRICHTEN, NEUEINRICHTEN ODER EINSTELLEN ERST
DANN IN BETRIEB GENOMMEN WERDEN, WENN JEDE SCHUTZ- UND/ODER SICHERUNGSEINRICHTUNG
DURCH EINE BENANNTE PERSON UBERPRUFT UND ERPROBT WURDE. DIE ERGEBNISSE MUSSEN MIT
UNTERSCHRIFT IN EINEM TAGESPROTOKOLL DOKUMENTIERT WERDEN. Wenn es sich jedoch bei den
Arbeiten an Geratschaften der Pressmaschine lediglich um eine Anpassung handelt, die keine Veranderungen
oder Stérungen einer Schutzeinrichtungen bewirkt, ist keine neue Uberpriifung und Erprobung erforderlich, sofern
die beauftragte Person nachpriift, dass die Schutz- und/oder Sicherungseinrichtungen weiterhin ordnungsgeman
funktionieren.

Tatigkeiten, die vor oder wahrend der ersten vier Stunden eines jeden Arbeitstages durchgefiihrt werden missen

129 Eine Pressmaschine darf nur dann nach den ersten vier Stunden einer jeder Arbeitsperiode weiter eingesetzt
werden, wenn sie untersucht und erprobt wurde und eine Bescheinigung ausgestellt wurde:

(a) immer vor Beginn des Arbeitstages und nachdem die Presse zuletzt eingesetzt wurde oder
(b) zu jedem Zeitpunkt innerhalb der ersten vier Stunden des Arbeitstages.
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VO tber die Sicherheit von Druckanlagen (DruckanlagensicherheitsV)
Pressure Systems Safety Regulations 2000 (PSSR), Statutory Instrument 2000 Nr. 128

Auszug

Regelung 8

(1) Der Nutzer einer installierten Anlage und der Eigentimer einer ortsveranderlichen Anlage darf die Anlage
nicht betreiben oder zu betreiben erlauben, sofern er nicht von einer befahigten Person ein schriftliches Inspekti-
onsprogramm hat fir die wiederkehrende Priifung tber die folgenden Teile des Drucksystems:

(a) alle Schutzeinrichtungen;
(b) jeder Druckbehélter und jede Pipeline, bei denen ein Mangel zu Gefahren fuhren kann,
(c) diejenigen Teile einer Rohrleitung, bei denen ein Mangel zu Gefahren fuhren kann.

(2) Der Nutzer oder Eigentiimer soll sicherstellen, dass das Inspektionsprogramm von einer beféhigten Person
erstellt oder als geeignet bestatigt wird.

Regelung 9

(1) Gemaf Regelung 7 sollen der Nutzer einer installierten Anlage und der Eigentiimer einer ortsveranderlichen
Anlage

(a) sicherstellen, dass diejenigen Teile der Druckanlage, die in den Inspektionsplan einbezogen werden, durch
einen Sachkundigen innerhalb der im Inspektionsplan festgelegten Intervalle geprift werden und, soweit
die Regelung dies so vorsieht, bevor die Anlage zum ersten Mal in Betrieb genommen wird und

(b) vor jeder Inspektion alle geeigneten SicherheitsmaBnahmen treffen, um die Anlage fiir die Untersuchung
vorzubereiten, einschlie3lich solcher MaRnahmen, die in dem Inspektionsplan aufgefiihrt sind.

(2) Wenn ein Sachkundiger eine Inspektion durchfihrt, muss er diese Untersuchung ordnungsgemaf und in
Ubereinstimmung mit dem Inspektionsplan durchfiihren.

(3) Wenn ein Sachkundiger eine Inspektion durchfiihrt, wird er einen schriftlichen Bericht Uber die Inspektion
erstellen, diesen unterschreiben oder seinen Namen einsetzen, das Datum einfiigen und ihn an den Nutzer sen-
den (im Falle einer installierten Anlage) oder dem Eigentiimer (im Falle einer ortsveranderlichen Anlage). Dieser
Bericht wird so schnell wie nach Abschluss der Inspektion mdéglich verschickt werden (oder, im Falle von integ-
rierten, installierten Anlagen, bei denen die Untersuchung Teil einer Reihenuntersuchung ist, so bald wie méglich
nach Abschluss der letzten Untersuchung dieser Serie) und in jedem Fall innerhalb folgender Fristen bei dem
Empféanger ankommen

(a) innerhalb von 28 Tagen nach Abschluss der Prifung (oder, im Falle von integrierten, installierten Syste-
men, bei denen die Untersuchung Teil einer Reihenuntersuchung ist, innerhalb von 28 Tagen nach Ab-
schluss der letzten Priifung in dieser Serie), oder

(b) vor dem Zeitpunkt, der in dem Bericht aufgefuhrt ist,
je nachdem, welcher der frihestmdgliche Zeitpunkt ist.

(4) Wenn der Sachkundige geméafR Absatz 3 der Nutzer ist (im Falle einer installierten Anlage) oder Eigentimer
(im Falle einer ortsveranderlichen Anlage) trifft die Bedingung dieses Ansatzes uber die Zusendung an den Nut-
zer oder Eigentimer nicht zu. Er muss aber den Bericht innerhalb des Zeitraums erstellen, der gemaR diesem
Ansatz zutreffen wirde, wenn er nicht der Sachkundige ware.

(5) Der Bericht, der gemaf3 Absatz 3 gefordert wird, soll

(a) angeben, welche Teile des Drucksystems gepruft wurden, den Zustand dieser Teile und die Ergebnisse
der Prifung;

(b) eventuelle Reparaturen oder Modifikationen an den gepriften Teilen oder Veranderungen an den vorhan-
denen Grenzwerten fir sicheren Betriebszustand auffiihren, die nach Meinung des Sachkundigen notwen-
dig sind, um Gefahren zu vermeiden oder um die weitere ordnungsgeméfle Funktion der Schutzeinrich-
tungen sicherzustellen und weiterhin angeben, wann solche Reparaturen oder Modifikationen abgeschlos-
sen sein miissen oder Anderungen zur Gewéhrleistung des sicheren Betriebs vorgenommen werden miis-
sen;

(c) das in den schriftlichen Inspektionsplanen aufgefihrte Datum angeben, ab dem die Druckanlage ohne eine
weitere Priifung im Rahmen der Inspektionspléne nicht weiter betrieben werden darf, und

(d) festlegen, ob nach Meinung des Sachkundigen der schriftliche Inspektionsplan angemessen ist (fir die
Zwecke der Verhinderung von Gefahren derjenigen Teile der Druckanlagen, die dort enthalten sind) oder
geandert werden sollte sowie ggf. die Griinde daflr.

(6) Der Nutzer einer installierten Anlage und der Eigentimer einer ortsveranderlichen Anlage, die nach dieser
Verordnung geprift wurden, missen sicherstellen, dass die Anlage nicht betrieben wird und niemand eine ortsve-
réanderliche Anlage fir Betriebszwecke liefern darf, nach (jeweils)

(a) dem unter Absatz 5b genannten Datum, es sei denn, dass die Reparaturen oder Modifikationen geman
diesem Absatz abgeschlossen worden sind und die Veranderungen in den festgelegten Grenzwerten fir
sicheren Betrieb durchgefiihrt wurden oder
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(b) dem unter Absatz 5c¢ genannten Datum (oder nach dem neuen Datum, falls dieser Zeitpunkt gemaR Ab-
satz 7 verschoben wurde), sofern nicht eine weitere Inspektion im Rahmen der schriftlichen Inspektions-
planung durchgefihrt wurde.

(7) Das Datum, das in einem Bericht gemafR Absatz 5c genannt wird, kann durch schriftliche Vereinbarung zwi-
schen dem Sachkundigen, der den Bericht erstellt hat und dem Nutzer (im Fall einer installierten Anlage) oder
Eigentimer (im Falle einer ortsveréanderlichen Anlage) auf einen spateren Zeitpunkt verschoben werden, wenn

(a) eine solche Verschiebung keine Gefahrdung zur Folge hat;
(b) fiir jede Inspektion eine solche Verschiebung nur einmal erfolgt und

(c) eine solche Verschiebung den fur die Anlagen zustandigen Aufsichtsbehdrden schriftlich durch den Nutzer
oder Eigentiimer gemeldet wird, und zwar vor dem in dem Bericht genannten Datum, gemaR Absatz 5c.

(8) Wenn der Sachkundige gemal Absatz 7 der Nutzer ist (im Falle einer installierten Anlage) oder Eigentiimer
(im Falle einer ortsveranderlichen Anlage) trifft die Bedingung dieses Absatzes Uber eine schriftliche Vereinba-
rung nicht zu. Es muss aber in der Meldung gemaf Absatz 5c bestéatigt werden, dass die Verschiebung keine Ge-
fahrdung zur Folge hat.

Regelung10

(1) Wenn der Sachkundige, der die Uberpriifung im Rahmen des Inspektionsplans durchfiihrt, zu der Auffassung
gelangt, dass die Druckanlage oder ein Teil der Druckanlage eine unmittelbare Gefahrdung darstellt, es denn be-
stimmte Reparaturen oder Modifikationen oder Anderungen werden an den Betriebsbedingungen vorgenommen,
so hat er unbeschadet der Anforderungen der Regelung 9 unverziglich hierliber einen schriftlichen Bericht mit
Angabe der Anlage und der Reparaturen, Umbauten oder Veranderungen anzufertigen, und diesen folgenden
Personen zu Ubergeben

(a) im Falle einer installierten Anlage, an den Benutzer oder
(b) im Falle einer ortsveranderlichen Anlage, an den Eigentimer oder ggf. den Nutzer.
Weiterhin muss der Sachkundige innerhalb von 14 Tagen nach Abschluss der Prifung einen schriftlichen Bericht
mit den gleichen Angaben an die zusténdigen Aufsichtsbehdrden fir diese Druckanlage senden.
(2) Wurde ein Bericht weitergeleitet geméafl Absatz 1 an
(a) den Nutzer der Druckanlage, so muss dieser sicherstellen, dass die Anlage (oder, wenn der Bericht sich
nur auf einen eigenstandigen Teil der Anlage bezieht, dieser Teil) nicht betrieben wird;

(b) den Eigentumer der ortsveranderlichen Druckanlage, so muss dieser alle zumutbaren Schritte unterneh-
men, um sicherzustellen, dass die Anlage (oder, wenn der Bericht sich nur auf einen eigenstéandigen Teil
der Anlage bezieht, dieser Teil) nicht betrieben wird, bis die Reparaturen, Umbauten oder Veranderungen,
je nach Anforderungen, durchgefuhrt wurden.

(3) Wenn der Sachkundige geméafR Absatz 1 der Nutzer ist (im Falle einer installierten Anlage) oder Eigentimer
(im Falle einer ortsveranderlichen Anlage) trifft die Bedingung dieses Absatzes liber die Zusendung des Berichts
an den Nutzer oder Eigentiimer nicht zu und die Vorgabe in Absatz 2 der Ubersendung des Berichts an den Nut-
zer oder Eigentiimer muss als Verweis auf die notwendige Erstellung des Berichts verstanden werden.

Sicherheit von Druckanlagen
Anerkannte Anwendungsregeln & Leitfaden (ACOP Druckanlagen)
Safety of pressure systems Approved Code of Practice (ACOP) & guidance, Hrsg. HSE 2000

Auszug
Rohrleitungen
22 Dieser Begriff umfasst alle Teile des Systems, auf3er Druckbehdltern und Schutzeinrichtungen.
Pipeline

23 Nur Pipelines (und deren Schutzeinrichtungen) fiir Gase und verflissigte Gase, die unter die Festlegung der
relevanten Fluida fallen, sind als drucktechnische Anlage erfasst. Der Begriff "Pipeline” umfasst auch Kompresso-
ren, Ventile, Rohrleitungen und andere Geréte, anhand derer ein Gas durch Pipeline-Systeme flie3t. Die Defini-
tion erstreckt sich auf die priméaren Absperrventile an jedem Ende der Pipeline. Insbesondere sind Rohrleitungen
und deren Schutzeinrichtungen mit einem Druck nicht héher als 2 bar (Uberdruck) von diesen Verordnungen
ausgenommen.

Drucktechnische Anlagen
24 Die Verordnungen definieren drei Arten von Anlagen:

(a) Eine Anlage, die aus einem Druckbehélter, Rohrleitungen und den damit verbundenen Schutzeinrichtun-
gen besteht. Die Anlage muss Uber einen Druckbehalter verfligen, um unter den Giiltigkeitsbereich der De-
finitionen dieser Verordnungen zu fallen. Wenn mehr als eine Anlage auf dem Geldnde vorhanden ist, ob
miteinander verbunden oder nicht, ist der Nutzer/Eigentimer fur die Entscheidung, wo die Abgrenzungen
jeder Anlage liegen, verantwortlich;
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(b) Rohrleitungen mitsamt Schutzeinrichtungen, an die ein transportabler Druckbehélter bereits angeschlos-
sen ist oder angeschlossen werden soll. Ein einzelner transportabler Druckbehélter ist fir sich alleine nicht
als drucktechnische Anlage definiert. Rohrleitungen mit einer entsprechenden Flissigkeit (andere Medien
als Dampf) bei einem Druck von 0,5 bar oder weniger liegen au3erhalb des Anwendungsbereichs der Ver-
ordnungen;

(c) eine Pipeline mit ihren Schutzeinrichtungen.

Die Verordnungen enthalten zwar keine Definition von Druckbehdltern, der Begriff ist jedoch technisch eindeutig.
Im Rahmen dieser Verordnungen kann ein Druckbehédlter in seiner Funktion als Gefal3 zur Aufnahme einer ent-
sprechenden Flussigkeit eingesetzt werden oder dafiir geeignet sein.

Schutzeinrichtungen

25 Der Begriff 'Schutzeinrichtung” umfasst alle Schutzmal3nahmen oder Messgerate, die zur Vermeidung gefahr-
licher Situationen erforderlich sind. Mess- und Regeltechnik wiirde in den folgenden Situationen als Schutzein-
richtung eingestuft werden:

(a) wenn diese Technik ordnungsgemalf funktionieren muss, damit die Anlage gesichert ist und

(b) wenn diese Technik die Uberschreitung der fiir einen sicheren Betrieb festgelegten Grenzwerte gewahr-
leistet, wenn keine andere Schutzeinrichtung vorgesehen ist (zum Beispiel, wenn das entsprechende Fluid
so giftig ist, dass es nicht in die Atmosphére freigesetzt werden darf). In diesen Féllen Ubernimmt die Re-
geltechnik die Funktion einer Sicherungseinrichtung.

Schutzeinrichtungen, die ein System schitzen, das ein entsprechendes Fluid enthalt oder dafiir geeignet ist, sind
durch die Verordnungen umfasst, selbst wenn sie auf einem Teil der Anlage installiert sind, die keine solchen
Fluida enthalt.

Relevante Fluida

26 Damit ein entsprechendes Fluid in den Anwendungsbereich der Verordnungen fallt, missen folgende Bedin-
gungen zutreffen:

(a) der Druck muss mehr als 0,5 bar Uiber dem atmosphéarischen Druck liegen (Dampf ist hiervon ausgenom-
men). Wenn der Druck variiert, sollte der normalerweise erreichte Maximaldruck der bestimmende Faktor
sein;

(b) das Fluid sollte entweder ein Gas oder Gasgemisch unter den vorhandenen Bedingungen in diesem Tell
der Anlage sein, oder eine Flussigkeit, die in ein Gas umgewandelt wird, wenn ein Fehler in der Anlage
auftritt. Daher umfasst die Verordnung Druckluft (ein Gemisch aus Gasen) sowie andere komprimierte Ga-
se, wie zum Beispiel Stickstoff, Acetylen und Sauerstoff. Die Definition umfasst auch heilRes Wasser tber
dessen Siedepunkt bei atmosphéarischem Druck (Druckwasser) oder wassrige Losungen, bei denen einen
Dampfdruck Gber 0,5 bar (Uberdruck) erzeugt wird.

27 Nur die Teile eines Systems, die eine entsprechende Flissigkeit enthalten, fallen in den Anwendungsbereich
der Verordnung, mit Ausnahme von Schutzeinrichtungen, die in den Geltungsbereich fallen unabhéngig davon,
ob sie eine entsprechende Flissigkeit enthalten, sofern sie Teil eines Systems sind, das eine entsprechende
Flussigkeit enthalt oder geeignet ware, solche zu enthalten. Sobald der Druck in Rohrleitungen unter 0,5 bar
(Uberdruck) fallt, auRer im Falle von Dampf, gibt es keine relevanten Fluida mehr. Dieser Teil der Rohrleitung ist
dann nicht Bestandteil der Anlage, die unter diese Verordnungen fallt.

28 Damit die Definition der relevanten Fluida keine Anwendung findet, sollte der Nutzer/Eigentiimer in der Lage
sein, eindeutige Beweise zu liefern, dass das System unter vorhersehbaren Betriebsbedingungen keine entspre-
chenden Fluida enthalt (und sich dazu verpflichten).

29 In einigen Fallen wird ein Fluid aus einer Mischung aus Gas und Flussigkeit bestehen, in anderen Fallen aus
einer Flissigkeit mit gelésten Gasen. Nur das erstgenannte Beispiel soll von den Verordnungen behandelt wer-
den. Um festzustellen, ob eine Flussigkeit der genannten Definitionen entspricht, ist es notwendig festzustellen,
ob der Zeitraum der Trennung des gasférmigen Elements von dem Fluid ausreicht, einen Dampfdruck von mehr
als 0,5 bar (Uberdruck) zu produzieren. Die Definition der relevanten Flissigkeit schlieRt vom Anwendungsbe-
reich her Motorenbenzin und stabilisiertes Rohél aus, deren von einer geldsten, relevanten Fliissigkeit ausgelos-
tem Dampfdruck durch den niedrigeren Dampfdruck anderer Bestandteile unterdriickt wird.

30 Bei einigen Anlagen, die Gas in flissiger Form bei sehr niedrigen Temperaturen in einem Behalter aufbewah-
ren, liegt der Druck oberhalb des Fluids unter 0,5 bar (Uberdruck). Die Verordnung findet somit keine Anwen-
dung, es sei denn, der Druck steigt tiber 0,5 bar (Uberdruck).

31 In dem Verweis auf ein unter Druck geléstes Gas in einem Ldsungsmittel mit poréser Substanz wird die Sub-
stanz Acetylen genannt.

Beispiele fur drucktechnische Anlagen umfassen:
Kessel- und Dampf-Heizsysteme
Wasserkocher
Heizschlangen
Prozessanlagen- und Rohrleitungen
Druckluftanlagen (fest installierte und transportable)

171



Vereinigtes Kdnigreich

Luftbehélter

Schnellkochttpfe, Autoklaven und Retortenofen

Warmetauscher und Kiihlanlagen

Bierzapfanlagen

Pipelines

Ventile, Kondensatableiter und Filter

Rohrleitungen und Schlduche

Manometer und Fillstandsanzeige

35 Der Begriff "sachkundige Person" wird in Verbindung mit zwei verschiedenen Funktionen eingesetzt:

(a) Erstellung oder Bestatigung von Inspektionsprogrammen (Regelung 8) und
(b) Durchfiihrung von Untersuchungen im Rahmen der Programme (Regelung 9).

36 Obwonhl es fir diese Funktionen verschiedene Anleitungen gibt, missen sie nicht von unterschiedlichen Sach-
kundigen durchgefuhrt werden. Dartiber hinaus kann der Nutzer/Eigentumer sich bei anderen Fragen im Zusam-
menhang mit diesen Verordnungen von einer sachkundigen Person beraten lassen. So kdnnte zum Beispiel eine
Beratung Uber den Anwendungsbereich der schriftlichen Inspektionsprogramme angefordert werden (siehe Rn.
110 und 111). Unter solchen Umsténden ware ein Sachkundiger ausschlieRlich als Berater und nicht als Sach-
kundiger geman der Definition tatig.

37 Es liegt in der Verantwortung des Nutzers/Eigentimers, eine sachkundige Person auszuwéhlen, die in der La-
ge ist, die Aufgaben in angemessener Weise auszufiihren und dementsprechend auch tber ausreichende Er-
fahrung mit den entsprechenden Anlagen verfligt. In einigen Fallen wird das notwendige Know-how innerhalb der
eigenen Organisation des Nutzers/Eigentiimers liegen (hier sind jedoch die Leitlinien zur Unabhangigkeit in Rn.
40 zu beachten). In solchen Fallen handelt der Nutzer/Eigentimer als Sachkundiger und ist fiir die Einhaltung der
Regelungen verantwortlich. Kleine oder mittlere Unternehmen verfiigen unter Umstanden nicht Gber ausreichen-
de Expertise im eigenen Unternehmen. Wenn dies der Fall ist, sollten sie einen entsprechend qualifizierten, erfah-
renen und unabhéngigen Sachkundigen einsetzen. Unabhangig davon, ob die sachkundige Person aus der Orga-
nisation des Nutzers /Eigentimers oder extern rekrutiert wird, sollte sie Uber eine ausreichende Kenntnis der be-
treffenden Anlagen verfiigen, damit sie die notwendigen Inspektionsplane erstellen oder Bescheinigungen erteilen
kann.

38 Wenn eine sachkundige Person in der Lage ist, Inspektionsplédne zu erarbeiten oder einfache Anlagen zu
Uberprifen, bedeutet dies nicht unbedingt, dass sie auch komplexere Anlagen betreuen kann. Bei einigen der
grofReren oder komplexeren Systeme ist es unwahrscheinlich, dass eine einzelne Person Uber das notwendige
Fachwissen verfiigt, um eigenstandig zu arbeiten. Die Wahl sollte auf eine sachkundige Person fallen, die ein
Team von Mitarbeitern mit dem notwendigen Fachwissen zur Verfigung hat.

39 Im Allgemeinen sollte die sachkundige Person folgende Eigenschaften haben:

(a) sie sollte Uber Personal verfugen, das praktische und theoretische Kenntnisse und Erfahrungen zu den je-
weiligen Anlagen hat;

(b) sie sollte Zugang zu spezialisierten Dienstleistungen haben;

(c) sie sollte auf wirksame Unterstltzung und fachliche Kompetenz innerhalb ihrer Organisation zurtickgreifen
kdnnen;

(d) und sie sollte Giber angemessenes Fachwissen verflgen.

40 Wenn die sachkundige Person ein direkter Mitarbeiter des Nutzers/Eigentiimers ist, sollte eins ausreichende
Unabhéangigkeit von den operativen Aufgaben des Unternehmens gegeben sein. Insbesondere dann, wenn Per-
sonal einer unternehmenseigenen Inspektionsabteilung eingesetzt wird, das zuséatzlich zu den Tétigkeiten als
,sachkundige Person’ weitere Aufgaben wahrnehmen soll, empfiehlt es sich, in den Stellenbeschreibungen klare
Trennungen zwischen den beiden Aufgabengebieten zu benennen. Das Personal muss auf objektive und profes-
sionelle Art und Weise handeln kdnnen, ohne einem Interessenkonflikt ausgesetzt zu sein und eine unparteiische
Beurteilung der Art und des Zustands der Anlage ausfiihren kdnnen.

41 Die sachkundige Person ist fiir alle Uberpriifungen verantwortlich. Wenn zum Beispiel ergédnzende Untersu-
chungsmethoden (z. B. zerstérungsfreie Prifungen) durch eine andere Person oder Stelle durchgefuhrt werden,
sollte die sachkundige Person die Verantwortung fiir die Ergebnisse und Bewertungen dieser Tests Ubernehmen.

42 Es obliegt den Nutzern, einen Sachkundigen fur die Durchfiihrung der Aufgaben, die sich durch diese Verord-
nungen ergeben, auszuwahlen. Folgende Einrichtungen durfen die Dienstleistungen eines Sachkundigen anbie-
ten:

(a) das Unternehmen eines Nutzers,
(b) ein Drittanbieter/externes Unternehmen oder
(c) ein Selbststandiger.

43 Akkreditierung nach BS EN ISO/IEC 17020:2004 Allgemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen
von Stellen, die Inspektionen durchfiihren enthalten Hinweise auf die Kompetenz einer Inspektionsabteilung, ei-
ner Organisation oder eines Selbstéandigen. Die Akkreditierung wird im Auftrag des Akkreditierungsdienstes der
Regierung von Grol3-Britannien (UKAS) durchgefiihrt. Eine Akkreditierung nach BS EN ISO/IEC 17020:2004
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empfiehlt sich fir Inspektionsstellen, die Inspektionsbescheinigungen erstellen oder zertifizieren, oder die Unter-
suchungen fiir grofRere Anlagen durchfihren. Nutzer/Eigentiimer kénnen akkreditierte Unternehmen auch fiir die
anderen Kategorien der Anlage einsetzen. Eine Akkreditierung nach BS EN ISO/IEC 17020:2004 erfolgt auf frei-
williger Basis.

Schriftliches Inspektionsprogramm

103 Vor der Inbetriebnahme einer drucktechnischen Anlage durch den Nutzer/Eigentimer muss sichergestellt
werden, dass ein schriftliches Inspektionsprogramm vorbereitet wurde. Das schriftliche Inspektionsprogramm
sollte durch eine sachkundige Person erstellt werden. Wenn diese Aufgabe von einer anderen als der sachkundi-
gen Person durchgefihrt wird, muss die Eignung von einem Sachkundigen bewertet werden. Siehe Rn. 35 - 41
zu den allgemeinen Leitlinien Uber die Rolle des Sachkundigen und Rn. 107 -119 zu Leitlinien Uber die Funktion
des Sachversténdigen im Zusammenhang mit dem schriftlichen Inspektionsprogamm (WSE).

Eigenschaften und Aufgaben der Sachkundigen

104 Das erforderliche Fachwissen des Sachkundigen muss der GréRe und Komplexitat der jeweiligen Anlage
entsprechen. Zur Veranschaulichung der in verschiedenen Situationen erforderlichen Fachkenntnisse und Erfah-
rungen werden Druckanlagen in drei Kategorien unterteilt, wie unter Rn. 105 beschrieben. In der Praxis gibt es
jedoch keine klaren Abgrenzungen. Die drei Kategorien sind eher als ein Hinweis auf die verschiedenen Anlagen
zu verstehen, denn als klare Unterscheidungen. Jede Anlage muss individuell beurteilt und eine qualifizierte Ein-
ordnung in die am besten geeignete Kategorie vorgenommen werden.

105 Die drei Kategorien sind wie folgt:

(a) Kleinere Anlagen umfassen Dampf, Druckwasser, Druckluft, inerte Gase oder Fluorkohlenwasserstoff-Kal-
temittel in geringem Umfang und mit nur wenigen technischen Problemen. Der Druck (Uberdruck) sollte
weniger als 20 bar (2,0 MPa) betragen (aul3er fir Anlagen mit einer direkt angeschlossenen Warmequelle,
wo weniger als 2 bar (200 kPa) gefordert sind). Das Druck-Volumen Produkt des gréf3ten Behélters sollte
weniger als 2 x 105 bar Liter (20 MPa m3) betragen. Die Temperaturen im System sollten zwischen -20 °C
und 250 °C liegen, auBer im Falle von kleineren Kéalteanlagen mit niedrigeren Temperaturen, die auch in
diese Kategorie fallen. Pipelines sind nicht enthalten.

(b) Mittlere Anlagen umfassen die Mehrzahl der Speicheranlagen und Prozesssysteme, die nicht in eine der
beiden anderen Kategorien fallen. Pipelines sind enthalten, es sie denn, sie werden in die Kategorie der
GrofRanlagen aufgenommen.

(c) GroRRe Anlagen sind solche, die aufgrund ihrer GroRe, Komplexitat oder geféhrlichen Inhalte die héchste
Kompetenz fir die Beurteilung des technischen Zustandes erfordern. Dazu gehéren Dampferzeugungsan-
lagen, bei denen die Kapazitat der einzelnen Dampf-Generatoren mehr als 10 MW betragen, alle Druck-
speicher, deren Druck-Volumen-Produkt fiir den gro3ten Druckbehélter mehr als 106 bar Liter (100 MPa
m3)) betragt sowie Fabrikations- oder chemische Reaktionsanlagen, in denen das Druck-Volumen-Produkt
fur den gréRten Druckbehdlter mehr als 105 bar Liter (10 MPa m3).) betragt. Pipelines sind enthalten,
wenn das Druck-Volumen-Produkt mehr als 105 bar Liter betragt.

106 Die erforderlichen Kompetenzen sachkundiger Personen zur Erstellung oder Bestatigung von Inspektions-
planen fur kleinere, mittlere und grof3e Anlagen sind auf der Riickseite dargestellt.

(a) Kleine Anlagen
Personal

Mindestens ein Mitglied der Belegschaft auf Ingenieursniveau, mit ausreichender einschlagiger Erfahrung
und Kenntnis des Rechts, der Richtlinien, der Prifungs- und Inspektionstechniken und Kenntnisse tber die
Auswirkungen des Betriebs fur das betreffende System.

Spezialisierte Dienstleistungen

Zugang zu Beratungsdienstleistungen Uber grundlegende Fragen der Konstruktion und des Anlagenbe-
triebs, Werkstofftechnik und Einrichtungen fur zerstérungsfreie Prifung (NDT).

Organisation

Ausreichende Organisation zur Gewdhrleistung einer angemessenen Dokumentenablage und -Zugriffssys-
tems, mit schnellem Zugang zu relevanten Gesetzen, technischen Normen und Standards.

(b) Mittlere Anlagen
Personal

Abhangig von der Komplexitéat der Anlage, mindestens ein Mitglied der Belegschaft als Leitender Ingenieur
oder dementsprechender Qualifikation, mit ausreichenden einschldgigen Kenntnissen des jeweiligen Be-
reichs und Unterstiitzung durch technisch qualifiziertes Personal, das Uiber Kenntnisse der Rechtsvorschrif-
ten, der Richtlinien, der Prifungs- und Inspektionstechniken und Kenntnisse tber die Auswirkungen des Be-
triebs fir das betreffende System verflgt.

Spezialisierte Dienstleistungen

Unternehmenseigene Einrichtungen oder Zugang zu Werkstofftechnik, Einrichtungen fiir zerstérungsfreie
Prufungen und Beratungen zu Konstruktion und Betrieb.
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Organisation

Klare Kontrollvorgaben mit angemessener formaler Organisationsstruktur. Angemessene Dokumentenab-
lage und -zugriffssysteme, mit sofortigem Zugang zu relevanten Gesetzen, technischen Normen und Stan-
dards.

(c) GrolRe Anlagen
Personal

Abhangig von der Komplexitat der Anlage, mindestens ein Mitglied der Belegschaft als Leitender Ingenieur
oder dementsprechender Qualifikation, mit ausreichenden einschlagigen Kenntnissen des jeweiligen Be-
reichs und Unterstlitzung durch technisch qualifiziertes Personal, das uber Kenntnisse der Rechtsvorschrif-
ten, der Richtlinien, der Prifungs- und Inspektionstechniken und Kenntnisse tber die Auswirkungen des Be-
triebs fur das betreffende System verfugt.

Spezialisierte Dienstleistungen

Unternehmenseigener oder eindeutig festgelegter Zugriff auf das gesamte Spektrum der einschlagigen
Sonderdienstleistungen in den Bereichen Werkstofftechnik, Einrichtungen fur zerstérungsfreie Prufungen
und Beratungen zu Konstruktion und Betrieb der Anlage.

Organisation

Formalisierte Struktur und schriftlich festgelegte Berichtslinien und Verantwortungsbereiche. Formalisierte
Einstellungs- und Schulungsrichtlinien fir das Personal. Effiziente Dokumentenablage und -zugriffssysteme
mit sofortigem Zugang zu relevanten Gesetzen, technischen Normen und Standards.

Ausarbeitung der Inspektionsplane

107 Der Inspektionsplan kann entweder von einer externen sachkundigen Person oder einem sachkundigen
Unternehmensangehdorigen erstellt und genehmigt werden. In jedem Fall muss die sachkundige Person die Anfor-
derungen in Rn. 106 fur die jeweiligen Anlagen erfillen.

108 Wenn das entsprechende technische Know-how im eigenen Unternehmen vorhanden ist, kann die schriftli-
che Planung durch den Benutzer des Systems erstellt und von einer kompetenten Person innerhalb der eigenen
Organisation genehmigt werden, sofern diese liber das notwendige Fachwissen verfiigt. Wenn das firmeninterne
Know-how nur flir die Ausarbeitung der Planung, nicht aber fir die Genehmigung ausreicht, sollte der Nutzer
einen unabhangigen Sachkundigen fir die Genehmigung beauftragen.

109 Der Sachkundige sollte sicherstellen, dass die schriftliche Planung Folgendes enthalt:

(a) Welche Teile der Druckanlagen inspiziert werden mussen, d.h den durch den Nutzer/Eigentimer definier-
ten Umfang (siehe Rn. 110 und 111) und

(b) Welche Arten von Untersuchungen notwendig sind, und die Inspektionsintervalle, d.h. der Inhalt (siehe Rn.
112 und 113).

Anwendungsbereich

110 Die Verantwortung dafir, dass der Anwendungsbereich des schriftlichen Inspektionsplans korrekt ist, liegt bei
dem Nutzer/Eigentimer. Der Nutzer/Eigentimer sollte zuné&chst feststellen, welche Teile der Druckanlage Druck-
behalter, Schutzeinrichtungen oder Rohrleitungen geméaR der Verordnung sind und dann entscheiden, welche
Teile der Anlage in die schriftlichen Planungen einbezogen werden sollten. Folgende Leitlinien sollten eingesetzt
werden:

(a) Im Allgemeinen sollten Druckbehalter mit aufgenommen werden (es koénnte sinnvoll sein, kleine Behalter
mit niedriger Energiespeicherung, die Teil eines gro3eren Systems sind, auszuschliel3en).

(b) Alle Schutzeinrichtungen sollten mit aufgenommen werden, auch wenn sie auf einem Teil der Anlage in-
stalliert sind, die nicht einbezogen wird.

(c) Rohrleitungen, deren Definition weit gefasst ist und die Rohre, Ventile, Pumpen, Kompressoren, Schlau-
che, DehngefaRe und andere drucktragende Komponenten enthalten, missen nur dann in die Planung
aufgenommen werden, wenn:

(i) ihre mechanische Beschaffenheit sich in erheblichem Umfang durch Korrosion, Erosion, Materialermu-
dung oder andere Faktoren verschlechtert und

(i) ein Versagen zu einer plétzlichen Freisetzung der gespeicherten Energie und dementsprechender Ge-
fahrdung fuhren wiirde.

111 Die Nutzer/Eigentimer sollten in der Lage sein, jede Entscheidung Uber Ausschluss von Teilen der Anlage
aus dem schriftlichen Inspektionsplan zu begriinden. Um zu einer fundierten Entscheidung zu gelangen, insbe-
sondere dort, wo Teile der Anlage aus der schriftlichen Planung ausgeschlossen werden, sollten die Nutzer oder
Eigentimer Beratung durch eine Person mit den geeigneten, relevanten technischen Kompetenzen und Erfahrun-
gen in Anspruch nehmen. Eine solche Person muss kein Sachkundiger in Sinne dieser Verordnung sein. Die Per-
son, die Beratungen Uber den Umfang der schriftlichen Inspektionsplanung leistet, muss jedoch fiir die spezielle
Anlage uber angemessenes Fachwissen und Erfahrung verfiigen. Der Nutzer/Eigentimer kann sich auf Wunsch
von einem Sachkundigen zu diesem Thema beraten lassen.

Inhalt
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112 Als Mindestanforderung sind folgende Informationen in die schriftlichen Inspektionsplane aufzunehmen:
(a) die Teile der Anlage, die zu priifen sind;
(b) Identifizierung der einzelnen Anlagenteile oder Geréte;
(c) die Art der erforderlichen Priifung, einschlielich der Inspektion und Priifung der Sicherheitseinrichtungen;
(d) die erforderlichen Vorbereitungen, damit das jeweilige Gerét sicher geprift werden kann;
(e) die Angabe, welche Untersuchungen gegebenenfalls vor der ersten Inbetriebnahme der Anlage notwendig
sind;
(f) der maximale Abstand zwischen den Untersuchungen;

(9) die kritischen Teile der Anlage, die vor Inbetriebnahme von einem Sachkundigen gepruft werden sollten,
wenn sie verandert oder repariert wurden;

(h) der Name des Sachkundigen, der die schriftlichen Inspektionsplane genehmigt und
(i) das Datum der Genehmigung.

113 Die Art der Untersuchungen sollten in den schriftlichen Planen detailliert angegeben werden. Es kann sich
hierbei um Uberprifungen an der stillstehenden Anlage handeln oder an der unter normalen Betriebsbedingun-
gen laufenden Anlage. Einige Systeme (z. B. befeuerte Anlagen) missen gegebenenfalls in beiden Betriebszu-
standen inspiziert werden. Der Sachkundige muss sich eventuell Giber geeignete Priifmethoden Beratung bei dem
Hersteller/Lieferanten informieren, inshesondere dann, wenn eine interne Untersuchung Probleme bereitet.

Erstinspektion

114 Falls notwendig, sollte die Anforderung an eine Uberpriifung vor der ersten Inbetriebnahme der Anlage in den
schriftlichen Inspektionsplanen angegeben werden. Bei Geréten, die in Ubereinstimmung mit der Druckgeréte-
verordnung 1999 geliefert wurden, sollte derjenige, der die schriftlichen Inspektionsplane erstellt oder genehmigt
prifen, ob eine Erstinspektion notwendig ist und die entsprechenden Priifungsvorgaben erteilen. Diese Uberle-
gung sollte die Ergebnisse der vor der Markteinfuhrung der betreffenden Geréte erstellten Konformitatsbewertung
mit einbeziehen. In der Regel wird die Anforderung auf weitere Priifung der Gerate im Rahmen der schriftlichen
Planung auf den Einzelfall bezogen beurteilt.

Intervalle

115 Die Festlegung der Inspektionsintervalle soll sicherstellen, dass genugend Untersuchungen durchgefiihrt
werden, um friihzeitig eine Verschlechterung oder Stérung zu erkennen, die wahrscheinlich den sicheren Betrieb
der Anlage beeintrachtigen wiirde. Verschiedene Teile der Anlage erfordern unterschiedliche Prifungsabstande
je nach Grad des Risikos der einzelnen Anlagenteile.

116 Schutzeinrichtungen sollten mindestens zur gleichen Zeit und genauso héufig geprift werden wie die Anlage,
in die sie eingebaut sind. Einige Schutzeinrichtungen mussen maoglicherweise in kiirzeren Abstanden Uberpruft
werden. Die Untersuchung sollte Uberpriifungen beinhalten, ob die Schutzeinrichtungen einwandfrei funktionieren
und richtig kalibriert sind oder, hilfsweise, ob sie durch kirzlich getestete Einheiten ersetzt wurden.

117 Alle relevanten Faktoren missen bei der Festlegung der Inspektionsintervalle beriicksichtigt werden, dazu
gehdren:

(a) die Sicherheitsaufzeichnungen und die Vorgeschichte der Anlage;

(b) alle verfugbaren allgemeinen Informationen tber die spezifische Anlagenart;

(c) der gegenwartige Zustand, z. B. durch Korrosion/Abnutzung usw. (intern und extern);
(d) die zu erwartenden Betriebsbedingungen (speziell besonders schwierige Bedingungen);
(e) die Art der Fluida, die in der Anlage verwendet werden;

(f) der Standard der technischen Uberwachung, Bedienung, Wartung und Inspektion im Unternehmen des
Nutzers/Eigentimers und

(9) die Moglichkeit einer kontinuierlichen Uberwachung.
Reparatur/Modifikation

118 Falls erforderlich sollte die Planung die Art der Reparatur oder der Modifikation benennen, die von dem
Sachkundigen gemaf Regelung 9 uUberprift werden muss, bevor die Anlage wieder in Betrieb genommen werden
kann. Alternativ kdnnen die Nutzer/Eigentiimer eine umfassende schriftiche Methode ausarbeiten, die fir be-
stimmte Reparaturen oder Modifikationen an allen oder einigen der Anlagen befolgt werden muss.

120 Der Nutzer/Eigentiimer sollte in Absprache mit einer sachkundigen Person entscheiden, ob ein schriftlicher
Inspektionsplan erforderlich ist. Jede Anlage muss individuell betrachtet werden, unter Beruicksichtigung der Aus-
nahmen aller oder bestimmter Vorschriften. Die folgenden Beispiele dienen der allgemeinen Orientierung; die
Auflistung ist nicht vollstandig. Fur die folgenden Arten von Druckanlagen ist wahrscheinlich ein schriftlicher In-
spektionsplan erforderlich:

(a) Dampfsterilisierte Autoklaven und die zugehoérigen Rohrleitungen und Schutzeinrichtungen;
(b) Dampfkessel und die zugehdérigen Rohrleitungen und Schutzeinrichtungen;

(c) Druckgarer;

(d) druckgasbeaufschlagte hydraulische Akkumulatoren, als Teil einer Druckanlage;
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(e) tragbare HeiRwasser-/Dampf-Reinigungsgerate mit einem Druckbehélter;
(f) Dampfverdichtungskalteanlage, mit einer installierten Leistung von mehr als 25 kW;
(g9) Normalspur- oder Schmalspur-Dampflokomotiven;

(h) die Komponenten eines umluftunabhéngigen Atemschutzgerates (mit Ausnahme des ortsbeweglichen
DruckgefaRes) und

(i) fest installierte Fliissiggas-Systeme, die Brennstoff fur die Heizung an einem Arbeitsplatz liefern.
Fir die folgenden Arten von Druckanlagen ist wahrscheinlich kein schriftlicher Inspektionsplan erforderlich:

(a) ein HeiBwasserspeicher im Biro (zum Tee kochen);

(b) ein Werkzeugmaschinen-Hydrauliksystem;

(c) tragbares Brenngas-Sauerstoff-Gerat zum Schweil3en, und

(d) ein atmospharischer Oltank.

121 In der Praxis sollte es nur bei ungewoéhnlichen oder komplizierten Anlagen erforderlich sein, besondere Vor-
sichtsmaRnahmen fur die Vorbereitung der Anlage auf die Prifung festzulegen. Diese mussten nur dann detail-
liert schriftlich festgelegt werden, wenn dem Eigentiimer oder Besitzer in diesen Fragen keine fachliche Beratung
zur Verfiigung steht.

122 Zahlreiche Faktoren missen von der sachkundigen Person bei der Festlegung des maximalen Inspektions-
intervalls im Rahmen der schriftlichen Inspektionsplane beachtet werden. Es gibt keine festen Regeln - die sach-
kundige Person sollte ihre Einschétzung und Erfahrung nutzen, um die entsprechenden Intervalle auf der Grund-
lage einschléagiger Informationen zu bestimmen. Allerdings legen vorangegangene Regelungen maximale Pruf-
fristen fur einige Arten von Ausrlstung fest. Der Sachkundige kann diese Vorgaben als Richtwerte in Erwagung
ziehen, wenn er Inspektionsplane fir die jeweilige Anlage erstellt oder genehmigt. Fir Dampfanlagen betrug der
Zeitraum in der Regel 14 Monate mit der Angabe haufigerer Untersuchungen unter schwierigen Betriebsbedin-
gungen. Der Prifungszeitraum fir Dampfvorlagen im Zusammenhang mit solchen Anlagen lag in der Regel zwi-
schen 26 bis 38 Monaten. Luftbehalter an Druckluft-Systemen wurden in der Regel alle 24 bis 48 Monate unter-
sucht. Bei minimaler Korrosion und hohen Wartungsstandards der Sicherheitseinrichtungen waren die Priifungen
seltener angesetzt, z. B. nur alle 72 Monate.

Nachprifung

123 Die schriftliche Planung muss fiir alle Umsténde "geeignet" sein, das bedeutet, dass eine regelmaRige Uber-
prifung der Planung notwendig ist. Es liegt in der Verantwortung des Nutzers/Eigentiimers sicherzustellen, dass
der Inhalt der schriftlichen Inspektionspléane regelméafig durch einen Sachkundigen tberpruft wird.

124 Eine solche Nachprifung kann zwar jederzeit durchgefuhrt werden, es ist jedoch gute Praxis dies dann
durchzufthren, wenn eine Inspektion abgeschlossen wurde und bevor der schriftliche Inspektionsbericht erstellt
wird. Der Sachkundige kann beschlieBen, dass der Zeitraum zwischen den einzelnen Prifungen verandert wer-
den sollte; es wird dann notwendig sein, die schriftliche Regelung zu Uberarbeiten. Wenn zum Beispiel das Alter
einiger Produktionsanlagen steigt, kénnen haufigere Untersuchungen notwendig werden oder deren Inhalt oder
Art miissen unter Umstéanden geandert werden.

125 Eine Nachprifung, die die Haufigkeit der Untersuchungen im Rahmen der schriftlichen Inspektionsplane an-
dert, darf nicht verwendet werden, um den Zeitpunkt, an dem die nachste Inspektion gemaR Planung féllig ist,
hinauszuschieben. Gemaf Regelung 9 (5) (c) muss der Sachkundige in seinem letzten schriftlichen Inspektions-
bericht einen Termin fiir die nachste Prufung festgelegt haben. Nach diesem Termin darf die Anlage nicht ohne
eine weitere Inspektion betrieben werden. Diese Anforderung muss umgesetzt werden, es sei denn, es wird ein
Aufschub in Ubereinstimmung mit der Regelung 9 (7) erteilt.

128 Regelung 9 (5)(c) bezeichnet den Zeitpunkt, den der Sachkundige festgelegt hat und nach dem die Anlage
aus Sicherheitsgriinden nicht mehr betrieben werden darf, basierend auf den Ergebnissen der Inspektion und ge-
maf schriftichem Inspektionsplan. Der Termin flr die nachste Inspektion darf in keinem Fall den Zeitraum, der in
dem schriftlichen Inspektionsplan angegeben ist, Uberschreiten. Wenn zum Beispiel Inspektionsintervalle auf zwei
Jahre festgelegt sind, ist die nachste Inspektion zwei Jahre nach der letzten Prifung durchzufuhren.
129 Regelung 9(7) ermdglicht die Verschiebung der néchsten Prufung vorbehaltlich der Erfillung bestimmter
Bedingungen. Es obliegt dem Nutzer/Eigentiimer alle diese Bedingungen zu erfiillen, bevor die Inspektion recht-
manRig hinausgeschoben werden darf. Details der Verschiebung mussen durch den Nutzer/Eigentiimer den zu-
sténdigen Behorden gemeldet werden (zum Beispiel an die 'Health and Safety Executive' oder das 'Environmen-
tal Health Department' der Gemeinde).
132 Der Sachkundige muss alle Teile, die in dem schriftlichen Inspektionsplan aufgefiihrt sind, Gberprifen und ei-
nen entsprechenden Bericht dartiber erstellen. Der Sachkundige sollte davon iberzeugt sein, dass als Ergebnis
der Inspektion, der Zustand der in dem schriftlichen Inspektionsplan aufgefiihrten Teile und deren Eignung fir die
weitere Verwendung angemessen beurteilt wurde. Die folgenden Punkte (obwohl nicht vollsténdig) sollen dem
Sachkundigen bei der Entscheidungsfindung unterstitzen:

(a) das Alter und die Vorgeschichte der Teile oder der Anlage;

(b) die Art des betreffenden Fluids;

(c) der Einsatzbereich;

(d) die Zeitspanne seit der letzten Inspektion und
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(e) die zu erwartenden Betriebsbedingungen und Wartungsregelungen bis zum Termin der nachsten Inspek-
tion.

133 Sofern der Nutzer oder Eigentimer den Sachkundigen nicht Uber eine beabsichtigte Nutzungsanderung
informiert, sollte die Eignungsbeurteilung der Anlage auf Basis der aktuellen Betriebsbedingungen und der weiter-
hin unveranderten Verwendung erfolgen. Der Sachkundige sollte davon ausgehen, dass normale Wartungen
durchgefihrt werden.

134 Der Bericht sollte auf dem tatséchlichen Zustand der Anlage bei der Inspektion beruhen. Wenn die Inspektion
ergibt, dass Reparaturen durchgefuhrt werden missen, sollte der Bericht Angaben Uber die Mangel und die ge-
troffenen Reparaturmalinahmen enthalten, selbst wenn diese Reparatur bereits vor Abschluss der Inspektion
durchgefihrt wurde.

135 Der Sachkundige sollte priifen, ob Anderungen in den Sicherheitsgrenzwerten oder in dem Inspektionsplan
erforderlich sind. In dem Bericht kann aufgefiihrt werden, dass die weitere Nutzung der Anlage davon abhéngig
ist, ob bestimmte Betriebsbedingungen verandert oder Wartungsaufgaben durchgefuhrt werden.

136 Der Sachkundige kann festlegen, dass sich das Risiko einer Gefahrdung deutlich erhéht, wenn der Termin
fiir die nachste Inspektion, in Ubereinstimmung mit dem aktuellen Inspektionsplan, hinausgezégert wird. Unter
diesen Umstéanden sollte die schriftliche Regelung Uberpruft werden und ein friiherer Inspektionstermin festgelegt
werden, jenseits dessen das System nicht ohne eine weitere Prifung betrieben werden darf.

138 Obwohl der Nutzer/Eigentiimer nicht direkt fur die Qualitét der Inspektion verantwortlich ist (und in vielen Fal-
len auch nicht in der Lage ist, die Qualitéat der Arbeit des Sachkundigen zu beurteilen), muss er davon tberzeugt
sein, dass die Inspektion auf zufrieden stellende Weise durchgefiihrt wurde.

139 Die Kooperation des Nutzers/Eigentiimers ist erforderlich, um sicherzustellen, dass das System ordnungs-
geman vorbereitet wird und dem Sachkundigen rechtzeitig zur Durchfiihrung der Inspektion zur Verfiigung steht.

145 Die Regelung 10 gilt nur fir schwerwiegende Mangel, die sofortige Aufmerksamkeit erfordern. Dies ist dann
der Fall, wenn eine Gefahr durch den drohenden Ausfall der Anlage besteht, wenn diese nicht sofort repariert
oder andere geeignete Modifikationen der Betriebsbedingungen durchgefiihrt werden. Das Wort "unverziiglich”
wird in der Regelung verwendet, um anzuzeigen, dass der Sachkundige den Nutzer/Eigentimer sofort benach-
richtigen muss, damit geeignete MaRhahmen ergriffen werden, um Gefahren zu vermeiden.

146 Der Nutzer/Eigentimer sollte unverziiglich Uber solche Mangel informiert werden, die laut Auffassung des
Sachkundigen zu einem sofortig drohenden Ausfall der Anlage fiihren kénnten. Daher sollte der schriftliche Be-
richt an den Nutzer/Eigentimer sofort erfolgen. Er ist von dem Inspektionsbericht entsprechend Regelung 9 un-
abhéangig und ersetzt diesen nicht.

147 Die Berichte der Sachkundigen sind ein wichtiges diagnostisches Hilfsmittel fiir den sicheren Betrieb von
Druckgeraten. Mangel, die nur aufgrund der durch einen Sachkundigen vorgenommenen Uberpriifung aufgedeckt
werden und nicht als Ergebnis der Kontrollen im Rahmen der Wartungen, kdnnen auf Fehler in der allgemeinen
Verwaltung der Anlage hinweisen. Auch wenn ein Mangel sofort bei Aufdeckung behoben wird, sollte der Sach-
kundige den Bericht fur den Nutzer/Eigentimer und die relevanten Aufsichtsbehdrden wie unten beschrieben
vervollstandigen.

148 Mitteilungen an die Aufsichtsbehodrde (d.h. die 'Health and Safety Executive' oder das 'Environmental Health
Department' der Gemeinde) missen ebenfalls durch den Sachkundigen durchgefiihrt werden. Es wurde eine Frist
von 14 Tagen fir den Bericht an die Aufsichtsbehoérde festgelegt, damit fur die Ubermittlung eines formellen
schriftlichen Berichts gentigend Zeit zur Verfiigung steht.

149 Wenn der Sachkundige nicht sicher ist, welche Aufsichtsbehdrde fir den Anlagenstandort zustandig ist, sollte
das nachste HSE-Biro zur Beratung kontaktiert werden (die Adresse ist in dem ortlichen Telefonbuch zu finden).

150 Bei unmittelbar drohender Gefahr sind folgende Schritte zu ergreifen:

(a) Der Sachkundige erstellt sofort einen schriftlichen Bericht mit Angaben Uber die Anlage und die erforderli-
chen Reparaturen, Umbauten oder Veranderungen und ibergibt ihn dem Nutzer/Eigentiimer.

(b) Der Nutzer/Eigentumer stell sicher, dass die Anlage (oder, wenn der Bericht sich nur auf einen eigenstén-
digen Teil der Anlage bezieht, dieser Teil) solange nicht betrieben wird, bis die notwendigen Reparaturen,
Umbauten oder Veranderungen vorgenommen wurden.

(c) Der Sachverstandige sendet innerhalb von 14 Tagen einen schriftlichen Bericht an die zustandige Auf-
sichtsbehérde.

(d) Der Sachverstandige erstellt einen Bericht Giber die im Rahmen des schriftlichen Inspektionsplans durch-
gefuhrten Untersuchungen (Regelung 9) und sendet ihn innerhalb von 28 Tagen an den Nutzer/Eigen-
tumer.

198 Die Definition eine Druckanlage beinhaltet "eine Pipeline mit einem entsprechenden Fluid". Diese Ausnahme
schlief3t aus der Verordnung Niederdruck-Gasversorgungsleitungen aus, vorausgesetzt dass

(a) der Betriebsdruck nicht grof3er als 2 bar tiber dem atmosphérischen Druck liegt und

(b) eine Schutzvorrichtung verhindert, dass der Druck ein Maximum von 2,7 bar Uber dem atmosphérischen
Druck Uberschreitet, falls ein voriibergehender Druckanstieg stattfindet.

214 Tragbare Feuerloscher als Druckbehalter (d.h nicht ortsbewegliche Druckgefa3e) sind von den Regelungen
ausgeschlossen, wenn sie einen Betriebsdruck von weniger als 25 bar (Uberdruck) bei 60 °C und eine Gesamt-
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masse von nicht mehr als 23 Kilogramm aufweisen. Jedoch unterliegen fest verbundene (installierte) Feuer-
I6schmittel-Systeme mit einer entsprechenden Flissigkeit der Verordnung fur Druckanlagen.

VO uber Hebevorgange und Hebezeuge (HebezeugeV)

Lifting Operations and Lifting Equipment Regulations 1998 (LOLER), Statutory Instrument 2002 No.
2776

Auszug

Regelung 2

(1) “Prufplan” meint einen geeigneten Plan von einer befahigten Person fiir grindliche Untersuchungen von Ar-
beitsmitteln zum Heben in solchen Intervallen, wie es fir den in Regelung 9(3) genannten Zweck angemessen ist;

"Hebezeug" meint Arbeitsmittel zum Heben oder Senken von Lasten einschlie3lich deren Anbauteile fiir Veranke-
rung, Fixierung oder Unterstiitzung.

“Last” schliel3t eine Person mit ein;

“Arbeitsmittel* meint jedwede Form von Maschine, Gerat, Apparat, Werkzeug oder Installation zum Arbeits-
gebrauch (ob ausschlief3lich oder nicht).

“griindliche Uberpriifung” ...meint eine grindliche Uberprufung durch eine kompetente Person.
Regelung 3

(2) Die Verpflichtungen des Arbeitgebers nach dieser Verordnung gelten in Bezug auf Arbeitsmittel zum Heben,
die zur Verwendung bereitgestellt oder von einem seiner Arbeitnehmer bei der Arbeit verwendet werden.

(3) Die Verpflichtungen des Arbeitgebers nach dieser Verordnung gelten auch fur
(a) einen Selbststéandigen im Zusammenhang mit Hebezeug, das er bei der Arbeit einsetzt,
(b) eine Person, die in irgendeiner Weise die Kontrolle hat tiber
(i) Hebezeug,

(i) eine Person bei der Arbeit, die Hebezeug nutzt oder den Gebrauch von Hebezeug beaufsichtigt oder
verwaltet oder

(iii) die Art und Weise, wie Hebezeug genutzt wird
und den Umfang ihrer Kontrolle.
Regelung 9

(1) Jeder Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass ein Hebezeug vor der ersten Inbetriebnahme grindlich auf Fehler
untersucht wird, es sei denn

(a) das Hebezeug wurde bisher noch nicht verwendet und

(b) im Fall von Hebezeugen, fur die eine EG-Konformitatserklarung vorliegen sollte oder (im Falle einer Erkla-
rung nach der Aufzugsrichtlinie 1997) vorliegen kénnte und der Arbeitgeber eine solche Erklarung nicht
mehr als 12 Monate vor Inbetriebnahme des Hebezeuges erhalten hat; oder beigefiigte physische Beweis-
mittel vorhanden sind, wenn es von einem Fremdunternehmen oder einer anderen Person bezogen wurde.

(2) Jeder Arbeitgeber muss sicherstellen, dass dort, wo die Sicherheit von Hebezeugen von der Einbausituation
abhéangig ist, diese grindlich untersucht werden

(a) nach der Montage und vor der ersten Inbetriebnahme oder
(b) nach der Montage und vor Inbetriebnahme auf einer neuen Baustelle oder an einem neuen Standort,
um zu gewabhrleisten, dass die Installation korrekt durchgefiihrt wurde und eine sichere Bedienung mdglich ist.

(3) Jeder Arbeitgeber hat sicherzustellen, dass Hebezeuge, die Einflissen ausgesetzt sind, die einen erhdhten
Verschleil3 nach sich ziehen, der zu potenziell gefahrlichen Situationen fihren kdnnte,

(a) grindlich geprift werden

(i) im Fall von Hebevorrichtungen zum Heben von Personen oder eines Zubehorteils mindestens alle
6 Monate;

(i) im Fall von anderen Hebezeugen mindestens alle 12 Monate oder
(iii) in jedem Fall gemaf schriftichem Inspektionsplan und

(iv) jedes Mal, wenn aulRergewdhnliche Umstéande aufgetreten sind, die geeignet sind, die Sicherheit des
Hebezeugs zu gefahrden,

(b) falls erforderlich, durch eine sachkundige Person in angemessenen Zeitabstanden zwischen den grindli-
chen Untersuchungen gepruft wird,

um sicherzustellen, dass Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften eingehalten werden und damit jede Ver-
schlechterung rechtzeitig erkannt und behoben wird.
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Sichere Verwendung von Hebezeug
Anerkannte Anwendungsregeln & Leitfaden (ACOP Hebezeug)
Safe use of lifting equipment, Approved Code of Practice (ACOP) & guidance, Hrsg. HSE 1998

Auszug

10 "Hebezeuge" schliel3t solche Gerate wie Kréne, Gabelstapler, Lastenaufziige, Baustellenaufziige, mobile Hub-
arbeitsbuhnen, Biihnen fiir Fahrzeugiiberwachung, Seile, Anschlagketten, Ringschrauben usw. ein. Es beinhaltet
auch Seile und andere zugehérigen Ausriistungen, die in Seilzugangstechnik verwendet werden.

15 Bei der Uberlegung, wie die LOLER-Vorschriften im Hinblick auf die Gefahrdung durch eine bestimmte Last-
aufnahmeeinrichtung erfullt werden kdnnen, sollten Sie Folgendes beachten:

(a) die Art der anzuhebenden Last - Gewicht, Form und Material;

(b) das Risiko, dass eine Last auf eine Person oder einen Gegenstand fallen oder diese streifen kénnte und
die entsprechenden Folgen;

(c) das Risiko, das ein Hebezeug eine Person oder einen Gegenstand streifen kénnte und die entsprechen-
den Folgen;

(d) das Risiko, das ein Hebezeug bei laufendem Betrieb versagen oder nach vorne kippen kdnnte und die ent-
sprechenden Folgen.

28 Die Verordnung betrifft in erster Linie die Geréate, die durch die friiheren Rechtsvorschriften iber Hubwerk um-
fasst waren, d.h. Kréne, Aufziige und Hebezeuge sowie Komponenten, einschliel3lich Ketten, Seile, Schlingen,
Haken, Schéakel und Osen. LOLER hat nunmehr fiir jede Branche Giiltigkeit, in der diese Art von Ausriistungen
eingesetzt wird, einschlie3lich der Landwirtschaft, die bisher nicht durch spezifische Regelungen abgedeckt wur-
den. Beispiele fiir Hebezeuge und Betriebsarten:

(a) einen Personenaufzug in einem Birogebéaude;

(b) ein Seil- und Flaschenzug, der verwendet wird, um einen Eimer mit Zement auf einer Baustelle anzuhe-
ben;

(c) ein Speiseaufzug in einem Restaurant oder Hotel;
(d) ein Vakuum-Hebekran;

(e) eine Fahrzeug-Inspektionshiihne und

(f) eine Scherenhebeblihne.

29 LOLER gilt auch fiir eine Reihe anderer Hebezeuge, bei denen die Geféahrdung ahnlich derer der oben ge-
nannten "klassischen" Geréte anzusehen ist. Einige, nicht vollstdndige, Beispiele fiir die Arten von Geraten und
Betriebsarten, die nun auch abgedeckt werden:

(a) Seile zum Klettern oder zur Positionierung fiir Arbeiten beim Obstanbau, bei Telekommunikationsanlagen
an Freileitungen und bei strukturellen Untersuchungen einer Felswand oder einer externen Geb&ude-
struktur;

(b) ein Hebezeug zum Anheben einer Papierrolle an einer Druckmaschine;

(c) ein automatisiertes Lagerhaltungssystem;

(d) ein Frontlader an einem Traktor zum Heben und Senken von Lasten, wie zum Beispiel einem Ballen Heu;
(e) ein Badelift, der einen Pflegeheimbewohner in die Badewanne hebt;

(f) ein Ladekran, der an einem Lastwagen montiert ist, fur Auslieferungszwecke;

(9) eine Beladevorrichtung eines Mullfahrzeuges;

(h) eine Hubbihne zum Beladen von Flugzeugen;

(i) Bergungsfahrzeuge und

(j) Fahrzeug-Ladebordwéande.

33 Weitere Beispiele fur Anlagen und Betriebsarten, die nicht durch LOLER abgedeckt sind, enthalten Forder-
béander, die Gegensténde auf einer horizontalen Ebene beférdern und das Winden einer Last entlang ebener Er-
de. LOLER trifft fir diesen zweiten Fall nicht zu, weil die Last den Boden nicht verlasst. Allerdings erfordert
PUWER ein ahnliches Maf3 an Sicherheit, da die Winde den Arbeitsmitteln zugeordnet ist (wenn auch kein Hebe-
zeug). Darliber hinaus ist das rein manuelle Bewegen von Lasten, wie z. B. das Tragen eines Pakets ohne Ar-
beitsmittel, nicht durch LOLER abgedeckt (hier gelten die Verordnungen ber manuelle Handhabung 1992 ‘Ma-
nual Handling Operations Regulations’).

34 LOLER gilt nicht fur Rolltreppen. Dieses Gerét ist durch spezielle Gesetzgebung abgedeckt, namlich die Rege-
lung 19 der Arbeitsplatz-Gesetzgebung (Gesundheit, Sicherheit und Wohlfahrt, 'Health, Safety and Welfare").

Der Mechanismus auf der Riickseite der Millsammelfahrzeuge, zur Anhebung der Tonnen in die Millpresse, ge-
hért zu den Hebezeugen und wird von den LOLER-Anforderungen abgedeckt.
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39 Anforderungen der LOLER:

(a) Arbeitgeber (ob Einzelpersonen, Partnerschaften oder Gesellschaften) sind verpflichtet sicherzustellen,
dass Hebezeuge, die ihren jeweiligen Arbeitnehmern und Selbststéandigen zur Verfiigung gestellt werden,
diese Vorschriften einhalten;

(b) Selbststandige miissen im Zusammenhang mit Hebezeugen, die sie bei der Arbeit einsetzen, die gleichen
Anforderungen erfillen;

(c) Die Vorschriften gelten auch fir Arbeitgeber, die zulassen, dass ihre Mitarbeiter ihre eigenen Hebezeuge
einsetzen;

(d) Arbeitgeber, die Kontrolle tber Hebezeuge oder deren Verwaltung oder deren Einsatzart haben, unterlie-
gen im Rahmen ihrer Kompetenzen ebenfalls gewissen Pflichten. Zum Beispiel kdnnen Vermieter von Kra-
nen in der Praxis einen gewissen Einfluss austuben auf die Art und Weise wie der Kran von ihren Kunden
eingesetzt oder gewartet wird. Alternativ kdnnen die Arbeitgeber ihre Hebezeuge Dritten in ihren eigenen
Raumlichkeiten anbieten und somit eindeutig eine gewisse Kontrolle uber die zur Verfligung gestellte Aus-
ristung haben.

40 LOLER qilt nur fur Arbeitsvorgéange. Es gilt zum Beispiel nicht fir Personen, die Hebezeuge bereitstellen,
welche in erster Linie fur offentliche Nutzung vorsehen sind, wie etwa Aufzlige in einem Einkaufszentrum. In ei-
nem solchen Fall missen Arbeitgeber die Anforderungen des HSW-Gesetzes erfiillen, insbesondere die Ab-
schnitte 3 und 4. Wenn die LOLER-Anforderungen als Leitfaden eingesetzt werden, sind diese gesetzlichen Ver-
pflichtungen unter Umsténden bereits erfullt. Die folgenden Abschnitte geben Beispiele dafir, wie LOLER unter
bestimmten Voraussetzungen greift.

Griindliche Prifungen

296 Sie sollten die Gerate identifizieren, die eine gruindliche Prufung erfordern und sicherstellen, dass diese Pru-
fung ausgefihrt wird. Die Risiken, die aus dem Versagen der Hebezeuge entstehen kdnnen, bestimmen, wie
grundlich die Prifung erfolgen muss.

297 Eine grindliche Prufung kann zu verschiedenen Zeitpunkten wahrend der Laufzeit von Hebezeugen erforder-
lich sein: Vor dem ersten Gebrauch oder nach der Installation, in regelmafigen Abstanden wahrend seiner Nut-
zungsdauer und nach bestimmten besonderen Vorkommnissen. Bevor Sie ein Teil eines Hebezeuges zum ersten
Mal einsetzen, ausgenommen den Fall, dass lhnen klare Beweise Uber die Durchfihrung einer grindliche Pri-
fung vorliegen, aus denen hervorgeht, dass die Verwendung sicher ist, sollten Sie es griindlich durch eine sach-
kundige Person untersuchen lassen. Das AusmalR der grundlichen Priifung basiert auf einer Bewertung der Risi-
ken, die dieses spezielle Hebezeug enthalt und des Installations- und Einsatzbereiches. Wenn die Sicherheit ei-
ner Lastaufnahmeeinrichtung von dem Einbau abhangt, muss dies zunachst griindlich untersucht werden, um
sicherzustellen, dass die Installation korrekt durchgefiihrt wurde und der Betrieb sicher ist, bevor das Werkzeug
zum ersten Mal eingesetzt wird. Wenn Hebezeuge, wie z. B. ein Turmdrehkran, spéter an einen neuen Standort
gebracht werden, missen sie an dem neuen Standort wiederum griindlich vor Inbetriebnahme geprift werden.

298 Alle Hebezeuge verschleiRen im Gebrauch und sollten griindlich gepruft werden, sodass Verschlechterungen
rechtzeitig genug erkannt werden, um GegenmalRnahmen zu ergreifen. Unter bestimmten AufRenbedingungen
wie Nasse, Abscheuern oder Korrosion kann Verschlei3 schneller eintreten; diese Gerate kénnen also haufiger
eine grundliche Prifung erfordern. Der Sachkundige wird den Umfang der grindlichen Priifung auf der Grundlage
einer Risikobewertung bestimmen.

299 Eine grindliche Prifung ist auch nach jeder wesentlichen Veranderung, die den sicheren Betrieb der Hebe-
zeuge beeinflussen konnte, erforderlich. Dazu gehéren:

(a) seine Beteiligung an einem Unfall oder einem geféahrlichen Ereignis;

(b) nach einer wesentlichen Veranderung der Einsatzbedingungen und

(c) nach langerer Zeit aul3er Betrieb.
300 Fur bestimmte Arten von grindlicher Prifung kann der Zugang zu dem Innenbereich des Gerétes erforderlich
sein.
Erste grundliche Priifung
303 Dies gilt fir Hebezubehdr und ebenso fiir wesentliche und gro3e Teile der Anlage, wie z. B. mobile Hubar-
beitsbiihnen oder Krane. Der Umfang der ersten griindlichen Priifung kann auf Basis der Informationen, die dem
Sachkundigen zur Verfuigung stehen, festgelegt werden. Im Falle von neuen Geraten gilt die "grindliche Prifung”
als durch den Hersteller oder Lieferanten durchgefihrt und in der Konformitatserklarung bestétigt. In einem sol-
chen Fall ist keine weitere grindliche Prufung erforderlich. Gebrauchte Geréte, die mit einem aktuellen Prifbe-
richt geliefert werden, erfordern keine weitere grindliche Priifung vor der ersten Verwendung in den neuen
Raumlichkeiten. Wenn die Ausriistung allerdings "installiert" werden muss, sind die Anforderungen der Regelung
9(2) zu beriicksichtigen.

304 Nach wesentlichen oder signifikanten Verénderungen oder Reparaturen muss eine eingehende Prifung
durchgefihrt werden.
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Montage und Umkonfiguration

305 Sie sollten sicherstellen, dass dort, wo Hebezeuge an einem neuen Standort installiert oder umkonfiguriert
werden, diese griindlich von einem Sachkundigen gepruft werden, um sicherzustellen, dass sie die ausreichende
Festigkeit und Stabilitat fiir den beabsichtigten Gebrauch haben.

306 Wenn die Funktionalitdt der Hebezeuge von der Installation abhangig ist, sollten die Hebezeuge normaler-
weise nach jeder Neuinstallation grundlich untersucht werden. Die Komplexitat der Anlageninstallation bestimmt
weitgehend das Ausmalfd und die Detailliertheit der erforderlichen griindlichen Prifung und sollte auf den Ergeb-
nissen einer Risikobewertung beruhen.

307 Der Begriff 'Installation’ wird nicht definiert, wird aber auf Hebezeuge angewendet, die vor Ort errichtet oder
aufgebaut werden, wie z. B. Turmdrehkrane, Baustellenaufziige oder Portalkrane, d. h. Hebezeuge, die fir einen
langeren Verbleib bestimmt sind und in der Regel fest montiert werden. Im Rahmen der griindlichen Priifung wird
der Begriff nicht fir mobile Hebetechnik eingesetzt, die von einem Ort zum anderen bewegt werden kann.

308 Die Sicherheit von Hebezeugen hangt oft von der Art und Weise ab, wie diese vor der Verwendung zusam-
mengebaut, positioniert oder gesichert werden, z. B. Ausriistungen fur Seilzugangstechnik. Dies ist keine "Instal-
lation" im Sinne dieser Verordnung.

309 Wenn die Konfiguration des Hebezeuges geéndert wird, wahrend es sich noch an seinem neuen Standort
befindet, z. B. die Erh6hung eines Turmdrehkrans, kann es erforderlich werden, das Geréat grundlich zu tUberpri-
fen, bevor es weiter in Gebrauch genommen wird. Dies wird durch eine fachlich kompetente Person, die fur die
Aufgabe geschult ist, im Rahmen einer Risikobewertung entschieden. Solche griindlichen Prifungen sind nicht
erforderlich, wenn der bereits vorhandene Priifbericht die neue Konfiguration beinhaltet.

310 Der Ausdruck "in Betrieb genommen' bezeichnet die erste normale Inbetriebnahme eines Hebezeuges. Je-
des 'Ausprobieren’ der Geréate oder Komponenten ist Teil der Installationspriufung und sollte von der sachkundi-
gen Person durchgefiihrt werden, welche die Ausriistung Uberprift, bevor sie dem Produktionspersonal fir den
‘tatsachlichen Betrieb' Uibergeben wird.

Wiederkehrende Priifung

311 Sie sollten die notwendigen Vorkehrungen treffen, damit eine sachkundige Person die Hebezeuge grindlich
Uberprifen kann.

312 Sie sollten entweder die Hebezeuge in Zeitabstédnden grindlich Uberpriifen lassen, die die Vorgaben der
Verordnung nicht tberschreiten oder in kirzeren Abstanden, wenn die sachkundige Person dies fur angemessen
erachtet oder in Ubereinstimmung mit den Abstanden, die in dem Inspektionsplan fur das Gerat aufgefihrt sind.

313 Die sachkundige Person sollte eine griindliche Uberprifung dieser Elemente und Teile der Hebetechnik, die
in dem Inspektionsplan aufgefihrt sind, durchfiihren oder dieser Elemente und Teile der Hebevorrichtungen, de-
ren Verschleil3 zu gefahrlichen Situationen flihren kdnnte.

314 Hebezeuge verschlechtern sich durch normale Abnutzung, wenn sie innerhalb ihrer Spezifikation und geman
den Hersteller-/Lieferantenvorgaben genutzt werden. Unannehmbare Beeintrdchtigungen treten auf, wenn sich
das Gerét in einem die Sicherheit gefahrdenden Maf3e vor der nachsten eingehenden Priifung verschlechtert.

315 AuRergewdhnliche Umsténde kdnnen durch Schéden oder vorzeitigen Verschlei3 den sicheren Gebrauch
der Ausriistung beeintrachtigen. Zum Beispiel kénnen auRergewohnlich starke Winde zu Uberlastung fiihren,
nicht funktionierende Nutzlast-Indikatoren kénnen unentdeckte Uberlastung nach sich ziehen und umweltbedingte
Einflisse kénnen zu einer Verschlechterung fiihren, wenn das Geréat nicht in Betrieb ist.

316 Sie haben die Wahl. Sie kdnnen besondere Intervalle flr die griindliche Priifung von Hebezeugen festsetzen,
(z. B. festlegen, dass die Geréate in den in dieser Verordnung angegebenen Zeitabstéanden untersucht werden, es
sei denn, die sachkundige Person gibt andere Intervalle vor, je nachdem, wie und wo das Gerét verwendet wird).
Alternativ kdnnen Sie einen Priifplan fiir die eingesetzten Hebezeuge erstellen und diesen sorgfaltig im Hinblick
auf die Ubereinstimmung mit dieser Regelung Uberpriifen lassen. Fir bestimmte Teile der Ausriistung kann eine
grundliche Prifung in regelmaRigen Abstanden erforderlich sein, wahrend fur andere, oder Gruppen von anderen,
die Mdglichkeit einer individuellen Festlegung der Intervalle zutrifft.

317 Falls Sie als Nutzer oder Eigentiimer der Geréate nicht in der Lage sind, eine schriftliche Prifungsregelung zu
erstellen, wenn dies von den Aufsichtshehérden beantragt wird, geht man davon aus, dass Sie die Gerate nach
einem individuellen Zeitplan geman dieser Verordnungen grundlich priifen und die entsprechenden Intervalle ein-
halten. Sie sollten dann jedoch sicherstellen, dass Sie einen aktuellen Inspektionsplan erstellen kénnen, wenn
dies von der Behorde verlangt wird.

318 Der Inspektionsplan kann durch den Nutzer, den Eigentiimer, den Hersteller oder einen anderen unabhangi-
gen Dritten erstellt werden, sofern die erforderliche Kompetenz dafiir vorhanden ist.

319 Der durch einen Sachkundigen erstellte Inspektionsplan muss die Teile der Hebezeuge aufzeigen und spezi-
fizieren, die grindlich geprift werden sollten.

320 Der Inspektionsplan sollte die Intervalle angeben, in denen das Hebezeug (oder einzelne Teile davon) sorg-
faltig gepruft werden sollte(n), und gegebenenfalls diejenigen Teile angeben, die getestet werden mussen.

321 Jeder Inspektionsplan fur Hebezeuge sollte Folgendes beriicksichtigen:
(a) deren Zustand;
(b) wo diese eingesetzt werden und
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(c) die Anzahl der Hebevorgange und die gehobenen Lasten.

322 Der Inspektionsplan muss nicht unbedingt in Form eines Dokuments aufbewahrt werden. Er sollte jedoch
wenn erforderlich als schriftliche Kopie wiedergegeben werden kénnen, vor Verlust oder unbefugten Anderung
gesichert werden und von dem Sachkundigen, der den Plan erstellt, bestatigt werden.

323 Sie sollten den Sachkundigen uiber alle Anderungen bei der Verwendung des Hebezeuges informieren, die
Auswirkungen auf den Inspektionsplan haben kdnnten, entweder:

(a) wenn diese Anderungen eingetreten sind, nachdem die letzte griindliche Untersuchung durchgefiihrt
wurde

(b) oder voraussichtlich vor der Falligkeit der nachsten griindlichen Untersuchung eintreten werden.

324 Der Sachkundige sollte entscheiden, welche eventuellen Anderungen an dem Inspektionsplan durchzufithren
sind.

Verschiedene Teile des Hebezeuges erfordern unterschiedliche Prifungsabstéande je nach Grad des Risikos der
einzelnen Ausristungsteile.

326 Sie mussen alle Gerate, auf die LOLER Anwendung findet, identifizieren und mithilfe einer sachkundigen
Person einen Inspektionsplan fiir Umfang und Haufigkeit der Priifung jedes Ausriistungsgegenstandes ausarbei-
ten.

327 Zu den Geraten, die voraussichtlich eine grindliche Priifung erfordern, gehéren Kréne, Gabelstapler, Hubar-
beitsbiihnen, Aufziige, Hebevorrichtungen fur Kranke und Fahrzeug-Hebebiihnen.

329 Die sachkundige Person, die einen Inspektionsplan fir den Verantwortlichen erstellt, kbnnte auch die grindli-
chen Untersuchungen der Hebezeuge durchfuhren. Allerdings kénnte die griindliche Untersuchung auch von ei-
ner anderen Person oder anderen Personen durchgefiihrt werden, unter der Voraussetzung, dass diese Uber an-
gemessenes Wissen und die entsprechende Ausbildung verfugen.

331 Unter bestimmten Umstéanden kann der Sachkundige beschliel3en, die in dem Inspektionsplan angegebenen
ZeitrAume zwischen den grindlichen Untersuchungen zu verlangern. Dies kdnnte dann der Fall sein, wenn der
Verlauf vergangener Inspektionen innerhalb der vorgegebenen Intervalle zeigt, dass Méngel oder mégliche Pro-
bleme héchst unwahrscheinlich sind. Unter der Voraussetzung, dass die Ausristung in der gleichen Weise weiter
verwendet wird, kann das geringe Risiko einen langeren Zeitraum zwischen den grundlichen Untersuchungen
rechtfertigen. Der Inspektionsplan muss dann entsprechend tberarbeitet werden.

332 Wenn lhre Risikobewertung gemaf der Regelung 3 der ‘Management of Health and Safety at Work Regulati-
ons 1992' ein erhebliches Risiko fur den Betreiber oder andere Arbeitnehmer bei der Nutzung der Hebezeuge er-
geben hat, sollte eine geeignete Inspektion durchgefiihrt werden.

333 Die Haufigkeit und der Umfang der erforderlichen Inspektionen sind abhangig von den mdéglichen Risiken des
Arbeitsmittels. Die Inspektion sollte gegebenenfalls visuelle Kontrollen und Funktionstests enthalten.

335 Sie sollten eine Inspektion von Hebezeugen durchfihren, wenn lhre Risikobewertung eine Gefahrdung fur
Betreiber oder andere Arbeitnehmer identifiziert hat, die durch regelméRige Inspektionen verhindert werden
kdnnte.

336 Sie sollten geeignete Inspektionen durchfiihren, wenn der sichere Betrieb einer Hebevorrichtung von deren
Zustand im Arbeitseinsatz abh&ngt und eine Verschlechterung zu erheblichen Risiken fur den Betreiber oder an-
dere Personen fiihren kann. Bei der Festlegung von Eignung und Umfang der Inspektionen sollten Sie auf verfug-
bare Informationen, wie Herstelleranweisungen, zurtickgreifen. Zu den Beispielen fiir Zustéande, die durch die In-
spektion der Hebezeuge erkannt werden kénnen, gehdren:

(a) schnelle Abnutzung infolge der Verwendung in einer schwierigen Umgebung, z. B. auf dem Bau;

(b) Ausfall durch wiederholte Betriebsmodi, z. B. die Arretierung einer Hebebiihne;

(c) Fehlfunktionen, z. B. einer Nennleistungsanzeige und

(d) Manipulationen von Sicherheitseinrichtungen, z. B. Zerstérung einer Verriegelung.
338 Wachentlichen Inspektionen von Hebezeugen sind abhangig von Ort und Einsatzweise des Gerétes, konnten
aber fir beispielsweise einen Kran das reibungslose Funktionieren der Begrenzer und Indikatoren, die Uberpri-
fung des Reifendrucks (bei ortsveranderlichen Geraten) und der Vollstandigkeit von Komponenten (z. B. Schrau-
ben) sowie der Funktionstiichtigkeit der Kontrolleinrichtungen beinhalten. Weitere Empfehlungen fiir die wochent-
lichen Inspektionen und tagliche Kontrollen fir Krane sind in BS 7121 enthalten. Andere Beispiele von Hebezeu-
gen, die regelmaRige Inspektion erfordern sind Gabelstapler, Winden und automatisierte Stapeleinrichtungen. He-
bezubehor wie Ketten oder Schlingen wird in der Regel keine Inspektion erfordern, solange sie in den entspre-
chenden Intervallen und vor Inbetriebnahme griindlich tUberpruft werden.
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Gesundheitsschutz und Unfallverhiitung am Arbeitslatz
Anerkannte Anwendungsregeln & Leitfaden (ACOP)

Management of Health and Safety at Work, Approved Code of Practice (ACOP) & guidance Hrsg.
HSE, 2. Aufl. 2000

Auszug

Allgemeine Grundsétze und Zwecke der Risikobewertung

11 Eine Risikoabschétzung sollte in der Regel die Ermittlung der Gefahrdung in jedwedem Arbeitsumfeld oder
aufgrund von gewerblichen Téatigkeiten und Arbeitsablaufen beinhalten sowie die Bewertung des Umfangs der da-
mit verbundenen Risiken, unter Berlcksichtigung der bestehenden Schutzmafnahmen und deren Wirksamkeit. In
diesen anerkannten Verfahrensregeln:

(a) bezeichnet eine Gefahrdung etwas, das potenziell Schaden verursachen kann (dies kann Gegenstéande,
Substanzen, Anlagen oder Maschinen, Arbeitsabldufe, Arbeitsumfeld und andere Aspekte der Arbeitsor-
ganisation beinhalten);

(b) wird ein Risiko als die Wahrscheinlichkeit eines potenziellen Schadens aus dieser Gefahrdung definiert.
Das Ausmal des Risikos hangt ab von:

(i) der Wahrscheinlichkeit, dass Schaden auftreten;

(i) der Schwere dieses potenziellen Schadens, d.h. der daraus resultierenden Verletzungen oder der die
Gesundheit beeintréachtigenden Auswirkungen und

(iii) der Gesamtheit, die von der Gefahr betroffen sein kénnten, d.h. die Anzahl der Menschen, die der
Gefahr ausgesetzt werden kénnten.

12 Der Zweck der Risikoabschatzung ist es, den Arbeitgeber oder Selbststandigen bei der Festlegung zu unter-
stutzen, welche MalRnahmen ergriffen werden mussen, um die Verpflichtungen von Arbeitgebern oder Selbststén-
digen im Rahmen der "einschlagigen gesetzlichen Bestimmungen” und Teil Il der Feuer-Verordnungen (Fire Re-
gulations) zu erflllen. Dies umfasst die allgemeinen Pflichten des HSW-Gesetzes und die Anforderungen von Teil
Il der Feuer-Verordnungen sowie die spezifischeren Aufgaben, die in den verschiedenen Gesetzen und Ver-
ordnungen (einschliellich dieser Regelungen) in Verbindung mit dem HSW-Gesetz festgelegt sind. Sobald die
MaRnahmen in dieser Weise festgelegt worden sind, wird die Verpflichtung zur Umsetzung in die gesetzlichen
Bestimmungen aufgenommen. So wiirde zum Beispiel eine Risikoabschatzung von Maschinen im Rahmen dieser
Verordnungen durchgefuhrt werden, die Verordnung zur Bereitstellung und Nutzung von Arbeitsausstattungen
(PUWER 1998) wurde jedoch festlegen, welche VorsichtsmaRnahmen durchzufiihren sind. Bei einer Risikoab-
schétzung durch einen Selbststandigen, der keine anderen Personen beschaftigt, missen andere Pflichten aus
Teil Il der Feuer-Verordnungen nicht berticksichtigt werden.

Begrifflichkeiten 'angemessen' und 'ausreichend'

13 Es sollte eine angemessene und ausreichende Risikoabschétzung vorgenommen werden. "Angemessen und
ausreichend" wird nicht definiert. In der Praxis bedeutet dies, dass eine Risikoabschétzung Folgendes leisten
sollte:

(a) Die Risikoabschéatzung sollte die Risiken aus oder im Zusammenhang mit der Arbeit identifizieren. Der
Grad der Detaillierung einer Risikoabschétzung sollte im Verhéltnis zum Risiko stehen. Nachdem die Risi-
ken bewertet und beriicksichtigt wurden, kénnen unbedeutende Risiken in der Regel ignoriert werden,
ebenso wie Risiken aus Routinetatigkeiten in Verbindung mit der allgemeinen Lebensfiihrung, es sei denn,
dass die Arbeitstatigkeit diese Risiken verstarkt oder erheblich verandert. Das Risiko, das aus der Arbeits-
tatigkeit entsteht, sollte den Umfang der Risikoabschatzung bestimmen.

(i) Fur kleine Unternehmen mit nur wenigen oder einfachen Geféhrdungen kann eine angemessene und
ausreichende Risikoabschatzung ein sehr einfaches Verfahren sein, das auf fundierten Beurteilungen
und Verweisen auf entsprechende Leitlinien beruht. Offensichtliche Gefahrdungen und Risiken kénnen
direkt behandelt werden. Es sind keine komplizierten Verfahren oder besonderen Fertigkeiten erforder-
lich.

(i) In vielen Fallen wird die Risikoabschatzung jedoch komplizierter sein. Es kann bei der Risikoabschét-
zung einige Bereiche geben, fir die fachliche Beratung erforderlich ist. Dazu gehoren Risiken, die Fach-
wissen erfordern, wie beispielsweise bei einem aulerordentlichen komplexen Prozess oder Technik
oder Risiken, die spezielle Analyseverfahren erfordern, wie Messung der Luftqualitat und Bewertung der
entsprechenden Auswirkungen. Wenn Fachreferenten eingesetzt werden, sollten die Arbeitgeber sicher-
stellen, dass die Berater mit dem Fachgebiet vertraut sind; hier wird dann oftmals eine Zusammenarbeit
aller Beteiligten - Arbeitgeber, Arbeitnehmer und Spezialisten - erforderlich sein.

(iii) Grof3e und mit hohen Risiken behaftete Betriebe erfordern hoch entwickelte und ausgereifte Risiko-
bewertungen; insbesondere, wenn komplexe oder neuartige Prozesse eingesetzt werden. Im Falle von
bestimmten Produktionsstatten, die gefahrliche Substanzen einsetzen oder lagern, oder im Falle von Ab-
bau von Bodenschétzen oder Kernkraftwerken, ist die Risikoabschatzung ein wesentlicher Teil des ge-
setzlich vorgeschriebenen Sicherheitsnachweises oder -berichts; hier kdnnen quantifizierte Risikobewer-
tungen erforderlich sein. Es gibt eine Reihe anderer gesetzlicher Anforderungen (z. B. Beherrschung der
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Gefahren bei schweren Unfallen (COMAH) und Lizenzierungsabsprachen fir nukleare Anlage), die ge-
nauere und detaillierte Regelungen fiir die Risikoabschatzung beinhalten.

(iv) Die Risikoabschatzung muss auch all jene, die von der Tatigkeit betroffen sein kénnten bericksichti-
gen, seien es Arbeitnehmer oder andere, wie zum Beispiel die Offentlichkeit. So wird zum Beispiel bei
der Risikoabschéatzung eines Eisenbahnunternehmens unter anderem zu prifen sein, welche Geféhr-
dungen und Risiken sich aus Betrieb und Instandhaltung von Schienenfahrzeugen und Bahndienstleis-
tungen ergeben kdnnten, die die Arbeitnehmer (eigene Mitarbeiter und andere), Fahrgaste und jedwede
andere Person betreffen kénnten (zum Beispiel Benutzer von Bahniibergéangen).

(b) Arbeitgeber und Selbststandige sollen angemessene MalRnahmen ergreifen, mithilfe derer sie in den Stand
versetzt werden, Risiken zu identifizieren, z. B. indem man geeignete Informationsquellen heranzieht, wie
die einschlagigen Rechtsvorschriften, geeignete Leitlinien, Handbiicher des Lieferanten und Anweisungen
des Herstellers, das Lesen der Fachpresse oder indem man kompetenten Ratschlag einholt. Sie sollten
auch auf relevante Beispiele guter Praxis innerhalb ihrer Branche zuriickgreifen. Die Risikoabschéatzung
sollte auch nur das enthalten, was ein Arbeitgeber oder Selbstandiger zumutbar wissen muss, man erwar-
tet von ihnen nicht, dass sie unvorhersehbare Risiken antizipieren.

(c) Die Risikoabschatzung sollte der Art der Arbeit entsprechen und den Zeitraum benennen, fir den sie vor-
aussichtlich Giltigkeit bewahren wird. Dies ermdglicht es dem Management zu erkennen, wann kurzfris-
tige MafRnahmen zur Kontrolle tberprift und geéndert werden missen sowie mittel- und langfristige Kon-
trollen, wo diese notwendig sind, einzufiihren.

14 Fir Tatigkeiten, bei denen die Art der Arbeit oder der Arbeitsplatz selbst sich sehr haufig verandert (wie eine
Baustelle), oder bei denen die Arbeitnehmer sich von Standort zu Standort bewegen, konnte die Risikoabschat-
zung sich eher auf die breite Palette der vorhersehbaren Risiken konzentrieren. Wenn sich andere, weniger h&u-
fige Risiken ergeben, werden detaillierte Planung und Schulung der Mitarbeiter erforderlich sein, damit solche
Risiken in Betracht gezogen werden und die Mitarbeiter imstande sind, ihnen zu begegnen.

15 Es gibt keine festen Regeln dartber, wie eine Risikoabschatzung durchgefiihrt werden soll, da es hierbei ja
auf die Art der Arbeit oder des Betriebes und auf die Art der Gefahren und Risiken ankommt.

17 In einigen Fallen kann der Arbeitgeber eine erste grobe Einschatzung durchfiihren, um Gefahrdungen aus der
Risikoabschatzung herauszunehmen, die keine weiteren MalRnahmen erfordern. Dies sollte dann auch aufzeigen,
in welchen Bereichen eine umfassendere Bewertung erforderlich ist, gegebenenfalls mithilfe anspruchsvollerer
Methoden. Arbeitgeber, die eine Reihe von ahnlichen Arbeitsstatten mit &hnlichen Tatigkeiten betreiben, kénnen
eine "Modell"- Risikoabschatzung erstellen, welche die wichtigsten Gefahren und Risiken, die mit diesen Aktivi-
taten verbunden sind, enthalt. 'Modell'-Beurteilungen kdnnen auch durch Berufsverbande, Arbeitgeberverbénde
oder andere Organisationen, die mit einer bestimmten Tatigkeit befasst sind, entwickelt werden. Solche "Modell"-
Einschatzungen kénnen durch den Arbeitgeber oder Manager an jedem Arbeitsplatz eingesetzt werden, jedoch
nur, wenn sie:

(a) sich vergewissern, dass die"Modell"-Bewertung fir die Tatigkeitsarten angemessen ist und
(b) das "Modell" an die Einzelheiten der eigenen, realen Arbeitssituationen anpassen; hierzu gehért jede not-

wendige Erweiterung, um somit Gefahren und Risiken, die von dem 'Modell' nicht umfasst sind, abzu-
decken.

18 Eine Risikoabschatzung sollte:
(a) sicherstellen, dass die wesentlichen Risiken und Gefahren benannt sind;

(b) sicherstellen, dass alle Aspekte der Arbeitstatigkeiten Uberpruft werden, einschlie3lich der routineméafigen
und nicht routinemafigen Téatigkeiten;

(c) die nicht routinemafigen Tatigkeiten beriicksichtigen, wie z. B. Wartung, Reinigung, Be- und Entladen der
Fahrzeuge, Veranderungen der Produktionszyklen, Notfallmanahmen;

(d) die Handhabung von Vorféllen beinhalten, welche haufig zu Unféllen fihren, wie zum Beispiel Arbeitsun-
terbrechungen sowie Verfahren um die Auswirkungen des Vorfalls zu mildern;

(e) Gefahren und Risiken systematisch ermitteln, unabhéngig davon, ob die Risikoabschétzung die gesamte
Tétigkeit umfasst oder in Einzelbereiche aufgeteilt ist. Zum Beispiel kann es notwendig sein, die Aktivitaten
in Gruppierungen wie Maschinen, Fahrzeuge, Substanzen, Elektrizitat etc, zu betrachten oder nach geo-
graphischer Positionierung aufzuteilen. In anderen Fallen kann es erforderlich sein, einzelne Arbeitsab-
laufe zu untersuchen, zum Beispiel fir den Umgang mit Materialien in Produktion, Versand, Biros etc. Der
Arbeitgeber oder Selbstandige sollte firr alle wesentlichen Risiken oder Gefahren immer einen strukturier-
ten Ansatz zur Risikobewertung wéhlen. Welche Methode auch immer gewéhlt wird: Sie sollte den Féhig-
keiten und Fertigkeiten desjenigen, der diesen Aspekt der Bewertung durchfiihrt, angepasst sein.

(f) die Art der Arbeitsorganisation berticksichtigen und die mdglichen Auswirkungen auf die Gesundheit;
(g) Risiken fiir die Offentlichkeit beriicksichtigen;

(9) Feuerrisiken ebenfalls berticksichtigen; der Leitfaden Brandschutz: Ein Arbeitgeber-Leitfaden erklart Ihnen,
wie Sie die gesetzlichen Anforderungen an Brandschutz erfullen und eine Brand-Risikoabschéatzung
durchfuhren.

19 Zunéachst missen die Gefahrdungen identifiziert werden.
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20 Wenn bestimmte Gesetze oder Vorschriften eingehalten werden mussen, kdnnen diese dazu beitragen, die
Gefahren zu ermitteln. Einige Regelungen erfordern die Beurteilung spezieller Risiken oder Risikoarten. Wenn
diese besonderen Risiken vorhanden sind, missen sie diesen Regelungen entsprechend vollstandig in eine Risi-
koabschatzung eingehen.

21 Die von den Gefahrdungen unter Umstanden betroffene Personengruppe muss identifiziert werden, ein-
schlie8lich der eigenen Arbeitnehmer, fremder Arbeitnehmer am Arbeitsplatz sowie der Offentlichkeit.

22 Sie missen die Risiken aus den ermittelten Gefahrdungen bewerten. Sind keine Gefahrdungen vorhanden,
gibt es natirlich auch keine Risiken. Bei Risiken, die bereits einer Kontrolle unterliegen, muss die Wirksamkeit
dieser Kontrollen bei der Beurteilung des Restrisikos mit berlicksichtigt werden. Sie missen ebenfalls:

(a) die derzeitige Umsetzung beobachten, die von den Vorgaben der Handbiicher abweichen kann und die
betroffenen Arbeitnehmer oder deren Sicherheitsbeauftragter sollte zurate gezogen werden;

(b) sich damit befassen, was tatséchlich am Arbeitsplatz oder wahrend der Arbeitstatigkeit geschieht und

(c) die bestehenden praventiven Maflinahmen oder SicherungsmalRnahmen berlcksichtigen. Wenn die der-
zeitigen MaRRnahmen nicht angemessen sind, sollten Sie sich fragen, was unternommen werden kann, um
Risiken ausreichend zu minimieren.

23 Alle Arbeitgeber und Selbststandige sind gefordert, eine Risikoabschatzung vorzunehmen. Arbeitgeber mit
funf oder mehr Mitarbeitern missen die wichtigsten Erkenntnisse der Risikobewertung erfassen.

25 Die wichtigsten Erkenntnisse sollten Folgendes beinhalten:
(a) eine Erfassung der vorhandenen Praventions- und Schutzmafinahmen fir die Kontrolle dieser Risiken;
(b) welche weiteren MaRnahmen, wenn uberhaupt, ergriffen werden mussen, um Risiken ausreichend zu ver-
ringern;
(c) den Nachweis, dass eine geeignete und ausreichende Beurteilung vorgenommen wurde.

26 Die Regelung verlangt von den Arbeitgebern und Selbststédndigen ihre Risikobewertungen zu Gberprifen und,
falls erforderlich, zu andern, da die Bewertungen ein fortlaufender Prozess sein sollten. Die folgenden Unterab-
séatze enthalten spezielle Beispiele fir eine Uberprifung und Uberarbeitung.

(a) Wenn die Art der Arbeit sich verandert, kann die Bewertung von Gefahren und Risiken sich verandern.
Uberwachungen kénnen Beinahe-Unfille oder Mangel in Anlagen oder Ausriistungen aufdecken. Eine
Risikobewertung kann beispielsweise ihre Giiltigkeit aufgrund von Ergebnissen der Gesundheitsiiberwa-
chung oder einem bestatigten Fall beruflich bedingter Erkrankung verlieren. Unerwiinschte Ereignisse
wie Unfall, Krankheit oder gefahrliche Vorkommnisse kénnen auch dann eintreten, wenn eine geeignete
und ausreichende Risikobewertung vorgenommen und entsprechende Praventions- und Schutzmaf3nah-
men getroffen wurden. Solche Ereignisse sollten ein Ausléser fiir die Uberprifung der urspriinglichen
Bewertung sein.

(b) Der Arbeitgeber oder Selbststandige muss die Risikobewertung Uberpriifen, falls Entwicklungen darauf
hindeuten, dass sie méglicherweise nicht mehr gliltig ist (oder verbessert werden kann). In den meisten
Fallen ist es ratsam, Risikobewertungen in regelmafigen Absténden einzuplanen. Der Zeitraum zwi-
schen den Uberpriifungen ist abhé&ngig von der Art der Risiken und dem wahrscheinlich Grad der Ande-
rung eines Arbeitsablaufes. Solche Bewertungen sollten Bestandteil allgemeiner Management-Prozesse
sein.
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Forschungsvorhaben

Rechtsvergleich zur Umsetzung von Artikel 4a

der Richtlinie 89/655/EWG ins nationale Rechtssystem

reprasentativ ausgewahlter EU-Mitgliedstaaten

Art. 4a AMRL
(jetzt Art. 5 RL 2009/104/EG)

Der Arbeitgeber hat fiir die Priifung priifpflichtiger
Arbeitsmittel durch im Sinne der einzelstaatlichen
Rechtsvorschriften und/oder Praktiken hierzu befihigte
Personen zu sorgen.

Die Mitgliedstaaten legen die Modalitaten dieser
Uberpriifungen fest.

Arbeitsmittel (Art. 1 Abs. 2a AMRL)

Sicherheit hangt von unterliegt Schaden
Montage ab verursachenden Einfliissen
I !
Priifung Prifung
- vor erstmaliger - wiederkehrend
Inbetriebnahme - wenn auBergewdhnliche
- nach Standortwechsel Ereignisse stattgefunden
haben
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Umsetzung durch BetrSichV

Ubernahme Art. 4a AMRL
- §10 BetrSichV
Allgemeine Priifpflicht in Form einer Generalklausel

Sondertatbestande
- §8§ 14, 15 BetrSichV

Gegenstand: iiberwachungsbediirftige Anlagen
i.S.v. § 1 Abs. 2 BetrSichV

Vergleichsstaaten

D&anemark (DK) = =
Frankreich (FR) I I
—

Niederlande (NL) —
.. Iy . . L‘ V‘
Vereinigtes Konigreich (UK) L1

Priifstellen

| oE | ok | PR N Uk |

- - anerkannte
ZUs Priifstelle Priifstelle AKI

Benennung Akkreditierung Anerkennung  Ausweisung
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Priifung durch Priifstelle verpflichtend fiir...

__DE__| DK __| _FR __| _NL__| UK |

uberwachungs- Druckanlagen Druckanlagen Druckanlagen
bedurftige
Anlagen
Aufzugs- Aufzugs-
anlagen anlagen

Priifung von Druckanlagen

| oe | ok | RN UK

Normadressat  Betreiber Arbeitgeber,  Betreiber Benutzer Benutzer
Benutzer, (ortsfeste
Eigentiimer Druckanlagen)
ua Eigenttimer
(mobile
Druckanlagen)
vor erstmaliger + + + Erstellung von
Inbetriebnahme Priifplan durch
befahigte
Person
Prufung
nach Priifplan
vor g W & iz nach Priifplan
Inbetriebnahme
nach
Anderung,
Reparatur etc.

Priifung von Aufziigen i.S.d. Aufzugsrichtlinie
(RL 95/16/EG)

|| oE | ok | PR N Uk |

Prifpflichtig uberwachungs-  Aufziige Anlagen am Aufziige Arbeitsmittel

bediirftige Arbeitsplatz zum Heben
Anlagen oder Senken
von Lasten
Adressat Betreiber Eigentimer Arbeitgeber Arbeitgeber Arbeitgeber,
Nutzer Selbststandige,
fiir Hebezeuge
Verantwort-
liche
vor + + + +
Inbetriebnahme
nach
Anderung,

Reparatur etc.
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